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A GCE CSOPORT

A GCE Csoport ipari, egészségligyi, nagytiszta €s specikkszamalis gazeszkozok széles termékvalasztékat kinalja

tgyfelei szamdra. A GCE Csoport az aldbbi orszdgokban helyi keresked6 és szolgaltatd cégekkel all rendelkezésre:

Ausztria, Benelux dllamok, Csehorszdg, FranCikkszéamaorszag, Németorszdg, Magyarorszag, Olaszorszdg,

Lengyelorszag, Portugalia, Romania, Spanyolorszag, Svédorszag, Svajc, Egyesiilt Kirdlysag, Kina és Oroszorszag.

Ezenkiviil a GCE a kdzelmultban nyitott Uj értékesitési iroddkat Indidban, a Kozel-Keleten (Dubai), Panamaban és
Mexikéban. F6 gyartélizemei Csehorszdgban és Kindban taldlhatok. A GCE kdzponti elosztéja a Pragatdl északra

fekvé Kladnoban taldlhaté.

GLOBALIS MARKAELISMERTSEG

A GCE olyan vezetd szerepet betolté markakkal és védjegyekkel

all kapcsolatban, mint a DruVa, a Mediline, a Mujelli, a Propaline, a
Kayser, a Krass, a Butbro, a Charledave, a Propaline, a Rhona, a
Sabre medical, a Murex, az AGA, a BOC, a Linde és az ESAB.
Mindségbiztositasi rendszertink ISO 9001 tandsitvannyal rendelkezik,
termékeinket a BAM, a BSI, a Norske Veritas, az US Dot, az UL, a CEN,

a DIN és a SIS tesztelte é€s hagyta jova.

A GCE valamennyi egészséglgyi termékeket gyarto Iétesitménye
EN szabvany szerint jogosult CE jeldlésre, valamint egyre tébb GCE
létesitmény rendelkezik ISO 14000 kornyezetvedelmi szabvanynak

megfeleld rendszerekkel.

PIACVEZETO

A GCE Csoport jelenleg Eurdpa gazszabalyzo piacanak vezetd

vallalata, amely nagynyomasu gazokhoz hasznalt nyomas- és
aramldsszabalyozé termékek gydrtasaban és fejlesztésében
tevékenykedik. A GCE f6 tevékenysége eredetileg az oxi-acetilén
vago- és hegeszté termékek piacdra koncentrdlodott. Mivel azonban
a cég kozel 100 éves tapasztalattal rendelkezik a nagynyomasu
gdzok kezelésében, a termékkinalat egészségiigyi és nagytiszta

gdzeszkozokkel is bovdilt.

A GCE CSOPORT TARSADALMI
FELELOSSEGVALLALASA

A GCE kivalo, prémium minéségl termékeket kindl. A jelenlegi
termékvalaszték rengeteg felhasznalasi lehetéséget biztosit. A
nyomasszabdlyzokat és a fuvokakat vdgdshoz és hegesztéshez, az

Osszetett gazellatd rendszereket pedig az egészségligyben és az

elektronikai iparban alkalmazhatjuk.

TORTENELEM

A GCE eredete a huszadik szadzad elejéig nyllik vissza, amikor az
oxigén-acetilén vagasi és hegesztési médszereket feltalaltdk. Maga a
GCE 1987-ben alakult; kettd vezetd ipari gdzcég 6sszeolvadasaval jott
Iétre. A GCE Csoport alapitdsa ota gyorsan névekedett; akviziciokon
és 0sszevondsokon keresztil az eurdpai gazberendezések piacdnak

atszervezésében egyik vezetd vallalat.

A székhely Malmdben, Svédorszagban talalhaté ahonnan eléri az
0sszes eurdpai piacot, piacot fejleszt Oroszorszagban, Kinaban,
Indidban és Dél-Amerikdban. A legnagyobb gyartokozpontok

Eurépaban és Azsidban taldlhatdk.

Vildgszerte 850 embert foglalkoztat a GCE csoport jelenleg.
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GCE VAGASI ES

TECHNOLOGIAK

EGESZTESI

A hegesztés a fémfeldolgozas egyik vezetd dgazata. Az Ujitdsoknak kdszonhetden a hegesztés meghatdrozo
technoldgia, melyet széles korben alkalmaznak tobbek kdzott az épitdiparban, az autdiparban, a kozlekedési
dgazatban, a hajogyartdsban, és a tengeri kitermelési agazatban. A kivdlé minéségl merev szerkezet |étrehozasahoz

a fémlemezeket hdkezeléses vagdssal egyesitik és munkaljak meg. A vagasi és hegesztési technoldgiak

alkalmazasanak eléfeltétele a minéségi kovetelmények és a biztonsdgi dvintézkedések betartdsa.

A GCE Cutting and Welding Technologies (CWT) vildgszinten
piacvezetd szerepet tolt be a véddgdzas hegesztés, a langvagas,
a forrasztas A GCE Cutting and Welding Technologies (CWT)
vildgszinten piacvezetd szerepet tolt be a véddgdzas hegesztés, a
langvagas, a forrasztds és a hékezelési folyamatok terlletén. A GCE
CWT ivhegesztéshez hasznalt nyomasszabdlyozok,
gazmegtakaritok, biztonsagi felszerelések széles valasztékat
kindlja, valamint nemzetkozi szabvanyok és helyi kovetelmények
szerint tervezett hegesztépisztolyok atfogo termékskaldjat
biztositja. A GCE az tgyfelek igényeit kielégitd megolddsokat
kinadl, szem el6tt tartva az Ujitdsokat €s a globdlis piaCikkszam
lefedettséget. A legujabb GCE termékeket globalis hdlézatunkon

belll, tapasztalt értékesitési

r—

csapatok képviselik napi szinten. A csapatok munkajat miszaki,
alkalmazasi €s marketing szakértdk segitik. Elhivatott

gyartécsapatunk két f6 gyarto létesitmenyben tevekenykedik. A
vallalat egésze értéknoveld csapatként mlkddik, amely minden

érdekelt szamara hozzdadott értéket teremt.

EGYSZERUEN BIZTONSAGOS

Az oxigénes langvagasi és —hegesztési folyamatok sordn a
biztonsag mindig elsédleges szempont, igy a GCE térekszik a
folyamat sordn felmerilé 8sszes kockdzatot megszilintetni. Ez
nem csak az oxigénes langvdgo berendezésekhez kialakitott
védbeszkozok teljes skaldjaban nyilvanul meg. A biztonsdg a
GCE CWT komplett termékskalajanak, berendezéseinek és belsé

gyartasi folyamatainak f6 célkitlizése.

MINOSEGI IDO

Az 6sszes GCE berendezés tervezése és gyartasa sordn kiemelt
figyelmet forditunk a maGaz minéségre. A maGdaz szinvonal az 0sszes
tevékenység alapja. A meglévé eljdrdsokat Lean folyamatok és
6-Sigma eszkozok segitségével folyamatosan finomitjuk és fejlesztjik.
Az 6sszes GCE CWT terméket az ISO 9001 mindségiranyitasi
rendszernek megfeleléen, valamint az aldbbi eldirdsoknak és globalis
szabvdnyoknak megfeleléen terveztiik, teszteltiik €s gyartottuk
(vdlogatott rovid lista):

« 2014/68/EK, Nyomastarto berendezésekrél szolo iranyelv

« 2006/42/EK, Gépekrdl szolo iranyelv

« ISO 2503, Palacknyomas-csokkentdk

« ISO 5172, Hegeszté-, langvago-, hevitépisztolyok és flvokak

« EN 730, ISO 5175, Biztonsagi berendezések

« 1SO 3821, Gumitdomlék

« EN 561, Gyorscsatlakozék

« ISO 5171, Nyomdsmérdk

MINDEN KESZEN ALL

A GCE vezetd szerepet tolt be az oxigénes langvagasi technoldgia
fejlesztésében. Jol ismert megolddsok az innovativ biztonsagi
rendszerek, a nyomasszabalyozdk és a flitéberendezések. A
kozelmdltban indult az Uj intelligens oxigénes langvago pisztolyok
és rendszerek Uj programja, de még rengeteg lehetéség rejlik az
oxigénes ldangvagasi technoldgia hatékonysdganak novelésében.
Ezért a GCE folyamatosan fejleszti a GCE FIT+® vagopisztoly
megoldasait. Partnerével, az IHT Automation-nel egyiitt a GCE ugy

véli, hogy az oxigénes langvdgas jovdje az integrdlt automatizalas.

A VASARLO AZ ELSO

Minden amit teszlink azt a vdsaroldinkkal €s felhasznaldinkkal
szorosan kooperalva tesszik. A GCE egy szolgaltatas-kozpontu

ceg; szoros kapcsolatot tart fenn mind tgyfeleivel, mind a
végfelhasznalokkal. Készonhetben a

széleskorl tapasztalatnak €s mliszaki kompetencidnak a hegesztés-,
vdgas technologidban a GCE ma egy globalis, hliséges értékesitd
halozattal rendelkezik. Ez lehetévé teszi, hogy mind a globdlis, mind a
helyi piacokra a megfelel termékeket fejlesszlink. Ahol kihivé feladat

van, ott gyakran megtaldlja a GCE termékeit.
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PALACK NYOMASCSOKKENTO

GCE PROCONTROL

~Tapasztalt mérnokeinket arra a feladatra kértiik fel, hogy fejlesszék ki a mdr 18 éve a piacon jelen levd, népszerd, a
Pontossdg, Biztonsag és Megbizhatdsdg szempontjabdl csicsmindségl palack nyomdscsokkentdék kozott vezetd szerepet
betdlté Dincontrol utédjat. Szdmos mddositdst végeztiink, amelyek tovabbra is ezt a hdrom jellemzét hangsulyozzék. A vevdi
visszajelzések alapjdn azt tapasztaltuk, hogy a nyomdscsokkenté leggyengébb pontja a manométer. A GCE ProControl®
jellemz6 tulajdonsdgaihoz most hozzdadjuk a Tartéssdgot, megvédjiik a nyomdsmérdéket, ezzel minimalizéljuk a meghibdsodds
kockdzatéat és a felhaszndléi termelékenység megszakitdsat. A nyomdsmérd védelmére forditott befektetés nagyon rovid idé
alatt megtéril.”

A TERMEK JELLEMZOI, ELONYEI ES HASZNA

« Nagyteljesitményli nyomdscsokkenté minden kdzénséges
technoldgiai gdzt haszndlé alkalmazas szamdra

« Biztonsdgos kivitel az ISO 2503 szerint

« Robusztus gumi mlszervédé burkolat hatlappal a sériilések és
szennyezédések megeldzésére

« Megnovelt élettartam, amely a javitdsok, potalkatrészek, cserék
kéltségeit csokkenti

« Tokozott nyomasszabdlyozo szerkezet biztositja a pontos paraméter
stabilitast

« Ergondmikus kivitel a felhaszndlé szdmara megkdnnyiti a kezelést

« 1SO 5171 szerinti hdromskalds mUiszerek kontrasztos mutatdval
megkonnyitik a gdznyomas leolvasdsat

RENDKIVUL TARTOS NYOMASCSOKKENTO

A mechanikus sériilések a nyomdascsokkenté meghibasodasanak leggyakoribb és legkdltségesebb okai. Altalédban a felszerelt oxigén-égégéz
készlet szallitasa kdzben, palackcserekor vagy nehéz alkatrészek, szerkezetek hegesztési teriileten térténé mozgatdsakor, daruzdsakor szokott
el6fordulni. A tovdbbfejlesztett, robusztus nyomasmérd védé csokkenti a termelési szlineteket, a javitdsi €s alkatrészkoltségeket, gazt takarit
meg, mivel nem szivarog a gaz a torétt nyomasmerokbdl.

FOKOZOTTAN BIZTONSAGOS HASZNALAT

A GCE ProControl® minden kdzénséges technoldgiai gazzal haszndlhatd 300 bar palacknyomadsig. A termék tervezése soran az oxigénnel

és a tlizveszélyes gazokkal valamint a nagy nyomassal kapcsolatos minden biztonsagi eldirdst fi gyelembe vettiink. Az ISO 2503 szabvany
szerint szamos tesztet végeztlink vele. A termék biztonsdgat hosszu tavu lizemi tesztek bizonyitjdk, amelyeket valogatott felhasznalok kilonféle
alkalmazasok soran végeztek.

PONTOS BEALLITAS

A stabil gdznyomads és az dramlasi pontossag azok a paraméterek, amelyeket a felhasznalok leginkabb elvdrnak egy nyomasszabalyozotdl. De
ezt a GCE ProControl® felhaszndloinak nem kell tudniuk. Egyszerlien hasznéljdk a gazt az adott munkajukra.

ERGONOMIKUS KIVITEL

Tizbdl kilenc felhaszndld megerdsitette, hogy szeretnek a GCE ProControl®-lal dolgozni. A gazpalack szelepre felszerelve a nyomdasbeallitd
szerkezet elhelyezkedése megkonnyiti a bedllitdst. A kimeneti elzéroszelep a megfelel6 helyzetben van ahhoz, hogy el lehessen zarni a
gdzdramot a nyomdscsokkentd nyomasmentesitése nélkil is. Ez megnoveli a belsd alkatrészek élettartamat, és csokkenti a meghibasodasok
és az azokkal kapcsolatos javitdsok koltségeit. A harom mértékegységes, nagy kontraszti mérémuszerekrél gyenge megvildgitds esetén

is konnyen leolvashaté a bedllitott érték. A Hasznalati utasitas a termék teljes élettartama alatt a termék cimkéjén levé QR kédrol barmikor
beolvashato.

MEGFELEL A FELHASZNALASI IGENYEKNEK

A GCE ProControl® megfelelé mindazon felhasznalok szamara, akik kozénséges technoldgiai gazokat haszndlnak, mert minden piac, gaz és

nyomas szamadra kilonféle termékvaridnsok kaphatok.
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A nyomdsmeérok preciz meromuszerek. Ezek az ipari
kérnyezetnek teljesen kitett legérzekenyebb
nyomdscsbkkento

alkatreszek. A robusztus gumisapka optimdlis védelmet nyujt
durva kezelés eseten is. A nyomdsmeéero muszerek
potalkatrész

fogyasztdsa egyharmada azokon a piacokon, ahol napi
rendszerességgel haszndljdk a muszerek gumi tokozdsdt
azokhoz a piacokhoz képest, ahol nem. A megtakaritds meg
Jjelentosebb, ha az (gyfel kicseréli a teljes nyomdscsbkkentot.
- Megndvelt termek €lettartam €s mukdédtetési biztonsdg

- Kevesebb lizemsziinet €s gdzveszteseg, kisebb biztonsdgi
kockdzat, ha szivdrog a sérliilt méromuszer.

Pontos gdznyomds méres. Kénnyen
leolvashato gdzpara-méterek,
hdrom mértékegyseges skdla €s
kontrasztos mutato.

952 105 iE]
061 118

A hdtso fedél lezdrja

a gumi védotok

sapkdjdt és kizdrja a port
€s mds szennyezoket.

Kimeneti elzdro
szelep lzem
megszakitdsdhoz.

On-line utasitdsok
kozvetlendiil a hdzon
elérheto marad

a nyomdscsokkento
Elettartama végeig.

Stabil kimeneti gdznyomds €s
optimdlis dramldsi teljesitmény a
gdzfelhaszndldsi feladathoz. Tokozott
szabdlyozo szelep szerkezet.

Pontos paraméter bedllitds
optimdlis nyomdsszabdlyozo
szerkezettel.

Nedvesség elleni védelem
a legdurvdbb kériilmenyek kézott.,

Biztonsdgos mukddtetes
elore bedllitott
biztonsdgi szeleppel.

Ergonomikus kézikerek
a kénnyebb kezelésért.

Palack nyomdsszabalyzds/Vagasi és hegesztési megolddsokl 7



GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

MUSZAKI ADATOK

Géz O, Ny, Hp, He Ar, Ar/CO, CO, Acetilén Propdn
Haz Kovacsolt sdrgaréz Fedél
Fedél Zn/Al 6tvozet, ontott
Szarak, csavaranydk, szerelvények Sérgaréz
Membran EPDM NBR
Szelepiilés tomités PA CR
Bemenet/Kimenet csatlakozas Gaz-specifikus csatlakozas
Maximalis bemeneti nyomas 200 vagy 300 bar 200 bar 25 bar
0-10 bar
0-161/min
Kimeneti nyomas / dramlds 0-20 bar 0-241/min 15 bar 4 bar
tartomanya 0-30 bar 0-301/min ’
GF: 0-501/min
0-50 bar
Hémérséklet tartomany -20°C és 60°C kozott
Suly G4z fajtajatol fliggbéen kb. 1,9 kg
Biztonsdagi lefljészelep Minden véltozat hasznalja
*GF ... Formdlogdz
Nitrogén 300/30bar Oxigén 200/10bar
]
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Cikkszam Bemeneti Kimeneti Bemeneti Kimeneti Tomlévég Megiegyzés
nyomas nyomas csatlakozas csatlakozas és hollandi glegy

GCE PROCONTROL® PALACK NYOMASCSOKKENTO 200 BAR - EGYLEPCSOS

PC0780630 oxigén 200 bar 10/16 bar W21,8x1/14" G1/4” igen
PC0780621 oxigén 200 bar 10/16 bar G3/4" G1/4" nem
PC0780614 oxigén 200 bar 10/16 bar G3/8” G1/4” igen
PC0780628 oxigén 200 bar 20/40 bar W21,8x1/14" G1/4” igen
PC0780912 oxigén 200 bar 20/40 bar G3/4" G1/4” igen
PCARV0536 oxigén 200 bar 30/60 bar G3/4" G1/4" igen
PC0780863 acetilén 25 bar 1,5/2,5 bar YOKE G3/8” balmenet igen
PC0780699 argon 200 bar 10/16 bar W21,8x1/14” G1/4" nem
PC0870164 argon 200 bar 20/40 bar W21,8x1/14" G1/4" nem
PC0780865 argon 200 bar 30 I/min G1/2” G1/4” igen
PC0780623 argon 200 bar 30 I/min W21,8x1/14" G1/4" nem
PC0782908 CO2 200 bar 10/16 bar W21,8x1/14” G3/8” igen
PCARV0073 CO2 200 bar 15/30 bar W21,8x1/14" G1/4” igen
PC0782909 CO2 200 bar 20/40 bar W21,8x1/14" G3/8” igen
PC0780864 CO, 200 bar 30 I/min W21,8x1/14" G3/8" igen
PC0780647 CO, 200 bar 30 I/min G3/4" G1/4” igen
PC0780624 nitrogén 200 bar 10/16 bar W24,32x1/14" G1/4¢ igen
PC0870163 nitrogén 200 bar 20/40 bar W24,32x1/14" G1/4“ nem
PC0780976 nitrogén 200 bar 30/60 bar W24,32x1/14" G1/4“ nem
PCARV0835 inert 200 bar 50/80 bar W24,32x1/14" G1/4¢ igen
PC0780694 sliritett levegé 200 bar 10/16 bar G5/8" G1/4¢ nem
PC0780629 sliritett levegé 200 bar 20/40 bar G5/8” G1/4“ igen
PC0780926 sliritett levegé 200 bar 30/60 bar G5/8” G1/4“ igen
PC0870050 sliritett levegé 200 bar 50/80 bar G5/8” G1/4“ nem
PC0780625 hidrogén 200 bar 10/16 bar W21,8x1/14” balmenet G3/8"” balmenet igen
PCARV0357 hidrogén 200 bar 10/16 bar W21,8x1/14” balmenet G3/8” balmenet igen elémelegitével
PC0870162 hidrogén 200 bar 20/40 bar W21,8x1/14" balmenet G3/8"” balmenet nem
PCARV0729 hélium 200 bar 10/16 bar G1/2” G1/4" igen
PCARV0160 hélium 200 bar 10/16 bar W21,8x1/14" G1/4" igen
PC0780833 kalibrdlé gaz 200 bar 10/16 bar M19x1,5 balmenet G3/8“ balmenet nem
PC0780697 Formier gaz 200 bar 50 I/min W21,8x1/14” balmenet G3/8” balmenet nem
PC0782922 PB 20 bar 1,5/2,5 bar W21,8x1/14" balmenet G3/8” balmenet igen
GCE PROCONTROL® PALACK NYOMASCSOKKENT® 300 BAR - EGYLEPCSOS

PC0780974 oxigén 300 bar 10/16 bar W30x2 G1/4 nem
PC0781357 oxigén 300 bar 10/16 bar W30x2 G1/4“ igen
PC0783833 oxigén 300 bar 20/40 bar W30x2 G1/4« nem
PC0783834 argon 300 bar 20/40 bar W30x2 G1/4 igen
PC0780998 argon 300 bar 30 I/min W30x2 G1/4¢ nem
PC0780997 nitrogén 300 bar 10/16 bar W30x2 G1/4“ nem
PC0783890 nitrogén 300 bar 50/80 bar W30x2 G1/4« nem
PC0782966 sliritett levegé ~ 300 bar 10/16 bar W30x2 G1/4 igen
PC0781498  sliritett levegé ~ 300 bar 10/16 bar W30x2 NEVOC 16,6 - 19,4 G1/4* igen
PC0870173  sliritett levegé 300 bar 20/40 bar W30x2 G1/4“ igen
PC0782984 hidrogén 300 bar 10/16 bar W30x2 balmenet G3/8"” balmenet nem
PC0870172 hidrogén 300 bar 20/40 bar W30x2 balmenet G3/8” balmenet nem
PC0783883 Formier gaz 300 bar 30 I/min W30x2 balmenet G3/8” balmenet nem
GCE PROCONTROL® PALACK NYOMASCSOKKENTO 200 BAR ROTAMETERREL - EGYLEPCSOS

PC0783055 CO, 200 bar 30 I/min G3/4” G1/4” igen elémelegitével
PC0780938 CO, 200 bar 30 I/min W21,8x1/14” G1/4” igen
PC0780844 argon 200 bar 16 I/min W21,8x1/14" G1/4" nem
PC0780843 argon 200 bar 30 I/min W21,8x1/14" G1/4" nem
PC0780937 argon 200 bar 30 I/min G1/2” G1/4" igen
PC0780845 nitrogén 200 bar 30 I/min W24,32x1/14" G1/4* nem
PC0780846 hidrogén 200 bar 30 I/min W21,8x1/14” balmenet G3/8” balmenet igen
PC0780847 Formier gaz 200 bar 50 I/min W21,8x1/14" balmenet G3/8" balmenet nem
GCE PROCONTROL® PALACK NYOMASCSOKKENTO 300 BAR ROTAMETERREL - EGYLEPCSOS

PC0782987 argon 300 bar 30 I/min W30x2 G1/4¢ nem
PC0781351 argon 300 bar 30 I/min W30x2 G1/4* igen
PC0782985 hidrogén 300 bar 30 I/min W30x2 balmenet G3/8" balmenet igen
PC0783882 Formier gaz 300 bar 30 I/min W30x2 balmenet G3/8"” balmenet nem
PC0782986 Formier gaz 300 bar 50 I/min W30x2 balmenet G3/8” balmenet nem
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

PALACK NYOMASCSOKKENTO

UNICONTROL

Az UNICONTROL nyomadsszabalyozd a 300 bar lizemi nyomasig terjedo ipari gdzeszk6zok prémium terméke. Az ISO
2503 szabvany szerint, kis és kbzepes gazfogyasztdsra tervezték. Kompakt kivitelének kdszonhetoen az 0sszes altaldnos
palackszelephez és a gazpiac legujabb kompozit palackjaihoz is haszndlhatd.

A megbizhatd tervezés és a hosszu €lettartam lehetoveé teszi a termeék beltéri és kiiltéri alkalmazdsat. A belso tokozott szelep technoldgia stabil
gaz- és aramldsszabalyozast biztosit, valamint lehetové teszi a paraméterek finombeallitasat. Also €s oldalsé bemenettel rendelkezik,  igy
minden szokasos palackszelephez haszndlhatd. Az dramlasmérovel felszerelt, védogdzas ivhegesztéshez hasznalhato véltozatot mdsodik

dramldsmérovel is kiegészithetjiik. [gy hasznélhatjuk két hegesztogépes muveletekhez és védogdzas gyokvagashoz (formdld gaz).

A TERMEK JELLEMZOI, ELONYEI ES HASZNA

« Az UNICONTROL nyomasszabdlyozdk teljes mértékben megfelelnek
az ISO 2503 nemzetkdzi szabvany valamennyi kdvetelményének.

« Akezelés és a mukddtetés sordn kompromisszummentes biztonsdgot
élvezhetiink. Az UNICONTROL nyomdsszabdlyozdék szurovel
védett kdzponti szeleppel rendelkeznek, amely mér a GCE kordbbi
generdcidival is j6l mukddott.

« A géptest polirozott és kémiailag stabilizalt, kivdlé minoségu és szilard
kovdcsolt sargarézbol késziil.

- Aduplarétegu porfestéssel védett, ontott cink burkolat még nagyon
agressziv kdrnyezetben is garantéltan korr6ziéalld.

- Abiztonsdgos mukodést a géptest hatuljan elhelyezett, beépitett
nyomdsszabdlyozd szelep biztositja, ez védi a gazeszkdz alacsony
nyomdsu részeit a tdlnyomas ellen.

« A BAM Berlin (német allami vizsgaldintézet) altal bevizsgalt és
tandsitott termék.

“ Bemené nyomas (bar) Kimené nyomads (bar) Bemeneti csatlakozas Kimeneti csatlakozas

0870034 Ar/CO, 30 I/min W21,8*x 1/14" G1/4”
0870005 Ar/CO, 200 30 I/min W21,8* x 1/14" G1/4”
0870036 Ar/CO, 300 2 %30 I/min W30x2 G1/4”
0870037 Ar/CO, 300 30 I/min W30x2 G1/4”
0783558 Propan 25 4 bar W20 x1/14"LH G 3/8"LH
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ZAKI ADATOK

Gazfajta

GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

05, Ny, Hy, He Ar, Ar/CO, CO, Acetilén Propan
Haz Kovacsolt sargaréz
Fedél Zn/Al 6tvozet, ontott
Szarak, csavaranyak, szerelvények Sérgaréz
Membran EPDM NBR
Szeleplilés tomités CR
Bemenet/Kimenet csatlakozas Gaz-specifikus csatlakozas
Maximadlis bemeneti nyomas 200 or 300 bar 200 bar 25 bar
0-10 bar
0-20 bar ~ :
Kimeneti nyomas tartomanya 0 16I/m|'n 1,5 bar 4 bar
0-30 bar 0-321/min
0-50 bar
Hémérséklet tartomany -20°C és 60°C kozott
Suly Gaz fajtdjatol fliggden kb. 1,4 kg
ISO 2503
Unicontrol Oxigén 200/10 bar Unicontrol Oxigén 300/10 bar
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

PALACK NYOMASCSOKKENTO

JETCONTROL 600
(S SOROZAT)

A JETCONTROL 600 (S sorozat) egylépcsos, két nyomdsmérovel rendelkezo palacknyomds-csokkento, melyet széles kérben
alkalmaznak olajfi nomitdkban, huto laboratériumokban, valamint pontos és stabil, nagynyomasu ipari gazellatast igénylo
folyamatok soran. Kivalé eszkoz tartdlyok, kiildnbozo viz- és gdzvezetékek nagynyomdsu vizsgalatahoz.

A nyomadsszabdlyozdkat 300 bar bemeneti nyomdsra €s 206 bar kimeneti nyomasra terveztik, gyartottuk és teszteltiik. Eros kialakitdsa, a

felhasznalt cslicsminoségu anyagok, tovdbbd a szigordan ellenorzott gyartasi és tesztelési eljdrasok magas tizembiztonsagot garantdlnak még

akkor is, ha nagy nyomas mellett, kis molekulatomegu gdzokkal dolgozunk (pl. hélium vagy hidrogén).

A legfontosabb alkatrészek nagy szakitdszilardsagu sargarézbol készllnek. A JETCONTROL 600 (S sorozat) nyomdsszabalyozdk

problémamentes mukodését és élettartamuk meghosszabbitdsat az extra biztonsdgos és pontos kiilso mérok, a dupla rétegu, magas minoségu

rozsdamentes acél membrdnok és a hatékony fémszurok biztositjak.

A TERMEK JELLEMZOI, ELONYEI ES HASZNA

.

206 bar magas kimeneti nyomasig haszndlhaté massziv kivitel.

Preciz kimeneti nyomdsszabalyozast tesz lehetové a massziv
T-rdd, mely a nagyobb nyomaték elérése érdekében hosszu karral
rendelkezik, illetve bronz persellyel csokkenti a surlédast.

Biztonsdgos felso burkolati kialakitds, nagy pontossdgti manométerek.

Az also és az oldalso elhelyezkedésu bemeneti csatlakozds egyarant
medgfelel a helyi szabvanyoknak.

Géptest és a burkolat kiilonleges, nagy szakitdszilardsagu réz
otvozetbol készil.

A kimeneti tomlo egyszeru csatlakoztatdsa Parker szerelvényekkel.
Kettos rozsdamentes acél membran.

Korréziddllé atlatszé porfestett felilet.
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

MUSZAKI ADATOK

Gazfajta N, Ar He H>
Test Nagy szakitészildrdsagu sargaréz, kémiailag stabilizalt és &tlatszé porfestett
Haz Nagy szakitészildrdsagu sargaréz, kémiailag stabilizalt és &tlatszé porfestett
Szarak, anyak, szerelvények Nagy szakitdszildrdsagu sargaréz
Membran Rozsdamentes acél, két réteg
Szelepiilék tomités PA
Bemeneti és kimeneti csatlakozas Gaz-specifikus csatlakozo, Parker szerelvényekkel felszerelt kimenet
Maximalis bejévo nyomdas 300 bar

0-28 bar
Kimeneti nyomdstartomany 0-103 bar

0-206 bar
Hémérséklet tartomany -20 °C-t6l 60 °C-ig
Stily Koriilbeliil 2 kg
1ISO 2503

JETCONTROL 600 (S SERIES) - FOLYAMATABRA
-.300/200 bar

===250/200 bar
250/150 bar

—200/150bar

T Pyoen

= T —— _250/100bar

p T, 200/100bar

250/50bar

P, (bar)

—— . x| _200/50bar
—_ 100/50 bar

. 250/20bar

L S 200/20bar
—— 100/20bar

— 3 50/20bar

L - T £ g . e = s

JETCONTROL 600

Gaz/tipus Bemené nyomas (bar) Kimené nyomads (bar) Bemeneti csatlakozass Kimeneti csatlakozass

0762552 Inert W21,8 x 1/14” W21,8x1/14” kiilso
0762553 Inert 200 103 W21,8 x 1/14” W21,8x1/14” kiilso
0762523 Inert 230 206 W21,8 x 1/14” W21,8x1/14” kiilso
0762548 Oxigen 300 28 W30x2 W21,8x1/14” kiilso
0762549 Oxigen 300 103 W30x2 W21,8x1/14” kiilso
0762555 Sritett levegé 200 103 G5/8” W21,8x1/14” kiilso
0762522 Sritett levegé 230 206 G5/8" W21,8x1/14” kiilso
0762551 Sdritett levegé 300 103 W30x2 W21,8x1/14” kiilso
0762542 Sdritett levegé 300 206 W30x2 W21,8x1/14” kiilso
0762556 Inert 200 28 W24,32 W21,8x1/14” kiilso
0762557 Inert 200 103 W24,32 W21,8x1/14” kiilso
0762547 Inert 300 103 W30x2 W21,8x1/14” kiilso
0762543 Inert/Nitrogén 300 200 W30x2 W21,8x1/14” kiilso
0766011 Inert 300 270 W30x2 W30x2

0762530 Nitrogén 230 206 W24,32 W21,8x1/14” kiilso
0762526 Hidrogén 230 206 W21,8LH W21,8x1/14” kiilso
0762529 Oxigen 230 206 G3/4” W21,8x1/14” kiilso
0762537 Nitrogén 230 206 W24,32 x1/14” W21,8x1/14” kiilso

Az S szérias reguldtorok 28 bar kimeneti nyomas felett kompresszios tipusu csatlakozzassal rendelkeznek, ¥4“ kiilsé atmeérével rendelkezé
csovekhez.
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

PALACK NYOMASCSOKKENTO

ECOSAVER

A beépitett gdzmegtakaritéval rendelkezé GCE ECOSAVER a palack nyomdscsokkenték kategdridjanak prémium terméke.
Magas minéségl varratok készitése mellett, csokkenti a MIG/MAG/AWI hegesztési eljardsok sordn felhasznalt véddgdz
mennyiségét. Az Ecosaver minden hegesztémUihely szédmdra hasznos eszk6z, mivel a gdzfogyasztds szabdlyozdsdval csokkenti
a folyamat koltségeit.

A véddégazokhoz haszndlt dltaldnos nyomdsszabalyozok ingadozd gdzdramldst és gazaramlasi csucsokat okoznak. A
hulladékgdz-csucsokkal a hegesztés koltségesebb és a varratok gyengébbek. Az ECOSAVER az elére bedllitott szint
megtartdsdval optimalizdlja a gdzdramlast.

Ezzel kikliszoboli a rendszerben az dramlds és a nyomas ingadozasat. Az ingadozds gazveszteséget okozhat, ami gyenge varratok készitéséhez

vezethet. Ha az ECOSAVER-t az ellen6rzd rendszer részeként alkalmazzuk, a varratok mindsége és a gazfogyasztds optimalizdlhatd.

A TERMEK JELLEMZOI, ELONYEI ES HASZNA

- Gazmegtakaritoval és dramldsmérdvel felszerelt palacknyomds-
csokkentd.

« MIG/MAG/AWI hegesztéshez haszndlhaté védégdzok minden
tipusahoz alkalmazhato (Ar, Ar-CO,, Ar-CO,-O,, CO, stb.).

« Ahegesztéshez egyenletes és stabil gazellatast biztosit.

. Kilonb6zé csatlakozdkkal kaphatd.

.
e
-~

« Csokken a palackok cserélésébdél adddo allasids, ami fokozza a
termelékenységet.

. Javul a hegesztés minésége és csokken a porozités.

. Kevesebb tartalék palackot kell raktdroznunk, igy kevesebb bérleti
dijat kell fizetnlink.

. Csokken az évente sziikséges szallitdsok szdma.
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MUSZAKI ADATOK

Gazfajta

GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

Ar, A/CO,, CO,

Test alapanyaga

Kovécsolt sargaréz

Haz Otvozétt cink-aluminium ntvény
Szdarak, anyak, szerelvények Sérgaréz

Membran EPDM

Szelepiilék tomités PA

Bemeneti és kimeneti csatlakozds

Géaz-specifikus csatlakozd

Maximalis bejové nyomdas

230 vagy 300 bar

Kimeneti nyomdstartomany

0-24l/perc

Hémérséklettartomany

-20 °C-tdl 60 °C-ig

Suly

A gdznak megfeleld becslilt érték: 2,1 kg

ISO 2503 szabvany szerinti osztdlyozas

10

GAZMEGTAKARITAS

A véddgaz a hegesztési folyamatban jelentds fogyasztdsi koltséget képvisel, igy az Ecosaverrel szintén jelentés megtakaritasokat érhet el. A

hegesztés tipusa hatarozza meg a megtakaritdsokat, valamint a pontheg

esztés sordn elérhetd legnagyobb hasznot (a gdzellatds jelentds be- és

kikapcsoldsi ciklusa). Azonban még hosszabb varrat esetén is jelentds koltségcsokkenést érhetlink el. Varhatd megtakaritdsok:

HEGESZTES TIPUSA

GAZMEGTAKARITAS

Ponthegesztés 40-45%
Féleg ponthegesztés valamint varrat hegesztés 30-35%
Egyenlé pont- és varrathegesztés 25-30%
Féleg varrathegsztés 18-22%

NYOMASSZABALYOZO ECOSAVERREL E

S ANELKUL
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1dé se===  ECOCAVER ALKALMAZASAVAL
=== ECOSAVER NELKUL
Cikkszam Fajta Nyomas Bemend csatlakozds Kimené csatlakozas
F21210013 Ar/CO, 200 bar/ 30 I/perc W21,8x1/14" G4
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

PALACK NYOMASCSOKKENTO

GS40 GAZMEGTAKARITO

A GCE gazmegtakaritdja MIG, MAG és AWI véddégdazas ivhegesztési technoldgidk vezetd kiegészitbje. Kicsi és kompakt
kialakitdsdnak kdszénhetéen, a GS40 az dramlds irdnydban minden dltaldnos palacknyomads-csékkentékbe vagy
dramldsszabdlyozdval ellatott kimeneti nyomdasszabdlyozéba beszerelheté. A hegesztési folyamat sordn a GS40 stabilizédlja az
dramldst és optimalizélja a tomlében lévé védégdz-nyomdst. A hegesztési folyamat teljes koltségét jelentésen befolydsolja

a véddégaz koltsége. Atlagos hegesztési folyamat sordn a GS40 haszndlatdval akar 0,5 liter véddgazt is megtakarithatunk.

A megfeleld nyomds- és dramlasértékekkel bedllitott optimalis gdzelldtds javitja a hegesztés mindségét. Az elért
koltségmegtakaritds és a jobb minéség komoly elényt jelent a felhaszndlé szdmara a versenyszférdban.

A TERMEK JELLEMZOI, ELONYEI ES HASZNA

« Akar 40% véddgdz megtakaritas.

. Atlagos hegesztési folyamat soran akar 0,5 liter véd6gazt is
megtakarithatunk.

. Optimdlis véd&gdz-elldtdssal noveli a hegesztés mindségét.

« Minimalis hegesztési porozitds.

- Stabilizélja a szabvanyos palacknyomas-csokkentd kimené nyomdsat,
ezzel kiklisz6boli a gdzingadozast és a gazellatasi zavarokat.

« Minden jdratos védégdz nyomdsszabdlyozdval 6sszeépithetd,
beleértve a vonali vételi helyeket is.

- A szabalyozhat6 vdltozatot az dramlasmérdvel rendelkezé
nyomdsszabdalyozokhoz haszndlhatjuk.

. Afix valtozatot literes skdldzdsu rotaméterrel felszerelt
nyomdsszabdlyozdkhoz hasznalhatjuk.
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MUSZAKI ADATOK

GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

Gazfajta Ar, Ar/COz, CO2

Test Aluminium

Haz Ontstt cink-aluminium dtvézet
Szarak, anyak, szerelvények Séargaréz

Membran EPDM

Szelepiilék tomités PA

Bemeneti és kimeneti csatlakozas (EN 560)

Orszag-specifikus csatlakozé

bejové ny

30 bar

Kimeneti nyomastartomany

0-32l/perc

Hémérséklettartomany

- 20 °C-t6l 60 °C-ig

Suly

A gaznak megfelel6 becsiilt érték: 0,4 kg

GAZMEGTAKARITAS ALAPJAI

i¥

FHegesztés alatti aramlas (I/m in)

1
1d6 (s) (s)

Megszakitds

(@@

Bedramldseldtt

@O

Hegesztés Postflowutdn Hegesztés

L Nyomadsszabalyozé gdzmegtakaritd nélkul
B Nyomdsszabdlyozé GS40F-fel
B Nyomdsszabdlyozé GS40A-val

Max. Bemené nyomas (bar) Bemené/Kimené csatlakozds
30

F21310005 Allithaté G1/4”
F21310006 Fix 30 G1/4”
F21310008 Allithat 30 G3/8”
F21310009 Fix 30 G3/8”
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

PALACK NYOMASCSOKKENTO

GAZ ECONOMISER GS20

A GS20 egy gdzmegtakaritd, amelyet hegesztési és forrasztdsi munkakhoz szdntak, ahol rendszeresen megszakitjak és
vjrainditjdk a hegesztést. A GS 20 alkalmazdsdval sok gdzt takarithat meg valamint a GS 20 haszndlata az €gé biztonsagos
kezelését is eredményezi, amely szlinetek alatt nem ég. Az 6rlang folyamatosan ég, igy minden sziinet utdn kénnyu
meggylUjtani az ég6t. Az ég6 felfliggesztésekor a égdégdz szelep elébb elzarddik, hogy elkeriiljiik a csattané hangot ami
kormosoddshoz vezet.

TULAJDONSAGOK / ELONYOK

. Az ECONOMISER felhaszndlasdval jelentés gazmegtakaritds
érhetd el hegesztési és forrasztdsi mlveleteknél

- AKkarra felfliggesztve, amikor a hegeszté-, vdgdpisztolyt nem
hasznaljuk annak gdzelldtdsa megsz(inik

« Amikor leakasztjuk a ldang azonnal meggyujthatd, anélkil, hogy
Ujra be kellene hangolnia a szelepeket

. A hegesztd kiegészitd vagy a szar is régzithetd

» Csatlakozas az EN 560 eurdpai szabvany

18 |Vagasi és hegesztési megolddsok/Palack nyomasszabalyzds



GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

TULAJDONSAGOKS

Acetilen fuvoka

A hegesztd fuvoka Propdn fuvoka

felakaszthato

A nyél maga is felakaszthato

Kimeneti “. [ .
csatlakozds'. L .éemeneti
: " csatlakozds

ELERHETO VALTOZATOK

0767763

F22510002 Acetilén G3/8"LH; G1/4" 0767916

66390

0767915

F22510003 Propén G3/8"LH; G1/4" 0767917

14008003

F160106 Acetilén M16x1,5; M16x1,5LH F160106

Mds elérheté vdltozatokkal kapcsolatban keresse fel a GCE képviseletét.

Leirds PCE
Gazmegtakarité 1
Bemeneti anya és témldcsatlakozé G3/8" balmenetes 1
Bemeneti anya és tomlécsatlakozd G1/4” 1
Kimeneti anya és toml6csatlakozé G3/8" balmenetes 1
Kimeneti anya és tomldcsatlakozé G3/8" balmenetes 1
Kimeneti anya és tomlScsatlakozd G1/4" 1

KEMENYFORRASZTOK ES HEGESZTOK IGENYEIRE SZABVA

A munka sordn bedllithato apro Idng A Idng folyamatos bedllitdsa Automatikus kikapcsolds haszndlaton
kiviil

Egyszerl begyujtds

Palack nyomdsszabdlyzds/Vagasi és hegesztési megoldasok! 19



GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

PALACK NYOMASCSOKKENTO

BASECONTROL DIN

A Basecontrol DIN kisméretfl, kompakt palacknyomds-csékkentt arra tervezték, hogy az ISO 2503 szabvanynak megfelelen
230 bar bemeneti nyomdsra csdkkentse a gdzfogyasztdst. A termék a GCE palacknyomas-csokkent/ csalddjdnak Uj tagja, mely
kiegésziti a kindlatot, ezzel lefedve az 6sszes ligyfél- és felhaszndldsi igényt.

A Basecontrol DIN erés elemekbdl all6 konny( kivitele miatt miihelyekben, kisméretli palackokkal, mobil berendezésekkel €s helyszini munka

sordn is haszndlhatd. Emellett nagy teljesitményd, 24 6ras heti 7 napos hasznalatra is alkalmas.

A TERMEK JELLEMZI, ELNYEI ES HASZNA

« 230 bar nyomasig lizemképes, ISO 2503 szabvdnynak megfelelé
egylépcsds nyomasszabdlyozd.

« A biztonsdgosabb hasznalat érdekében a Membrdan éntvény (fedél)
lefelé néz.

« Nyomdsmérdk bar, kPa, és psi skaldkkal.

- Kis és standard méretl palackokhoz haszndlhaté konnyd kivitel.

- Nyomdsszabadlyozo szelep a tdlnyomds elleni védelem érdekében.
- Helyi szabvdnyoknak megfelel6 bemeneti csatlakozas.

« Ergonomikus kézi csap a konny(i nyomas beéllitdshoz.

- Hasznos eszkoz dltaldnos ipari gdzeszkozok alkalmazdsa esetén.

20 [Vagasi és hegesztési megoldasok/Palack nyomdsszabadlyzds



GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

MUSZAKI ADATOK

Gazfajta Oxigén Ar, Ar/CO, CO, Acetilén Propan
Test Kovécsolt sargaréz

Haz Ontétt cink-aluminium 6tvézet

Szarak, anyak, szerelvények Sargaréz

Membran EPDM NBR
Szelepiilék tomités PA CR

Bemeneti és kimeneti csatlakozads Gaz-specifikus csatlakozé

Maximalis bejévé nyomas 230 bar 200 bar 25 bar
Kimeneti nyomdstartomany 0-10 bar ‘ 0-24 |/perc 1,5 bar ‘ 4 bar
Hémérséklettartomany -20 °C-tdl 60 °C-ig

Suly A gdznak megfeleld becslilt érték: 118 kg

Gaz 3 20 ‘ 20 2 ‘ 1

Basecontrol DIN Acetilén 25/1,5 bar

1,4
1,2
\\ =—P1=15 bar
1,0 4 \\
P1=8bar
0,8 \\

P2 (bar)

y

0,4 ——P1=2 bar

N

\\\ e
ST
S \

0,2 4

Wi
/4

0,0

®

6 10

Q (m3/h) Acetilén

o
N o
I

Gaz/Tipus Bemend nyomas (bar) Kimené nyomads (bar) Bemeneti csatlakozas Kimeneti csatlakozas
25 1,5

0870295 Acetilén Yoke G3/8"LH
0870293 Ar/ CO, 200 24 |/perc W21,8 x114” G1/4”
0870292 Oxigen 200 10 W21,8 x 114" G1/4”
0870476 Argon 200 24 |/perc G1/2” G1/4”
0870452* Propan-Butén 25 4 W21,8 F LH G3/8"LH

* CSAK LP GAUGES
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

PALACK NYOMASCSOKKENTO

BASECONTROL SE, BE

A BASECONTROL egylépcsds nyomdsszabalyozé 230 bar lizemi nyomasig terjedé ipari gazeszk6zokhoz hasznalhatd. Az ISO
2503 szabvdny szerint, kis és kdzepes gdzfogyasztasra tervezték.

A nagyobb membrdn dtmérének koszonhetéen a nyomasszabdlyozo rendkivil stabil kimeneti nyomdst biztosit. A kompakt, konnyd géptest
alkalmas helyszini hasznalatra, valamint kis palackokkal (5-50 I) egyiitt haszndlhaté mlhelyekben végzett karbantartasi munkakhoz is. Alsé és

oldalsé bemenettel terveztik, hogy minden jdratos palackszelephez megfelelé legyen.

A TERMEK JELLEMZOI, ELONYEI ES HASZNA

« 230 bar nyomasig biztonsdgosan tizemképes, az ISO 2503
szabvanynak megfeleld egylépcsds nyomasszabalyozd.

« Nyomdsmérdk bar, kPa, és psi skdlakkal.
« Kisméretl palackokhoz hasznalhatd kdnnyU kivitel.
. A biztonsdgos kezelés érdekében nyomdsszabdlyozo szeleppel elldtva

« Az alsé (BE) és az oldalso (SE) elhelyezkedés(i bemeneti csatlakozds
egyarant megfelel a helyi szabvanyoknak.

- Ergonomikus kézi szabalyozé kerékkel rendelkezik a konnyd
nyomasbeallitdshoz.
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MUSZAKI ADATOK

GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

Gazfajta 0O,, Ny, Ar Ar, Ar/CO, co, C,H, C3Cqg
Test Kovécsolt sargaréz
Haz Ontétt cink-aluminium 6tvézet
Szarak, anyak, szerelvények Sérgaréz
Membran EPDM NBR
Szelepiilék tomités PA CR
Bemeneti és kimeneti csatlakozas Gaz-specifikus csatlakozé
Maximalis bejové nyomdas 230 bar 200 bar 25 bar
Kimeneti nyomdstartomany 0-10 bar ‘ 0-24l/perc 1,5 bar 4 bar
Hémérséklettartomany -20 °C-t61 60 °C-ig
Suly A gdznak megfelel6 becslilt érték: 1,18 kg
ISO 2503 3 ‘ 20 1
Basecontrol SE Oxigén 230/10 bar Basecontrol SE Acetilén 25/1,5 bar
W Ls
T

= P1=230 bar o
@ = -
o [— o P1=15 bar
~ [« Y o S e
o s T n
w N P1=20 bar ‘g-“ I e - —.P1=4bar
g - s ——

B e, > e
Y - P1=12 bar b = e P1=2bar
c o :g e -
:g . - ; G o
g - e P1=8bar E
.2 . ™ — % &

- - -
Térfogataram Q(m3/h)

yomas (bar) Kimené nyomds (bar)
200 10

Acetil.én térfogatléram Q(m3./h)

Bemeneti csatlakozds Kimeneti csatlakozas

0870304 Oxigén W21,8 x 1/14” G1/4
0870305 Acetilén 25 15 YOKE special G3/8L
0870306 Propan-Butdn 25 4 W21,8 x1/14” LH G3/8L
0870307 Ar/CO, 200 24l/perc G1/2, BS10 G1/4
0870308 Ar/CO, 200 24l/perc W21,8 x 1/14” G1/4
0870316 Oxigén 200 10 G3/4" G1/4
0870317 Nitrogén 200 10 W24,32x1/14" G1/4
0870359* CO, 200 30 I/perc W21,8 x 1/14” G3/8”

* rotaméteres
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

MANOMETEREK
N T N S

9415080 Acetilén 2,5/1,5 bar 63 mm Gold
9426050 Acetilén 40/ 25 bar 63 mm Gold
388411361080P Altaldnos 40/ 20 bar 63 mm Gold
9426150 Altalénos 80/50 bar 63 mm Gold
388411361401P Altalénos 400 /300 bar 63 mm Gold
9415090 Altalénos 16 /10 bar 63 mm Gold
9415100 Altalénos 315/200 bar 63 mm Gold
9415100 9425530 Altalénos 2,5/1,5 bar 63 mm Gold
9426620 Oxigén 40/ 20 bar 63 mm Gold
388411360400P Oxigén 400 /300 bar 63 mm Gold
388411360872P Oxigén 16 /10 bar 63 mm Gold
9415070 Oxigén 315/200 bar 63 mm Gold
SPK21990047 Formier gaz 75 /50 I/min 63 mm Gold
3884011360483P Ar/CO, 32/24 /min 63 mm Gold
SPP4C00004 MANOMETER 50BL G14B 315/200 OXY
SPP4C00005 MANOMETER 50BL G14B 16/10 OXY
SPP4C00006 MANOMETER 50BL G14B 315/200 NEU
SPP4C00007 MANOMETER 50BL G14B 16/10 NEU
SPP4C00008 MANOMETER 50BL G14B 24L AR/CO2
SPP4C00009 MANOMETER 50BL G14B 40/25 ACE
SPP4C00010 MANOMETER 50BL G14B 2.5/1.5 ACE
SPP4C00011 MANOMETER 50BL G14B 40/25 PROP
SPP4C00012 MANOMETER 50BL G14B 6/4 PROP
SPP4C00081 SPP4C00078 MANOMETER 50BL G14B 315/230 NEU
SPP4C00081 MANOMETER 50BL G14B 315/230 OXY
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

NYOMASSZABALYOZOK BIZTONSAGI BERENDEZESE]
MARKOLATOK BIZTONSAGI|I BERENDEZESEI
GYORSCSATLAKOZOK




GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

NYOMASSZABALYOZOK BIZTONSAGI BERENDEZESE]

SAFE-GUARD-5

A GCE legujabb fejlesztése, a SAFE-GUARD-5 az EN730-1 szabvéany dltal megkdvetelt biztonsdgot maximalisan teljesiti.
Megakaddlyozza, hogy a ldngvisszacsapds elérje a nyomdasszabdlyozdt vagy a palack gdzellatd forrdsat.

Mivel szamtalan kortlmény vezethet ldangvisszacsapashoz, a langvisszacsapds-gatlo felszerelése nagyon fontos! A nyomasszabalyozok

kimenetére helyezett Safe-Guard-5 haszndlatdval a piacon elérhetd legmagasabb biztonsagi szintet érheti el.

A TERMEK JELLEMZI, ELNYEI ES HASZNA

- Maradéktalanul megfelel az EN730-1 szabvanyban leirt biztonsagi
kovetelményeknek

« JAl Iathatd karos jelzé/djraindité mechanizmus, gyors mikddtetés,
akdr nyomas alatt is

. Atomlé sériiléseinek csokkentése érdekében szogben hajlitott
bementi kialakitas

« Alangvisszacsapdsra 100%-osan tesztelt gyartasi procedura

. Afelllvizsgdlati id6pontokat a terméken jel6lhetjlik, igy azok
késbébb konnyen visszakeresheték

FUNKCIOK:

« Langvisszacsapds-gatlé elem (FA)
« Visszacsapd szelep (NV)

. Nyomds-érzékeny kioldo szelep

« Homérséklet-érzékeny biztonsdagi kioldd szelep (TV)

. Ujraindité mechanizmus, ami egyben &llapotjelzd is (RM)
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA
BELSO BIZTONSAGI ELEMEK Bemenei 5241

GCE - EGYSZERUEN
BIZTONSAGOS

A legtobb orszag kdvetelményrendszere

Nyomas-érzékeny kioldd szelep

szerint az acetilénhez hasznalt
Ujraindité kar és mechanizmus

nyomasszabdlyzdkat €s vételi helyeket Visszacsap6

szelep

langvisszacsapds-gatldval kell ellatni.

Néhany esetben ez oxigénre is
Szinterezett ldngkioltd elem

vonatkozik. A biztonsag figyelmen kivil
Paramétereket és szerviz adato-
kat tartalmazo adattabla

Hémérséklet-érzékeny

hagydsa miatt gyakran eléfordulnak biztonségi kioldé szelep

sulyos balesetek.

Menetes kimeneti csatlakozas

ATVALTASI KOEFFICIENS

OXIGEN HIDROGEN ACETILEN
Gaz o, H, C,oHy
Koefficiens x 0,95 x 3,75 x 1,04
PROPAN METAN ETHILEN
Gaz C3Hg CHy CoHy
Koefficiens x 0,8 x 1,33 x 1,02
ATFOLYASI GORBE
EGOGAZ OXIGEN ACETILEN
P1=5 bar 14 P1=1,5bar
E =1
45 20 P1=10,0 bar (22 Psi)
P1=38 bar (145 Psi
40 1% 80 12
P1=1,1bar
| - P1=7,5 bar (16 psi)
35 0 (108 Psi)
10
—_ E “« 60 -
£ < £
() 2] )
£ 251 P1=2,5 bar £ Es P1=0,8 bar
= p P1=5,0 bar n (12 Psi)
54 '8 (72 Psi) 'S
S 20 540 E 6
- - =
g 1 < <
015 I 30 1l
(¢} P1=13 bar o P1=2,5 bar O .
o1 (36 Psi) P1=04 bar
20 (6 Psi)
5] 10 — 2
3
0 r -
‘1 2 4 0 1 5 3 4 5 6 0,0 0,2 04 0,6 08 1,0 12
AP = Nyomasesés (bar) AP = Nyomadsesés (bar) AP = Nyomadsesés (bar)
B E I e | ceems [ meems |l Gws
0764456 Egégaz 1,5 bar (A), 5 bar (M), 5 bar (P G3/8” LHF G3/8”LHM Eurdpa
0764457 Oxigén 10 bar G3/8” F G3/8” M Eurépa
0764458 Oxigén 10 bar G1/4” F G1/4” M Eurépa
0764461 Eg6gdz 1,5 bar (A), 5 bar (M), 5 bar (P) 9/16” UNF LH F 9/16” UNF LH M Amerika
0764462 Oxigén 10 bar 9/16” UNF F 9/16” UNF M Amerika
0764463 Oxigén 10 bar M16x1,5 F M16x1,5 M Franciaorszdg, Kina
0764464 Egc’igéz 1,5 bar (A), 5 bar (M), 5 bar (P) M16x1,5 LH F M16x1,5 LH M Franciaorszag, Kina
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

NYOMASSZABALYOZOK BIZTONSAGI BERENDEZESE!I

SAFE-GUARD-3

2014 juliusatdl kaphatd az Uj, nyomdasszabdlyozdkhoz csatlakoztathaté SAFE-GUARD-3, amely szamos Uj fejlesztést tartalmaz
a teljesitmény, a szflrés, az Utmutatd és a termékjeldlés tekintetében. Maradéktalanul megfelel az EN730 szabvdnyban

eldirtaknak.

A TERMEK JELLEMZI, ELNYEI ES HASZNA

- Langvisszacsapds gatlé elem (FA)

« Visszacsapo szelep (NV)

« Hoémérséklet-érzékeny biztonsdagi kioldd szelep (TV)

ATFOLYASI GORBE

OXIGEN
80

P1=15bar

75 1 !
(218 Psi)

70

65

60
P1=10bar

(145 Psi)

w
V]

w
o

S P1=7,5bar )
(109 Psi) GAZ

IS
&

P1=5bar
(72 Psi)

N
o

P1 =5 bar

(72Psi) 20,00

P1=3,5bar
(50 Psi)

P1=2,5bar
(36 Psi)

w
o

Q= Atfolyas (m3/h)

15,00 -

N
%]

P1=1,5bar
(22 Psi)

P1=2,5bar
(36 Psi)

Atfolyas (m3/h)

10,00 -

Q:

P1 =1 bar (15 Psi)

500 P1=0,8 bar (12 Psi)

P1=0,4 bar (6 Psi)
2 0,00 : : |
00 05 10 15 20 25 30 35 4 00 02 04 06 08 0 12 14

AP = Nyomasesés (bar) AP = Nyomadsesés (bar)

“ Atereszt6képesség /nyomds Bemeneti csatlakozas Kimeneti csatlakozas
F M

0764469 Oxigen 25 bar G1/4” G1/4”
0764470 Oxigen 15 bar G3/8"F G3/8"M
0764472 Oxigen 15 bar M16x1,5 F M16x1,5 M
E 0764474 Oxigen 25 bar 9/16” UNF F 9/16” UNF M
= 0764471 Egégaz A: 1,5 bar; PM: 5 bar; H: 3,5 bar G3/8"LHF G3/8"LHM
F 0764473 Egégaz A: 1,5 bar; PM: 5 bar; H: 3,5 bar M16x1,5 LH F M16x1,5 LH M
0764475 Egdgéz A: 1,5 bar; PM: 5 bar; H: 3,5 bar 9/16“ UNF LH F 9/16” UNF LH M
F28710071* Oxigen 20 bar QC-F G3/8
F28710072* Egégéz A: 1,5 bar; PM: 5 bar; H: 3,5 bar QC-F G3/8

* specidlis tipuisok kombiszelepekre QC-val
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

NYOMASSZABALYOZOK BIZTONSAGI BERENDEZESE]

SAFE-GUARD-2

A GCE SAFE-GUARD-2 tipusu alap langvisszacsapds gatldk elérheték a reduktorokhoz, tomlékhoz és pisztolyokhoz torténd
csatlakozdsra.

Az ISO 5175-1 szabvany szerint gyartott, és az oxigén-fitégazos rendszerek ldngvisszacsapdsdnak megeldzésére tervezett berendezések

a langvisszacsapast elfojto szinterezett langmedgallitd elembdl (FA), valamint a gazok forditott irdnyd dramldsat megakadalyozé visszacsapo

szelepbdl (NV) allnak.

TULAJDONSAGOK / ELONYOK

NEGY MODELL ELERHETO A KOVETKEZO
CSATLAKOZASOKHOZ:

« reduktor (RP modell)Tomlo line to Tomlo line (model TT),

tomlé a tomléhoz (TT modell)
pisztoly a tomléhoz (TF) modell
pisztoly menetes bemenet/kimenet (FF modell)

Gdazszolgaltatds; oxigén (O) 10 bar, acetilén (A) 1,5 bar és
hidrogén (H), propan (P), metan (M) 5bar.

BELSO BIZTONSAGI ESzZKOzZOK

Visszacsapo szelep

GAZ OPCIOK ES MUKODESI NYOMAS

Jobbmenetes
Oxigén 10 bar
Balmenetes
Acetilén 1,5 bar
Hidrogén 5 bar
Propan 5 bar
Hidrogén 5 bar
Metan 5 bar
Foldgaz 5 bar
MPS 5 bar
MAPP 5 bar
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

ATVALTAS| KOEFFICIENS

OXIGEN HIDROGEN ACETILEN
Gaz 0, H, C,oH,
Koeficiens x 0,95 x 3,75 x 1,04
PROPAN METAN ETHILEN
Gaz C3Hg CH, CyHq
Koeficiens x 0,8 x 1,33 % 1,02
ATFOLYASI GORBE
OXIGEN PROPAN, METAN, ETHILEN ACETILEN
100,0
PT=T10bar 50,0 P1=5 bar 16,0
90,0 =" (145 Psi) 45.0 (72 Psi)
! — 14,0
80,0 ..-""'Hf
- "_,-"' 40,0 —"/f 12,0
-§ 70,0 e oo < 0 £
£ _‘,.I"' _._F,.-"’"r (109 Psi) M ~~P1=3,8 bar M
- o ,//.,r"'--r £ 300 (55 Psi) E 100
w
g 50,0 Pl .i 250 ﬁ 8.0 =0,8 bar
o (72 Psi) 5 P1=2,5 bar 3 (12 Psi)
= 40,0 4 € 200 (36 Psi) s
C"7 300 PT=25Db h",': 15,0 .glf °
=2,5bar y = P1=0,4 bar
200 W S BeR ° 10,0 . _(411’33 gsai; @ 40 i (6 Psi)
10,0 f..-f . 2,0
0,0 100 200 300 400 500 600 7,00
0,0 1,00 2,00 3,00 4,00 0.0 1,00

“ Csatlakozas Csatlakozas Bemeneti csatlakozas | Kimeneti csatlakozas Nyomas (bar)

AP = Nyomdsesés (bar)

AP = Nyomasesés (bar)

AP = Nyomadsesés (bar)

81910 Oxigen Vvago menet/menet G1/4” G1/4”

81900 Oxigen vago menet/menet G3/8” G3/8” 10
0762495 Oxigen vago menet/menet 9/16” 916” 10
81960 Eg6géz vago menet/menet G1/4” LH G1/4” LH 1.5(A)5(P)
81950 Eg6géz vago menet/menet G3/8” LH G3/8” LH 1,5 (A) 5 (P)
0762496 Eg6géz vago menet/menet 9/16” LH 9/16” LH 1,5 (A) 5 (P)
80910 Oxigen vago témlé/menet 6.3/10mm csé G1/4” 10
80900 Oxigen vago témlé/menet 6.3/10mm csé G3/8” 10
E0080900 Oxigen vago témlé/menet 6.3/10mm csé M16x1,5 10
80960 Egégaz vago tomlé/menet 6.3/10mm csé G1/4” LH 1,5(A)5(P)
80950 Egégaz vago tomlé/menet 6.3/10mm csé G3/8” LH 1,5 (A) 5 (P)
E0080950 Egégaz vago tomlé/menet 6.3/10mm csé M16x1,5 LH 1,5 (A) 5 (P)
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

) > , > Bemeneti Kimeneti Nyomas
Cikkszam Csatlakozas Csatlakozas . "
csatlakozas csatlakozas (CED)
80700 Oxigen Témlo Tomlo/Tomlo 6.3/10mm 6.3/10mm 10
80750 Egbgaz Témlo Témlo/Témlo 6.3/10mm 6.3/10mm 15(A) 5 (P)

FR 20

Cikkszdm Gaz Csatlakozas Csatlakozas Semeneti Kimeneti Nyomés

csatlakozas csatlakozas (bar)
0762216 Egdgdz végo menet/menet G3/8” RH G3/8” RH 15(A)5 (P)
0762217 Egégaz végo menet/menet G3/8” LH G3/8” LH 1.5 (A) 5 (P)
0762220 Oxigen vago menet/menet G3/8” RH G3/8” RH 10
0764427 Eg6géz vago menet/menet G1/4” LH G1/4” LH 1.5 (A)5 (P)
0762215 Oxigen vago menet/menet G1/4” RH G1/4” RH 10
0762265 SET SP20
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

BIZTONSAG| BERENDEZESEK MARKOLATHOZ

SAFE-GUARD-1

A GCE SAFEGUARD1 visszacsapé szelep megakaddlyozza a gdzok visszadramldsat a tomldbe. Sajat gydrtdsu, mindsitett
termékeink egyediilallé osszeszerelési mddja kikiiszoboli a forrasztott vagy ragasztott felliletek képzését. Alkalmasak oxigénnel,

acetilénnel, propdnnal vagy foldgazzal t6rténd haszndlatra, illetve mflkodtethetk akar fuvokakeveréses vagy injektoros
pisztolyokkal is.

A GCE SAFEGUARD!1 visszacsapo szelep megakadalyozza a gdzok visszadramldsat a tomlébe. Sajat gyartdsu, mindsitett termékeink egyedulallo
osszeszerelési modja kikliszoboli a forrasztott vagy ragasztott fellletek képzését. Alkalmasak oxigénnel, acetilénnel, propannal vagy foldgazzal
torténd hasznalatra, illetve miikodtetheték akar fuvokakeveréses vagy injektoros pisztolyokkal is.

-30 °C és + 50 °C kozotti hémérseékleten a maximalis izemi nyomas 16 bar. Kompakt kialakitdsaval a szelep nem nagyobb, mint egy kézonséges
tomléveég. A nyomasesések még mindig elenyészdék, igy a bedllitott izemi nyomas nem véltozik. A GCE SAFEGUARD az EN730-2 eurdpai
szabvanynak megfeleléen készult.

A GCE javaslata alapjan a GCE SAFEGUARDI1-et oxigén és mas €gdgdzok esetén is mindig a pisztoly bemenetére csatlakoztassa. Ezenkiviil a

GCE javaslata alapjan érdemes legalébb 6 havonta ellendrizni a visszacsapo szelepeket.

Safe-Guard 1—hollander nélkdil GCE Safe-Guard 1/ BV 12 (hollanderrel) Safe-Guard 1— mindkét végen menetes
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BELSO BIZTONSAGI ELEMEK
(METSZET)

GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

Lekerekitett csatlakozo fej

Visszacsapod s

zelep

Burkolat

LTASI KOEFFICIENS

OXIGEN HIDROGEN ACETILEN
Gazfajta 0O, H, CoHy
Koefficiens x 0,95 x 3,75 x 1,04
PROPAN METAN ETILEN
Gazfajta C3Hg CH,y CoHy
Koefficiens x 0,8 x 1,33 x 1,02
ATFOLYASI GORBE
Nyomadsesés SG1 26 Nyomasesés SG110mm és 8mm atmérdjii tomlék
70,00 120,00
= 60.00 P1=15 bar gwo,oo - r__.-f"F'_
= (218 Psi) ™
‘g 50,00 //'. P1=10 bar £ 80,00 i
= == (145Psi) =
@ 40,00 a
'@ Ml S 60,00
2 30,00 o -
s ,-"‘_:-ﬂf P1=5 bar £ 1000 g
t ’ . X
& 2000 (72 Psi) <”t
(¢]
G 1000 ST 20,00 P1=1bar
0.00 (14,5 Psi) 0,00 (14,5 Psi)
’ "0 05 1 1,5
2 4 6 8 10 12 14 . .

2P = Nyomasesés (bar)

2P = Nyomasesés (bar)

6,3

9402370 Egbgaz 9/16” UNF LH

871122 Egégaz G3/8” LH 6,3
871112 Eg6gdz G3/8” LH 8

871102 Egégaz G3/8” LH 10
0764437 Egbgaz M16x1,5 LH 6,3
0764439 Eg6gdz M16x1,5 LH 8

9402990 Oxigen 9/16” UNF 6,3
871121 Oxigen G3/8” 6,3
871111 Oxigen G3/8” 8

871101 Oxigen G3/8” 10
0764436 Oxigen M16x1,5 6,3
0764438 Oxigen M16x1,5 8
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

EN561/1SO7289 SZABVANYNAK MEGFELELO
GYORSCSATLAKOZOK

GYORSCSATLAKOZOK

A GCE gyorscsatlakozdk széles valasztékat kindlja, amelyek kénnyen és gyorsan csatlakoztathaték nyomdsszabdlyozékhoz,
vdgo- és hegesztépisztolyokhoz és gdztomlékhoz.

A gyorscsatlakozokat az EN561/ISO7289 szabvdny szerint gydrtottdk. A csatlakozok sargarézbdl, a tomlévégek pedig rozsdamentes acélbol

készllnek. A csatlakozok gaztipus alapjan szinkodoltak. Haszndlhatok oxigénhez, égégdzokhoz és semleges/inert gdzokhoz.

A TERMEK JELLEMZOI, ELONYEI

- Robusztus kivitel a nagy teljesitményt megkoveteld
hasznélathoz

« Szinkddolas - gdztipus szerint

- Kihuzhato kialakitds - Egyszer( csatlakoztatds véletlen
levalds nélkdl

« Rozsdamentes csatlakozd vég - hosszabb élettartam

« Gazfolyds elzards - Levdlasztdskor automatikusan elzérja a
gdzdramlast

. Fels6 tomités - kivald szivdrgdsmentes tomités

harang alakd témites
-
.I
| | | i
L
e

ISO csatlakozo ISO Coupling Pin ISO ISO Csatlakozo, menetes
Témidveg

Qco10 QC020 gyorscsatlakozo
gyorscsatlakozo gyorscsatlakozo QCO030
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

EN5611SO 7289 EN 560 Rozsdamentes acél
szabvanynak szabvany szerinti csatlakozd tomléveg O-gyrd
megfeleld tomlbcsatlakozas. szerinti szinkddoldssal a

gyorscsatlakozo. jobb felismerhetéség

érdekében. ISO 7289

szabvanynak megfeleld.

Szinkodolt vég EN 560 EN 1256 szabvany szerint
a gaz konnyebb szabvany szerinti tomlévegek
beazonositasdra tomlécsatlakozas. A a leggyakoribb

koénnyl azonositast a tomléméretekhez.

menet méretjeldlése

biztositja.

1. A csatlakozo véget tegye a 2. Huzza meg a gyorscsatlakozo ,kék” 3. Lathato az O-gydrd.
gyorscsatlakozoba. végét, majd helyezze a csatlakozd véget a

gyorscsatlakozdba.

CSATLAKOZASI KOMBINACIOK

A GCE gyorscsatlakozéit szamos kilonb6zé médon alkalmazhatjuk. A QC-010 tipus specidlisan nyomasszabdlyzdkkal valé csatlakoztatashoz lett
kifejlesztve, mig a tobbi tipus tomIék kozott, valamint tomlé-markolat kapcsolatokhoz haszndlhatd.

> A QC-010 tipusu gyorscsatlakozo

> Csatlakozé anya
> QC-020 tipusu gyorscsatlakozd
QC-030 tipusu gyorscsatlakozo

Csatlakozo vég - tomlévég

m m o O @

Csatlakozo vég - menetes

X )

A E D B

A F C B

A F C F C B
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

ISO CSATLAKOZO
cikkszam | Akamazés | G& | Csatiakozss |

F28710007 Markolat Egégaz G3/8" LH
F28710008 Markolat Egbgaz 9/16 LH UNF
F28710009 Markolat Inert Gaz G1/4"
F28710010 Markolat Oxigen G3/8"
F28710011 Markolat Oxigen 9/16 UNF
F28710012 Markolat Oxigen G1/4"
F28710049 Markolat Oxigen M16x1,5
F28710050 Markolat Egégaz M16x1,5LH

ISO CSATLAKOZO VEG
ciezam | Akamasss | e | coatmkoms |

* F28710013 Témlo Egégaz 9 mm

F28710014 Toémlo Egégaz 8 mm
F28710015 Témlo Egégaz 6,3 mm
F28710016 Toémlo Egbgdz 4 mm
F28710017 Témlo Inert Gaz 6,3mm
F28710018 Témlo Inert Gaz 4 mm
F28710019 Tomlo Oxigen 6,3 mm
F28710020 Tomlo Oxigen 8 mm
F28710021 Témlo Oxigen 9 mm
F28710022 Témlo Oxigen 4 mm

ISO MENETES CSATLAKOZO

F28710023 Témlo Eg6gdz G3/8" LH
F28710024 Témlo Inert Gaz G1/4" RH
F28710025 Témlo Oxigen G1/4" RH

GYORSCSATLAKOZO QC-010

F28710026 Reduktor Egbgaz G3/8"LH
F28710027 Reduktor Egégdz M16x1,5 LH
= F28710028 Reduktor Egégaz 9/16 LH UNF
i F28710031 Reduktor Oxigen G3/8"
F28710032 Reduktor Oxigen G1/4"
F28710033 Reduktor Oxigen M16x1,5
F28710034 Reduktor Oxigen 9/16 UNF
F28710029 Reduktor Inert Gaz G1/4"
F28710030 Reduktor Inert Gaz G3/8"

GYORSCSATLAKOZO QC-020
cigszam | Akamazas | G | catakoms |

F28710035 Témlo Egbgaz G3/8" LH
F28710036 Toémlo Inert Gaz G1/4"
F28710037 Toémlo Inert Gaz G3/8"
F28710038 Toémlo Oxigen G3/8"
F28710039 Témlo Oxigen G1/4"
F28710051 Toémlo Oxigen M16x1,5
F28710052 Toémlo EgSgaz M16x1,5LH
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

GYORSCSATLAKOZO QC-030

F28710040 Témlo Egégaz 6,3 mm
F28710041 Témlo Egégaz 4 mm
F28710042 Toémlo Eg6géz 8 mm
F28710044 Témlo Inert Gaz 4 mm
F28710045 Tomlo Oxigen 6,3 mm
F28710046 Tomlo Oxigen 4 mm
F28710047 Témlo Oxigen 8 mm
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KEZI LANGVAGO PISZTOLYOK - KOMBINALT AUTOGEN
HEGESZTO RENDSZEREK
KEZI HEGESZTOPISZTOLYOK




GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

HEGESZTO- ES VAGO KESZLETEK

VARGA HEGESZTO- ES VAGO KESZLET

VARGA HEGESZTO- VAGO KESZLET
I

71730003 Varga hegeszt6-vago készlet 4 égbszarral
71730002 Varga hegeszt6-vago készlet 8 égdszarral
71730001 Varga hegeszté-vago készlet 6 égészarral
71740001 Varga hegeszt készlet 4 égdszarral
71740002 Varga hegeszté készlet 6 égbszarral

VARGA MARKOLAT
T

0763457 Varga markolat

9394780 Varga markolathoz szerelt szeleporsé oxigén
9394790 Varga markolathoz szerelt szeleporsé acetilén
4175230 Varga markolat szelepkerék
4175240 Varga markolat szelepkerék acetilén
SPK22990029 Varga markolathoz kétoldali burkolat

VARGA EGOSZARAK
an | mem | e wesom |

0763458 Varga égdszar 1-es cserélheté 0,5-1,0
0763459 Varga égdszér 2-es cserélhetd 1,0-2,0
0763460 Varga égdszaér 3-as cserélhet6 2,0-4,0
0763461 Varga égdszar 4-es cserélhetd 4,0-6,0
0763462 Varga égészar 5-0s cserélhetd 6,0-9,0
0763463 Varga égdszér 6-os cserélhetd 9,0-14,0
0763464 Varga égdszér 7-es cserélhetd 14,0-20,0
0763465 Varga égdszér 8-as cserélhetd 20,0-30,0

Acetilén 0,2-0,7 bar

Oxigen 2,5-3,5 bar

VARGA EGOSZARAK

e

0763467 Varga égészar 1-es hajlithato
0763468 Varga égészar 2-es hajlithatd
0763469 Varga égdszar 3-as hajlithatd
0763470 Varga ég06szar 4-es hajlithaté

Acetilén 0,2-0,7 bar

Oxigen 2,5-3,5 bar

VARGA VAGO KIEGESZITO
o |

= G0763031 Varga végdkiegészitd
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

MELEGITO SZAR
N

C10000086 Tobblangu hevitészar Varga ac 2500 I/h NEF/B7-es
€10000043 Tobblangu hevitészar Varga ac 50001/h NEF/S13-as
C10000117 Tobblangu hevitészar Varga pb 2H-hoz
C10000042 Tobblangu hevitészar Varga pb 4H-hoz

O-GYURU
O N

548901394262 Varga O gylirl hegeszté égdszérhoz

0763040 Varga O gy(r( régi tipust égészarhoz

VARGA VAGO KOCSI
Vae) % e

& t", 548900100035 Varga vagokocsi

VAGO KORVEZETO

N
VARGA EGOSZAR CSUCS

e

9381710 Varga égdszar csucs 1
9381720 Varga égdszar csucs 2
9381730 Varga égdszér csucs 3
9381740 Varga égdszér csucs 4
9381750 Varga égdszar cslics 5
9381760 Varga ég6szar cslics 6
9381770 Varga égdszar csuics 7
9381780 Varga égdszar cslics 8

CSATLAKOZO HOLLANDI
T

4174831 Varga égdszar hollandi

VARGA VAGOFUVOKA

. . . Vagasi tarto- Oxigénnyo- Acetilénnyo- Oxigénfogyasz- | Acetilénfogyasztas
Cikkszam Méret % . . 5
mény (mm) mads (bar) mas (bar) tas (m3/h) (m3/h)

T .. Varga vagofuvo-
I 14001022 B 3-30 2-4 0,3 21 0,36
ka belsé 1

Varga vagofuvo-

14001023 . 30-80 4-6 0,3 54 0,55
ka belsé6 2
Varga vagofuvo-
14001024 . 80-150 6-8 0,4 10,5 0,56
ka belsé 3
Varga vagofuvo-
14001025 3-150
ka kiilsé
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

HEGESZTO- ES VAGO KESZLETEK

RK-20 HEGESZTO- ES VAGO KESZLETEK

ES HEGESZTO KESZLET
N

G71580304 RK20 készlet 4 kiegészitével
G71610004 RK20 készlet 8 kiegészitével
G71610006 RK20 készlet 6 kiegészitével
G72520002 RK20 készlet 4 kiegészitével
G72520103 RK20 készlet 6 kiegészitével

RK20 MARKOLAT
T

G0767669 KOMBI RK-20 markolat G3/8 LH G1/4
SPP22990012 Oxigén / acetilén szelepek e
548900100031P gyors csatlakozé anya, RK20

RK 20 EGOSZARAK
(oo || e aseom

L0

9431630 RK-20 égészar acetilén 0,5-1,0
9431510 RK-20 égészar acetilén 1,0-2,0
9431590 RK-20 égébszar acetilén 2,0-4,0
9431610 RK-20 égébszar acetilén 4,0-6,0
9407030 RK-20 égdbszar acetilén 6,0-9,0
9407040 RK-20 égébszar acetilén 9,0-14,0
9407050 RK-20 égébszar acetilén 14,0-20,0
9407060 RK-20 égdszar acetilén 20,0-30,0
T S S

9407070 RK-20 ég6szér propan 1

|f 9407080 RK-20 égbszér propan 2
9407090 RK-20 ég6szér propan 3
9407100 RK-20 ég6szar propan 4

|

Bl
:J

|
1

b

RK 20 HAJLITHATO EGOSZARAK
N N T

9407130 BK-20 égészar hajlithato, acetilén 0,5-1,0
9407140 BK-20 égészar hajlithato, acetilén 1,0-2,0
9407150 BK-20 ég6szar hajlithatd, acetilén 2,0-4,0
9407160 BK-20 égészar hajlithato, acetilén 4,0-6,0
9407170 BK-20 égészar hajlithato, acetilén 6,0-9,0

RK20 VAGO KIEGESZITO
I

G0763056 RK-20 vago kiegészit6 acetilén, gombos
G0763031 RK-20 vago kiegészit6 acetilén, karos
G0767794 RK-20 vago kiegészit6é PB, karos
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o

R ﬁ%
¢ %

/
T
|
l

MELEGITO SZAR

N

71231908 Tobblangu hevitészar, 2000 I/h 2H
71231907 Toébblangu hevitészar, 2500 I/h NEF/B7
71231909 Toébblangu hevitészar, 4000 I/h 4H
71231910 Toébblangu hevitészar, 5000 I/h NEF/S13

TOMITES
e ||

71236004 RK-20 teflontémités

RK 20 VAGO KOCSI

o |

548900100039 RK-20 vago kocsi

VAGO KORVEZETO

I

548900100038P Kérvezetd RK 20

RK-20 VAGOFUVOKA ACETILEN

T VAgasi tartomany Oxigénnyomas | Acetilénnyomas Oxigénfogyasztas Acetilén fogyasz-
ikkszam
(mm) ((ED) (bar) (m3/h) tas (m3/h)

14001108 0,3-0,8 1,5-2,0 0,36
14001109 LS2 8-20 2-3 0,3-0,8 2,0-3,0 0,55
14001110 LS3 20-50 2-4 0,3-0,8 3,0-5,0 0,6
14001111 LS4 50-100 3-5 0,3-0,8 7,0-10,0 0,8
14001112 LS5 100-200 4-6 0,5-0,8 12,0-20,0 1,0
14001113 LS6 200-300 4-7 0,5-0,8 25,0-30,0 1,2

RK-20 VAGOFUVOKA PROPAN

Vagasi tartomany Oxigénnyomas Propannyomas Oxigénfogyasz- | Propanfogyasz-
Cikkszam Méret 5 .
(mm) (bar) (bar) tas (m3/h) tas (m3/h)

14001117 0110 2,0-6,0 0,5-0,9
14001118 LH2 8-20 4 0110 2,0-6,0 0,5-0,9
14001119 LH3 20-50 4 0110 2,0-6,0 0,5-0,9
14001120 LH4 50 -100 3,5-55 01-1,0 1,0 0,511
14001121 LH5 100 - 200 4,5-6,5 0110 15,0-20,0 1,6

14001122 LH6 200 -300 6,5-8,5 0110 15,0-25,0 0,8-1,8

MELEGI'Té FUVOKA
L B

14001114 Egégdz 3-100
14001123 Acetilén LS5-6 100 - 300
14001115 Propan LH5-6 100 - 300
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

KOMPLETT LANGVAGO REDSZER

PROFI S89

A Profi S89 vago és hegeszt6 rendszer. A GCE &ltal kifejlesztett ergondmikus kialakitdsanak és széleskor(
felhaszndlhatésdganak kdszonhetéen ez az egyik legvonzdbb termék a piacon elérhetd, kisebb igénybevételre tervezett
alkalmazasok kozott.

A kilonboz6 felhaszndldsokhoz a GCE a teljes Profi S89 készletek egész skalajat kinalja. Kifejezetten lgy késziiltek, hogy a felhasznald szamara
megkdnnyitsék az elvégzendd munkahoz sziikséges eszkoz kivalasztasat. A berendezéseket a jo védelem €s a konnyU szallitas érdekében

robosztus dobozokba csomagoljuk.

TOVABBI ELONYOK

« Az Uj szabdlyozdszelepeket konnyl beallitani és szabalyozni, / :
barmilyen ldngra is legyen sziikség.

. A krombevonatu hegesztdcslicsok jo hésugdrzasi tényezdvel
rendelkeznek, és ellendlinak a hegesztési folyamat sordn
kelethez6 acélrészecskéknek.

- A konnyUsulyd, karcsusitott kivitelnek kdszonhetéen konnyen
elér minden munkateriletet.

« A VvAago és hegesztd tartozékok szerszam nélkil cserélhetdk.

- A Profi S89 teljes mértékben megfelel az EN ISO 5172
szabvany kévetelményeinek, tovabba az ISO 9001
minéségirdnyitdsi rendszer szabvany szerint készdil.

TECHNICAL INFORMATION

Az S89 Original olyan teljes rendszer, amely tartalmazza mindazt, amire sziiksége lehet altaldnos hegesztési, melegitési, keményforrasztdsi és

vagasi feladatok soran.

HEGESZTO TARTOZEKOK
Az egylangos, langvisszacsapdas-gatlos hegesztéfejek dramldsi sebessége 40-1250 I/h kdzo6tt van, a hegylik kénnyen cserélheté. A
hegesztéfejek krombevonatu rézbdl mélyhuzassal készilnek, amely biztositja a hatékony héelvonast, valamint tokéletes langot biztosit.

A hajlékony hegesztéfejek, hegesztd tartozékok 2500 I/h-ig haszndlhatdk, tovabba forrasztofejek is kaphatok.

HATEKONY VAGOFUVOKAK
A jobb vdgasi teljesitmény eléréséhez a Profi S89 rendszerhez egész sor flvdka kaphatd. A teljes és hatékony fuvokakészletbe tartozik az
acetilénnel hasznalhatd, lapos tomitéses tomor vagofluvoka tartozék, a propantartozékhoz hasznalhato kétrészes fuvoka, valamint a haromutas

fuvoka az el6f(it6 gazok keveréséhez.

,
PROFI S89 SZAR

G0767673 G1/4 x G3/8" LH M21,5x1,5
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

HEGESZTO TARTOZEK
e T S T
: — 14081108 1 0,5-1
14081109 2 1-2

4

4 14081110 3 2-4
14081107 ; 3_s5
14081111 4 4_6
14081112P 5 6-9
14081113 6 9-1

HAJLEKONY HEGESZTO TARTOZEK
ciezam | weet | Hegesmesitartomany (mm) |

— —— jaa 14081114 2 1-2
14081115 3 2.4
14081119 B 3_5
14081116 4 4-6
14081117 5 6-9
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

PROFI S89 o )
VAGO TARTOZEK

Kétféle vago tartozék kaphatd. Az egyik fivdka tipusu az acetilénhez, a masik pedig acetilénhez és
propdnhoz is hasznalhatd keveréfejes. A Profi S89 vagé tartozékkal akar 100 mm-es vagdsi vastagsag is

elérheté

S IS NN TN N
0767547 fuvoka Lever HA 411 (B10)
0766166 keverofej AP Lever AGN, PNME

Max. 100 mm anyagvastagsdghoz haszndlhato vdgo tartozékok

Fuvoka tipusd N Keverdfejes tipus

HEGESZTO SZAR

Hegesztdszarak krombevonatu rézbdl mélyhuzdssal készilnek, amely biztositja a hatékony héelvonast,
valamint tokéletes ldngot biztosit.

14081222 016
14081223 3 2-4 0,3 0,315
=

14081220 - 3-5 0,4 0,42
14081224 4 4-6 0,475 0,5
14081225 5 6-9 075 0,8
9389870 6 9-14 115 1,25
Menetmeéret 1-5 = W5/16”x32 Gg, menetmeéret 6 = M9x1.

A hegeszté €s melegité tartozeékok leggyakoribb bedllitdsi értekei:

oxigen 2,5bar

acetilén 0,5 bar
Az egyldngos, ldngvisszacsapds-gatids hegesztéfejek dramldsi sebessége 80-1250 I/h kdz6tt van. A
hegesztéfejek krombevonatu rézbdl mélyhuzdssal késziilnek, amely biztositja a hatékony héelvondst,
valamint tokéletes ldngot biztosit.

14081162 2 1-2

14081163 3 2-4

L T 14081166 - 3.5
14081164 4 4-6
14081165 5 6-9

oxigén 2,5bar
acetilén 0,5 bar
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

PROFI S89

MELEGITO TARTOZEK

A melegitd tartozékok két mérete:

,WW

/ Cikkszam Acetilén fogyasztds Oxigénfogyasztas [m3/h]
14081120 4 0,5 0,52
14081121 6 1 11

Menetmeéret 1-5 = W5/16”x32 Gg, menetméret 6 = M9x1.

TELJES KESZLETEK

rieossee ferioack SovEh Berendesesek

14081411 PROFI S89 KESZLETMAXI ~ PROFI S89 P 190 5 WA 0,5-1/1-2/2-4/4-6/6-9 HA41 tomlécsatlakozdsok + anyak, vago vezetd ikerkrék
0,5-9 MM ACE 90° L 2 Flexi WA 2-4, 4-6 -No1,No2,No3 tisztitotlik
PROFI S89 KESZLET 3 WA 0,5-1/1-2/2-4/4-6, R . .
G14081049 0.5 -4 MM - 2 Flexi WA 2-4, 4-6 - tomlécsatlakozdsok + anyak
0766304 PROFI S89 KESZLET PROFI S89 P 190 7 WA 0,5-1/1-2/3-5/2-4/4-6/ AGN tomlécsatlakozdsok + anyak, vagé vezetd
0,5-14 MM M 90° L 6-9/9-14 3-10, 10-25, 25-40 tisztitd tik, szemiveg, gyuijto pisztoly
14081231 PROFI S89 KESZLET PROFI S89 P 190 3 WA 2-4/4-6/6-9/ HA411 tomiGcsatiakozasok + anyak

2-9 MM ACE 90° L 2 Flexi WA 2-4/4-6 -No3

A dobozban taldlhato minden termék éndllo termékkent is kaphato.
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

PROFI S89 — KIEGESZITO VAGOFUVOKAK

ACETILEN FUVOKAK
HA 411 FUVOKAK

Injector type suitable for cutting attachment 0767547.

Tartomany Oxigénnyomds Oxigénfogyasztas . . g
Acetllennyomas 0 (malh) Aestien fogyasuas ()

0768826 15-3 02-08 02 -03 0,1-0,2
0768827 3-8 1,5-0,2 02-08 05-06 0,1-0,2
0768828 8-20 3,0-40 0,2-08 16-2,0 03
0768829 20-50 40-45 02-08 38-42 03
0768830 50 -100 3,0-6,5 02-0,8 50-98 03-05

AGN FUVOKAK

0766166 sz. vago tartozékhoz hasznalhaté keveréfejes tipusu.

= Tartomany Oxigénnyomas Oxigénfogyasztas 2
El Acemennyomas 0 (m?/h) feetien fogyaSZtas o /h)

0768812 3-10 25-35 1,25-1,65

I 0768649 10-25 3,0-40 03 212-3,20 0,4
0768897 25-40 35-45 03 3,20-4,45 0,45
0768898 40-60 45-5,0 0,5 4,50-5,50 0,5
0768899 60 - 100 45-55 0,5 8,40-9,80 0,6
0769033 100 - 200 45-6,5 0,6 13,00 - 15,00 0,75

COOLEX®* AGN FUVOKAK

0766166 sz. vago tartozékhoz haszndlhato keverdfejes tipusu.

B
E: Tartomany Oxigénnyomds Propannyomds Oxigénfogyasztas g
. (bar) (mzlh) PropanfogyaSZtas i /h)

0768692 10-25 3,0-4,0 212-3,20

0768693 25-40 35-45 03 3,20-4,45 0,45
0768694 40-60 45-5,0 0,5 4,50-5,50 0,5
0768695 60 -100 45-55 0,5 8,40-9,80 0,6

PROPAN FUVOKAK
PNME FUVOKAK

0766166 sz. vago tartozékhoz haszndlhatod keverdfejes tipusu.

Tartomany Oxigénnyomas Propannyomads Oxigénfogyasztds 2
(bar) iy, PropanfogyaSZtaS " /h)

= 0769494 25-35 1,25 - 1,65
0769495 5-12 3,0-4.0 03 212-3,20 0.4
0769496 10-75 35-45 03 3,20-445 0,45
0769497 70 -100 45-55 0,5 4,50 - 5,50 0,5
0769498 90-150 45-55 0,5 8,40-9,80 06

COOLEX®* PNME FUVOKAK

0766166 sz. vago tartozékhoz hasznalhaté keveréfejes tipusu.

Tartomany Oxigénnyomads Propannyomas Oxigénfogyasztds 2
' : (bar) (me/h) Fropentoayasstas ()
g

0768652 3-10 25-35 1,25-1,65
0768653 10-25 3,0-4,0 03 212-3,20 0.4

0768696 25-40 35-45 03 3,20-4,45 0,45

0768697 40-60 45-55 0,5 4,50 -5,50 0,5

0768654 60 -150 45-55 0,5 8,40-9,80 0,6

*COOLEX® a GCE 3-kupos vagofuvokainak a neve, amelyek hagyomanyos vagoéflivokdkra alapulé innovativ fejlesztések. A COOLEX® fuvokak hlitéaramlat csatorna-
it a GCE szabadalmaztatta. A hagyomanyos vagofuvokaban a forré gaz eljut a flitélangtdl a vdgécsatorndig, amely a vagofuvoka nem rendeltetésszerli felmelegedé-
sét okozza akar 500°C-ig. A h(itécsatornaval rendelkezé6 COOLEX® flivokdk csokkentik a fivokak hémérsékletét, és javitjak a fuvokak miikodését, valamint a fuvdka
élettartamat.
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

PROFI S89

. CSATLAKOZO HOLLANDI ANYA A SZARHOZ

14081002 M21x15

O-GYURUK A TARTOZEKOKHOZ

o S T S R
1

14081019 O-gy(irti 1x2

14081121 O-gyird 4,47 x1,78 10

VAGOVEZETO — VAGOPISZTOLYFEJ

: TARTOZEKA FERDE VAGASI LEHETOSEGGEL
45 .

9414770* ikerkerék, @ 19 mm. Fuvdka tipusu

* az Uj tipusu F22310028 hamarosan érkezik!

KORKIVAGO TARTOZEK KOZEPPONTTAL,
A KOR ATMEROJE AKAR 800 MM

14008002 9414770 (F22310028) tipusu vagovezetshoz

ol

CIRCLE CUTTING GUIDE

s

9430450 @19 mm Keverdéfejes tipus

GLAND NUT FOR NOZZLE

Cikkszam Tipus VAagopisztoly
9414740 M 14,5 < 1/26" (60°) Fuvdka tipusu
9431350 M 22 x15 Keverdfejes tipus

y
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

KEZI LANGVAGOPISZTOLYOK A KOMBINALT OXIGENES
LANGVAGO ES AHEGESZT? RENDSZEREK

X11® ORIGINAL

A GCE X11® Original vdgashoz, hegesztéshez, hevitéshez és forrasztdshoz hasznalhaté komplett rendszer. A GCE &ltal
kifejlesztett ergonomikus kialakitdsdval és széles vdlasztékdval a legvonzébb termék a kisteljesitményfl rendszerek piacan.

A GCE a teljes X11-es készletek egész sorat kindlja kulénféle alkalmazdsokhoz. Kifejezetten ugy terveztek meg 8ket, hogy a felhasznald kénnyen
ki tudja valasztani az elvégzendé munkahoz megfelelét. A berendezést erés doboz védi, melyben kénnyen szallithato is.

Az X11® Original teljes rendszer, amely tartalmazza mindazt, amire sziksége lehet dltaldnos hegesztési, melegitési, keményforrasztdsi és vagasi
feladatok soran.

Az X11® Original teljes mértékben megfelel az EN ISO 5172 szabvany kovetelményeinek, tovabba az ISO 9001 minéségiranyitdsi rendszer

szabvany szerint készdil.

A TERMEK JELLEMZOI, ELONYEI ES HASZNA

« Atokéletes tomitést minden esetben a konnyen cserélheto teflon
alatétek biztositjak.

« A gyorscsatlakozé anya biztositja a hegesztofej és a vdgokiegészito
gyors cseréjét.

. Az Ujvagoszelep kialakitds és az oxigén kar kénnyen kezelheto.

« Az X11° Original pisztoly rendszer rugalmas haszndlatat szdmos
tartozék segiti elo.

« Az X11° Original acetilénhez és propanhoz is hasznalhatd.

« Az X11® Original teljes mértékben megfelel a kovetelményeknek az EN
- ISO 5172 szabvany kdvetelményeinek, valamint a gyartds megfelel az

« I1SO 9001 minoségirdnyitdsi rendszernek.
Uj bedliits szelepek

Gyors csatlakozds

Témlé  csatlakozds EN560

X11 MARKOLAT

0767535 G1/4" G3/8"LH

0767537 G1/4 Gl/4”LH
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

HEGESZTO ES HEVITO EGOSZARAK

Az egy langu, visszaégés elleni védelemmel elldtott hegesztoszarak 40 I/h-t6l 1250 I/h-ig terjedo dramldsi tartomannyal kaphatok. A fuvokak
konnyu cseréjéhez csavarkulcsot biztositunk. A hegesztofejek kromozott rézbol készlilnek a hatékony hoelvezetés érdekében, és teljes
mértékben sajtoltak, hogy tokéletes langot biztositsanak. Flexibilis égoszarak, 2500 I/h-ig hasznalhato hevito égoszarak, valamint forraszto

szarak is kaphatok.
HEGESZTO EGOSZARAK
0 40

9430540 02-05
T3 9431640 1A 80 05-10
9390440P 2A 160 10-2,0
9389890P E2A 230 15-3,0
9390460P 3A 315 2,0-4,0
9389900P E3A 400 35-50
9390480P 4A 500 4,0-6,0
9389910P E4A 650 5,0-70
9389380P 5A 800 6,0-90

Acetilén nyomds: 0,1-0,8 bar

Oxigen nyomds: 2,5 bar

HAJLITHATO EGOSZARAK
S T T T
80

9390590 1 0,5-1,0
= 9429790 2 160 1,0-2,0
—rwy 9389580P 3 315 2,0-40
_f 9390620 4 500 4,0-6,0
\ 9389600 5 800 6,0-9,0
Acetilén nyomds: 0,1-0,8 bar
Oxigén nyomds: 2,5 bar
MELEGITO EGOSZARAK-ACETILEN
202232204P 500
= 202232205 800
,f- 202232205 1000

Acetilen nyomds: 0,5-0,8 bar

Oxigen nyomds: 2,5 bar

MELEGITO EGOSZARAK-PROPAN

763658 tobblangu 90 I/h

—_— e
/( 0763658 tobbldngti 1000 I/h
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

VAGO TARTOZEK

Az X11vago tartozék 90 fokos feje lehetdvé teszi az egyszerl és alapveté vagasi mlveleteket, a felhaszndldbarat karja megkonnyiti a vago

oxigén nyitdsat. A GCE X11 Original vago tartozékkal akar 100 mm-es vagasi vastagsdg is elérhetd.

0764151 Acetileno Fuvdka HA411 No1 termék a csomagban

0767545 Acetileno Fuvdka HA411 No1 termék a csomagban

N560172 Acetileno Flvoka HA411 No1 termék a csomagban

0763614 Egégaz Acetilén, propan, metan, foldgaz
4 ?‘
o
T~
I;"
0767550 e

Kénnyen cserélhetd teflon témitések

VAGO FUVOKAK

HA 411 : HP 433 ANME PNME

TARTOZEKOK
N "

'\‘ 163811162890P Kulcs 6 - hézag
;(‘; - 9430450 Korvdgo késziilék 60-200mm atmérd 3
,f‘-" o 9414770 Ikerkerekes vagdsvezetd, injektor 1
&
- 9414760 Tisztito tlik tokkal
" Lr ] »
P 9414750 Teflon alatétek, 5db/ csomag

_IH?{H:

COMPLETE X11® ORIGINAL BOX

) B Hegeszté L L ,
Cikksz Markolat V&go kiegészité . . Favokak Egyéb
kiegészité

X1 G1/4” 2A160I, 3A 3151, HA411 - tisztitd tlik, BV12, QC,
71680001 X11P 190 ACE 90° L
+ G1/4”LH 4A 5001 No.2, No.3 mUuanyag tok
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

KEZI PISZTOLYOK A KOMBINALT OXIGENES LANGVAGO
ES - HEGESZTO RENDSZEREK

X21® ORIGINAL

A nagy teljesitményl GCE X21© Original hegesztésre, vdgdsra, forrasztdsra, hevitésre és egyengetésre egyarant alkalmas. Az
X21® Original kézi hegeszt6 és langvago pisztolyt az EN ISO 5172 szabvany altal el6irt szigoru kdvetelmények alapjan terveztiik

Az X21 egy sokoldalu pisztolyrendszer, amely injektoros vagy nyomas elvl berendezésekhez alkalmazhatd. Tovabba hasznalhatd kozepes és
nagy teljesitményl hegesztési, vagasi és hevitési munkdkhoz hasznalt kerek és ovdlis markolatokhoz. A nyomads elven mikodé eszkozokhoz 3
klpos vagofuvokakat, az injektor elven miikédé modellekhez témitélapos fuvokdkat kindlunk. A vélasztés az Oné.

Az X21berendezések teljes mértékben megfelelnek az EN ISO 5172 szabvany kovetelményeinek. A gyartds sajat tizeminkben, az ISO 9001
mindségiranyitasi rendszer szerint torténik.

Az X21 kielégiti a hegesztépisztolyokkal szemben tdmasztott magas felhasznaloi elvardsokat. Az X 21-es vagokiegészitd esetén a gazok a
pisztolyfejben keverednek, ami noveli a visszaégéssel szembeni biztonsdgot. A nyomépisztolyok azt eredményezik, hogy a hevité langhoz
sziikséges oxigén és a Egégaz ugyanolyan bemeneti nyomassal rendelkezik, mint a flvdka.

Az X21® Original acetilén és propan (LPG) Egégézokhoz alkalmazhatd. A gdzhegesztés sordn minden folyamathoz haszndlhatunk propént

Egégazként.

A TERMEK JELLEMZOI, ELONYEI ES HASZNA

« Vdlasszon a kerek és az ovalis pisztolymarkolat kdzott
« Akdar 14 mm-es anyagvastagsdag is hegesztheté

« 500 mm vastagsdgig vag

- Tokéletes langtisztitdshoz és ldangegyengetéshez
. Tartozékok széles vélasztéka

« Porvago felszereléssel is kaphatd

LERHETO MARKOLATTIPUSOK

0764658 KerekTipus G3/8” + G3/8” LH (Témlo nipples 6,3 mm)
0767946 Kerek Tipus G3/8” + G3/8” LH (BV12 - 6,3 mm) .

X21 Original lapos markolat
0763939 Lapos tipus G3/8"-G3/8”LH

X21 Original kerek markolat
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

X21VAGASHOZ

Kétféle vagokiegészitdt kinalunk, az egyik karos szeleppel, a masik tekerdszeleppel elldtott. Ezek acetilénhez és propanhoz egyarant
alkalmasak. A fejek 90°, 75°, 45° és 0° szogben valaszthatok. Az X21-gyel akar 500 mm vastagsagu acéllemezeket is vaghatunk. A GCE

haromkupos fuvokak széles valasztékat kindlja kilonféle alkalmazasokhoz.

Melegitagaz

0767941 Karos Acetilén/propan fuvokakeveréses
0764561 Karos Acetilén/propan fuvokakeveréses 75°
0763932 Gombos Acetilén/propan flvokakeveréses 90°

HAROMKUPOS VAGO FUVOKAK (FUVOKAKEVERESES)

1 1
| i ANME: Acetiién PNME: Propdin-foldgdz COOLEX HA 311 o) COOLEX P337

AGN COOLEX PNME: COOLEX COOLEX® A 361 gyokfa- COOLEX® A 341 hor-
rago €s szegecs-borda gas szegecs-borda
vdgofuvoka acetilénhez vdgofuvoka acetilénhez

| : FGA COOLEX: Acetilen
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

X21 HEGESZTESHEZ
HEGESZTO EGOSZARAK (02-AC

Cikkszam Gaz aramlas (I/h) Vastagsag (mm)
9389430P o] 40 02-05
9389440P 1 80 05-10
9389450P 2 160 1,0-2,0
9389460P 2E 230 2,0-30
9389470P 3 315 2,0-40
9389480P 3E 400 3,5-5,0
9389490P 4 500 4,0-6,0
9389500P 4E 650 50-70
9389510P 5 800 6,0-90
9389520P 5E 1000 7,0-10,0
9389530P 6 1250 9,0-14,0

Acetilén 0,3 bar

Oxigen 2-6 bar

X21HEVITESHEZ

A kilonbozé hegeszté égészarak mellett, hdrom egylangu égdészar all rendelkezésre, amely 1800-5000 I/h
kozotti acetilénhez hasznalhatd. Tovabbd 1000-5000 I/h kozotti acetilénhez alkalmazhatd hdrom, tobblangu
hevité égdszar all rendelkezésre. Ezen kiviil négy tobblangu hevité égészar all rendelkezésre 1000 és

7000 I/h kozo6tti propdn berendezésekhez.

X21 MELEGITO EGOSZARAK EGYLANGU OXIGEN-ACETILEN

- 9389540P 1800 I/h 3 03
9389550 2500 I/h 6 04

219100228 5000 I’h 8 0,6

MELEGITO KIEGESZITO. TOBBLANGU OXIGEN - ACETILEN

e
/‘= 202232210 1000 I’'h 3 0,3

202232211 2500 I’h 6 0,4

/ 202232212 5000 I/h 8 0,6
/ 4

X21 MELEGITO EGOSZARAK TOBBLANGU OXIGEN-PROPAN

2
/ 202232217 1000 I’'h 0,9 0,7
l 202232218 2000 I/h 24 0,8
sl
/ 202232219 4000 I/h 49 19
202232220 7000 I/h 8,0 2,5
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

MELEGITO FUVOKAK NEF/B

e I AT S

14067535 NEF/B 6
14004169 NEF/B 7
14004170 NEF/B 9

Flvdka csatorna helye o ) }
MELEGITO TELJESITMENYE

Fuvoka méret Oxigénnyomas (bar) Acetilén nyomas (bar) Oxigén felhasznalas Acetilén felhasznalas
(m3/h) (m3/h)

7 6,0 0,4 25 215

9 8,0 0,6 5 41

Fuvoka csatorna helye

MELEGITO FUVOKAK S,D

14003133 5S M13x1

| -
14003235 D2 W12x20
14003236 D3 W12x20
14003225 D5 W12x20

MELEGITO TELJESITMENYE

Fuvoka méret Oxigénnyomas (bar) Propan nyomas (bar) Oxigén felhasznalas Propan felhasznalas
Fuvdka csatorndinak helye (m3/h) (m3/h)
5S 5 0,5 33-4,2 1,03-15
D2 5 05-07 6,5-8,5 2,0-30
D3 6 08-13 13,0-18,6 4,0-55
D5 6 1,3-15 23,0-30,0 6,6-72

Fuvdka csatorndinak elhelyezkedése
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

X21 LANGEGYENGETOK
ot | e | O 0niober | Oemimomisitiotsy | boiom |
7 0,7 730

14070514 3 nozzles
202232267 5 nozzles 7 0,7 690
e =

& =
— &1 D —=_ ST
- =
-
Acetilén Idngegyengetd 5 Idnggal Acetilén ldngegyengetd 3 Idnggal

X21 LANGTISZTITOK
50 3 0,7

202235735
202235736 150 5 07
202235731 250 5 0,8

Acetilén Acetilén

X21 PORVAGASHOZ

655 mm 75°
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

POR TARTOZEK

MUSZAKI ADATOK LEIRAS POZICIO

Suly 0,320 kg Porszéré 1
Hossz 360 mm Porszoéré fej nyakkal 2
Gaz Acetilén, Propan Leszorito 3
Golyds szelep 4
Cs6 szerelvényekkel 5
Tomlé szar 6,3 x G3/8" 6

TELJES KESZLETEK

0767937 . e . P ” P
Kerek Tipus G3/8 90 fokos kar 6 Mérets HA31 - 3 Mérets kulcs, tisztitd tlk, vagas Vez{::‘;‘;'ézm anya, O gydrd szettek,
0764267 tisztitd tlik, BV12 + anya, piros tok

Kerek Tipus G3/8 90 fokos kar 2 Mérets HA311 - 1 Méret
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

KEZI PISZTOLYOK - HEGESZTOPISZTOLYOK

JETSOUD SI

Ezt a kis sulyu és kdnnyen kezelhetd pisztolyt kifejezetten hfltdipari szakemberek és Iégkondiciondld szerel6k szamdra
fejlesztettiik ki, hiszen szamukra fontos a kdnny( kezelhetéség és a nehezen elérhetd pontok megkozelitése.

A JETSOUD pisztoly csokkenti a kezeld csukléjanak mozgasat. A JETSOUD pisztoly hasznaldi nagyra értékelik az alacsony dramlasi sebesség
melletti tokéletes ldngszabalyzo képességét. Ez annak kdszonhetd, hogy tl segitségével képes szabalyozni az oxigén dramldsat (mikro
szabdlyozas). Ez azt jelenti, hogy a vagdkiegészité és a gomb ugyanazon a tengelyen helyezkednek el.

A biztonsdgos hegesztést az égdszarba beépitett visszaégés-gatlo biztositja. Az égészarhoz nem sziikséges tovabbi véddeszkdzt alkalmazni.

A JETSOUD pisztolyt csatlakoztatott fuvokaval (250 I/h fogyasztds), valamint 6 darabos fuvoka készlettel (40, 63, 100, 160, 315 és 400 I/h

fogyasztas) szallitjuk.).

A TERMEK JELLEMZOI, ELONYEI ES HASZNA
Suly 0,320 kg
. alacsony témeg 0,320 Hosszlisag 360 mm
Gaztipus Acetilén, Propan
. acetilén és propan kompatibilis
. integralt FBA-k
. ENISO 5172 JETSOUD SI 1

Fuvokak hegesztéshez (6 db) - Acetilén

Flvokak hegesztéshez (6 db) - Propan

KettSs lang tartozék

Hajlithaté hegesztd tartozék 160 I/h

Hajlithaté hegeszté tartozék 250 I/h

Hibd MW |N|N

Hajlithaté hegeszt6 tartozék 315 I/h

JETSOUD KELLEKEK

ponsssonsonas
SASSpI

22290270 160 I/h hajlithaté acetilén égdszar
22290271 250 I/h hajlithaté acetilén égészar
22290272 315 I/h hajlithaté acetilén égészar
9429810 315 I/h égobszar kettés fejjel

JETSOUD
T T R R R

0767920 Acetilén 360 mm 0,51kg
0767919 Propén G1/4” /1 G1/4” LH 360 mm 0,51kg
0767904 Ox-PB tomlévég @ 6,3 x 12 360 mm 0,51kg
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

Toébbfunkcios csillag fuvoka kit

Uj szelepek

M O S Z A K | A D ATO K Integrdlt Idngvisszacsapds gdtlok

Nyomads (bar)

Hegesztés vastagsag (mm) Fuvodka fogyasztasa (I/h)
Acetilén

0,4-0,5 40
0,6 63

1 100

15 160

1-15 0,2-05 01-04

25 250

3 315

4 400

5 500

WELDING TORCHES

Ul k’atalogu- Ko’rabbl klata- n csatlakoza,s
sszamr légusszam

0767789
G0767789 oT JETSOUD TORCH 0767951 Acetilén Tomlo Doboz
0767788
GA- A120953EMB L N g
121022EMB oT JETSOUD TORCH A21022EMB Acetilén Tomlo Buborékfdlia
0764174
0766188
G0767919 oT JETSOUD TORCH 0766277 Acetilén G1/4 Doboz
|\ " 0767919
: 0767945
0767920 .
G0767920 oT JETSOUD TORCH 0767944 Propan Gl1/4 Doboz
0767904 . .
G0767952 oT JETSOUD TORCH 0767952 Propan Témlo Doboz
G0764572 Sl JETSOUD S 0764572 Acetilén Tomlo Doboz

TORCH (FBA)

Minden vdgokeszlet tartalmaz egy csillag fuvokds szerszdmot, amely 6 fuvokdt + 1 fuvokdt tartalmaz a vdgo szerszdmon.
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

JETSOUD KIT

Cikkszam Tipus* Leiras Gaz Csomagolas

A170178 or JETSOUD hegeszté készlet OT egyszerii  Acetilén Fekete tok JETSOUD pisztoly, hegeszt6 kiegészitd 160 L, hegeszt6 kiegészitd
250 L, melegité 400L

0764282 si Hegeszté készlet JETSOUD Acetilén Fekete tok JETSOUD FBA-val pisztoly, hegeszi6 kiegészit6 160 L, hegesztd

kiegészité 250 L, melegité 400L

*OT tipus - Levehetd hegeszté kiegészité
* Sl tipus - Levehetd hegesztd kiegészité €s Idngvisszacsapds gdtloval szerelve

Tovdbbi varidciokért kérem keress a helyi GCE Sales Iroddt.

A170178 Jetsoud hegesztékéeszlet

HAJLITHATO HEGSZETO KIEGESZITO

22290270 Acetilén muanyag zacskd
22290271 Acetilén 250 1 mUanyag zacské
22290272 Acetilén 315 1 mUlanyag zacské
22290273 Acetilén 400 1 mUanyag zacské
22290274 Acetilén 500 1 mUanyag zacské
A290270EMB Acetilén 160 1 buborékfdlia
A290271EMB Acetilén 250 1 buborékfdlia
A290272EMB Acetilén 315 1 buborékfdlia
A290273EMB Acetilén 400 1 buborékfdlia
A290274EMB Acetilén 500 1 buborékfdlia

DUPPLA FORRASZTO KIEGESZITO

9429810 ACE/P/NATURAL Gaz 400-ig mUanyag zacské
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HEGESZTO TARTOZEK (KOVACSOLT CSUCCSAL)

22290203 Acetilén mianyag zacské
22290204 Acetilén 160 1 mlanyag zacské
22290205 Acetilén 250 1 mlanyag zacské
22290206 Acetilén 315 1 mlanyag zacské
22290207 Acetilén 400 1 mlanyag zacské
A290203EMB Acetilén 100 1 buborékfdlia
A290204EMB Acetilén 160 1 buborékfdlia
A290205EMB Acetilén 250 1 buborékfdlia
A290206EMB Acetilén 315 1 buborékfélia
A290207EMB Acetilén 400 1 buborékfdlia

MULTIFUNKCIOS FUVOKAK CSILLAGCSOMAGBAN

Fuvdkatartd 6 fuvokdhoz

e O S S A" TS

L192111 Acetilén NOZZLE SET JETSOUD muanyag zacské

L192111EMB Acetilén NOZZLE SET JETSOUD 7 buborékfdlia

L192112 Propan NOZZLE SET JETSOUD 7 mUianyag zacskd
=

Multifunction Nozzle Star Pack

EGYES
S T A

9400710 Acetilén WELD NOZZLE A 40L mianyag zacsko
F0018063 Acetilén WELD NOZZLE A 63L 1 muanyag zacské
F0018100 Acetilén WELD NOZZLE A 100L 1 muanyag zacské
l | ;— F0018160 Acetilén WELD NOZZLE A 160L 1 muanyag zacské
F0018250 Acetilén WELD NOZZLE A 250L 1 mUanyag zacsko
F0018315 Acetilén WELD NOZZLE A 315L 1 mianyag zacsko
w F0018400 Acetilén WELD NOZZLE A 400L 1 muanyag zacskd
F0018500 Acetilén WELD NOZZLE A 500L 1 mUanyag zacské
F0019100 Propén WELD NOZZLE P 100L 1 mlanyag zacské

TOBBLANGU FUVOKAK
-_

L191237 Acetilén NOZZLE MULTI A 400L muanyag zacské

L191236EMB Acetilén NOZZLE MULTI A 400L 1 buborékfdlia
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

KEZI PISZTOLYOK - VAGOPISZTOLYOK ES FUVOKAK

X501° ORIGINAL

Az X501 a legnehezebb korlilmények koz6tt is megbizhatd és biztonsdgosan haszndlhatd pisztoly. Az X 501 kézi vdgodpisztoly
egy injektoros égd (keverd metszete - i), amelyet oxigén, acetilén vagy propan keverékével torténdé kézi vagdsra és hevitésre
haszndlnak. Akdr 300 mm anyagvastagsdgu acélt is vaghatunk.

A kézi vagopisztolyt a jelenlegi mérnoki gyakorlat alapjan fejlesztették. Megfelel az 6sszes mUliszaki kdvetelménynek és az EN ISO 5172

szabvanynak.

A TERMEK JELLEMZOI, ELONYEI ES HASZNA

- Nagy Uizembiztonsdg még acetilén nyomas esetén is

- Alang kdnnyebb irdnyitasa érdekében, az oxigén és az égégazok
elé6melegitéséhez tervezett Uj vagdszelepek eldirdl csatlakoztathatok.

. Az oxigénkart specidlisan Ugy tervezték, hogy az 6sszes muliveletet
ellenérzés alatt tarthassuk. Idedlis metszéshez, véséshez és
szegecsmosdshoz.

. Atermék hosszlsdga, egyensllya és profilja tdmogatja a mikodés
optimalis szabalyozdsat

- Nagy dramldsi sebesség

e | | e | e | I

G0764607 Propan 1450 karos G3/8" - G3/8" LH

G0766185 Acetilén 450 90° szarnyas anya G1/4" - G3/8" LH AC, FHA
G0767680 Acetilén 530 85° karos G1/4" - G3/8" LH AC, FHA, R
G0767681 Propan 530 85° karos G1/4" - G3/8" LH MPL, PUZ
G0767682 Acetilén 530 90° karos G1/4" - G3/8" LH AB
G0767683 Propan 810 75° karos G1/4" - G3/8" LH NFF, NX
G0767734* Propan 810 75° karos G1/4" - G3/8" LH NFF, NX
G0767796 Propén 530 90° karos G1/4" - G3/8" LH NFF, NX

*SG 1 alkalmazdsdval
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

KEZI PISZTOLYOK - VAGOPISZTOLYOK ES FUVOKAK

X511° ORIGINAL

A GCE X511° Original minden ipari vdgdsi alkalmazdshoz megoldast jelent.

A GCE X511® Original vagopisztolyt az ipardg legmagasabb igényeit kielégitd, tokéletes vagashoz tervezték. A design és a profil kivdlasztdsa
tokéletes egyensllyt és optimalis vezérlést biztosit a folyamatos mikodés érdekében.

BIZTONSAGOS ES VESZELYTELEN

A testet alkoto f6 alkatrészek nagy igénybevételnek is ellenalld sargarézbdl késziilnek. A pisztolyt a rozsdamentes acélcsdvekkel kombinalt erés
fém fogantyu teszi biztonsagossa és szilardda.

KONNYEN KEZELHETO

A jol megtervezett szelepekkel egyszerlibben és gyorsabban szabdlyozhatja a langot. A szelepeket Ugy tervezték, hogy a lehetd legegyszerlibb
irdnyitast biztositsak. A kar poziciéja konnylvé és kényelmesebbé teszi a haszndlatot.

NAGY KAPACITAS

Az X511 Diamond végopisztoly fuvokakeveréses fuvokakhoz késztil, mely 500 mm vagasra is képes. Minden tipushoz hdromkuipos flvokak

hasznélatosak.

A TERMEK JELLEMZOI, ELONYEI ES HASZNA

« Ovdlis markolat a jobb fogds biztositdsara

. Aladng konnyebb irdnyitdsa érdekében az oxigén és az
égdgdzok elémelegitéséhez tervezett Uj elzard szelepek elolrél
csatlakoztathatok.

- Az oxigénkart specidlisan ugy tervezték, hogy 0sszes miveletet
ellendrzés alatt tarthassuk. Idedlis lyukasztashoz, gyokfaragashoz,
borda-és szegecsvdgashoz.

- Atermék hosszlsaga, egyensulya és profilja tamogatja a mikodés
optimalis szabalyozasat

« Koénnydl

« Az elzard szelepek kdzponti rozsdamentes acél szelepszarral
rendelkeznek a jobb Uilés és a hosszabb élettartam érdekében

« Magas minéségl sargaréz vagofej rozsdamentes csévekkel

« Nagy kapacitds, 500 mm vastag lemezdarabot is képes elvagni
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

VALTOZATOK MUSZAKI ADATAI

Cikkszam Bemeneti csatlakozds Bemeneti csatlakozds
Oxigén Egégaz
75°

" o 0 0767690 470 G3/8 G3/8” LH
0767689 470 75° G1/4¢ G3/8” LH

0767699 470 90° G3/8 G3/8” LH

0767688 470 90° G1/4¢ G3/8” LH

0763391 470 180° G1/4¢ G3/8” LH

““:ﬁ S 0767693 855 75° G3/8* G3/8” LH
.:iH - 0767691 855 90° G1/4 G3/8” LH
0767694 855 180° G1/4¢ G3/8” LH

i 0767697 1155 75° G1/4¢ G3/8” LH
0767696 1155 75° G3/8* G3/8” LH

0767695 1155 90° G1/4 G3/8” LH

R 0767698 155 180° G1/4¢ G3/8” LH
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

ACETILEN FUVOKAK
AC STANDARD VAGOFUVOKAK ACETILENHEZ

Nyomas (bar) Aramlési sebesség (Nm3/h)
o Vastagsdg Vagasi
ikkszdm ) <a6 4é
oxigen oxigen
2 0,5 03

Vg6 fiveka 14001010  3-10  730-600  20-30 17-22

§ 1 14001011 10-25  620-410  45-50 25 05 28-33 035

S | 14001012  25-40  410-340  4,0-50 25 05 28-33 035

4 | 14001013  40-60  340-310  40-50 25 05 46-56 035

- i 14001014  60-100  320-250  50-6,0 3 05 86-100 04

.l{ll | ‘I 14001015  100-200  270-210  65-75 35 05 12,6136 05

J . 14001016  200-300 150-10  65-75  65-75 05 296-335 08
Melegitd fvoka 14001020  3-100 Melegitd fivéka
14001021 100 - 300 Melegité fivoka

FHA FUVOKAK

14001440 V4go flvoka 63,2
14001441 V4go flvoka 63,2
14001442 Vago flvoka 63,2
14001443 V&go fuvoka 63,2
14001444 Melegit6 flvoka 7
14001445 Melegit6 flvdoka 7

R FUVOKAK

£96g4 - Egégdz
o ) Oxigénnyomas Egégaz Oxigén fogya- )
Cikkszam Tipus nyomasa L fogyasztas
(CED] (bar) sztas (m3/h)
(m3/h)
14001700 Vago fuvoka 3-10 25-35 0,3 1,2-15 0,3
14001701 Vagé fuvoka 10-25 3,0-40 0,3 15-28 0,4
14001704 Vago flivoka 25-40 35-45 0,3 28-5]1 0,5
14001702 Vago fuvoka 40-60 4,0-5,0 0,5 42-55 0,6
14001703 Vago fuvoka 60 - 100 45-55 0,8 55-89 0,8

2adad o Egégaz

q p p Vastagsdg Oxigénn- Egog?z Oxigén fogya- )

Cikkszam Tipus b nyomasa . fogyasztas
(mm) yomas (bar) sztds (m3/h)
(bar) (m3/h)

14001650 V4go flvoka 3-10 25-35 16-20
14001651 V4go flvoka 10-25 3,0-4,0 0,3 28-35 0,40
14001652 V4go flvoka 25-40 35-45 0,3 45-53 0,60
14001653 V4go flivoka 40-60 45-5,0 0,3 6,5-8,0 0,70
14001654 V4go flivoka 60 -100 45-55 0,3 10,0 - 13,0 0,80
14001655 V4go flivoka 100 - 200 50-6,0 0,8 15,0 - 19,0 1,00
14001656 V&go flivoka 200 - 300 70-8,0 0,8 24,0 - 28,0 1,50
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HA 411

Vagasi Acetilén Acetilén Oxigén o Vagasi
. . . . . . Oxigén fogya- )
Cikkszam tartoma- nyomas fogyasztas nyomas L sebesség
sztds (m3/h) )
ny (mm) (bar) (m3/h) (bar) (mm/min)
0768826 1 1-3 0,2-1 0,-0,2 15 0,2-0,3 1200-600
0768827 2 3-10 0,241 01-0,2 1,5-2,0 0,5-0,6 600-500
0768828 3 10-25 0,211 0,3 3,0-4,0 1,6-2,0 500-320
0768829 4 25-50 0,211 03 4,0-4,5 3,8-42 320-200
50-100
0768830 5 (2.4 0,211 0,3-0,5 3,0-6,5 5,0-9,8 200-150

PUZ FUVOKAK

. 5 Vastagsdg | VAgasi sebes-
Cikkszam . . Fiité .. Vagé Fiit6 ..
(mm) seg Vagé oxigén » Egdgdz ) " Egégaz
oxigén oxigén oxigén

14001350 3-10 600 - 550 2,0-30 2 0,2 13-17 13 0,33
14001351 10-25 560 - 400 45-5,0 25 0,2 28-34 15 0,38
- 14001352 25-40 400 - 340 4,0-5,0 2,5 0,2 2,8-34 15 03
. 14001353 40-60 340 - 310 45-55 2,5 0,2 46-56 15 0,38
14001354 60 - 100 310 - 260 5,0-6,0 2,5 0,2 81-95 15 0,38
14001355 100 - 200 260 -180 55-65 3,0-5,0 03 12,6 -14,4 17-25 0,50-0,70
, B 14001356 200 - 300 180 - 110 6,5-85 50-70 03 126-144 25-33 0,70 - 0,90
\ . 14001147 3-100 Melegité fuvdka, propan/foldgaz
1 14001148 100 - 300 Melegité fuvoka, propan/foldgaz
14001587 3-100 Melegité flivoka, propan/féldgaz, vegyes égbgaz
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA
PROPAN FUVOKAK
PRU FUVOKAK

14001189 Vago fuvoka 300 - 400

14001190 V&go fuvoka 400 - 500

14001634 Vago fuvoka 500 - 600

14001249 Melegit6 flvdoka 300 - 600

MPL FUVOKAK

. . ... Oxigén Egégéz
Cikkszam Tipus Va?::;ag ny:)n:;gse(r;ar) Nyfﬂ;ii!z:ar) fogyasztas fogyasztas

(m3/h) (m3/h)
' 14001260 V&go flvoka 3-10 2,0-30 0,2 26-30 0,35
'\-I' 14001261 V&go flvoka 10-25 35-45 0,2 32-41 0,4
14001262 V&go flvoka 25-40 40-5,0 0,2 43-49 04
14001263 Végo fuvoka 40 -60 45-55 0,2 61-71 0,4
14001264 V&go flvoka 60 -100 50-6,0 0,2 9,6 - 11,0 04
14001265 V4go fuvoka 100 - 200 55-85 03 14,3 -16,9 0,55
14001266 V&go flvoka 200 - 300 6,5-85 03 25,6 -32,4 0,75

NFF FUVOKA

) , Vastagsdg Oxigén Egégdz Oxigén fogyasztas Egégdz
. Cikkszam A % .
E‘_" (mm) nyomas (bar) Nyomas (bar) (m3/h) fogyasztds (m3/h)
0769201 NFF-1 6-25 25-35 0,5 35-45 0,4
0769202 NFF-2 25-50 3,0-40 0,5 40-48 0,4
0769203 NFF-3 50-75 3,0-45 0,5 50-6,5 0,4
0769204 NFF-4 75-150 35-55 0,5 65-95 0,5
0769205 NFF-5 150-200 45-55 0,5 10,0 — 14,0 0,6

0769206 NFF-6 200-300 50-6,5 0,5 15,0 -19,0 0,7

NX FUVOKA

Vastagsdg Oxigén Egégaz Oxigén fogya- Egégaz

Cikkszam Méret

(mm) nyomas (bar) Nyomas (bar) sztds (m3/h) fogyasztds (m3/h)

0769207 NX-000 2-5 1,0-2,0 15-2,0

0769208 NX-00 5-10 1,5-2,0 0,5 2,0-3,0 03
0769209 NX-0 10-15 2,0-3,0 0,5 30-35 0,35
0769210 NX-1 15-25 25-35 0,5 35-45 0,4

076921 NX-2 25-50 35-40 0,5 4,0-4,8 0,4

0769212 NX-3 50-75 3,0-45 0,5 50-6,5 0,4

0769213 NX-4 75 -150 35-55 0,5 65-95 0,5

0769214 NX-5 150 - 200 45-55 0,5 10,0 - 14,0 0,6

0769215 NX-6 200 - 300 55-65 0,5 15,0 -19,0 0,7
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HP 433

Vagasi Propan Propan Oxigé Oxigén Vagasi
xigén
Cikkszam tartomany nyomas fogyasztas g fogyasztas sebesség
nyomas (bar) .
(mm) (bar) (m3/h) (m3/h) (mm/min)
0769075 1 1-3 (1/8%) 0,2-1(3-15) 0,1 1,0-2,0 0,2-0,8 425
3-8 (1/8-
0769076 2 5/16%) 0,2-1(3-15) 0,1-0,2 1,5-3,0 1,0-1,4 485-360
8-20
0769077 3 0,2-1(3-15) 0,2 2,0-4,0 1,7-3,0 380-265
(5/16-1)
20-50
0769078 4 (129 0,2-1(3-15) 0,2 2,5-5,0 3,6-6,0 310-215
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

ACETILEN FUVOKAK

.. " Acetilén " Oxigén . "
) , Vagasi tartomany ) Acetilén fogya- ) Oxigén fogyasztas
Cikkszam nyomas . nyomas
(mm) sztds (m3/h) (m3/h)
(bar) (bar)

0768554 1/32¢ 3-6 (0-1/4%) 0,2 0,3 2 1,25
0768555 3/64 5-12 (1/4-1/2%) 0,2-0,3 0,5 2 23
0768556 116“ 10-75 (1-3%) 0,2 0,45 3-4 4,5-5,45

0768557 5/64" 70-100 (3-4%) 0,2 0,79 3-5 74-9,8
0768558 3/32¢ 90-150 (4-6") 0,2 0,85 3-6 9,4-10,3
0768559 /8" 190-300 (6-12%) 03 1,244 4-7 14,8-25

ANME

Véagasi tarto- Acetilén Acetilén fogya- Oxigén nyomds Oxigén fogya-

Cikkszam
many (mm) nyomads (bar) sztds (m3/h) (bar) sztds (m3/h)

0768670 1/32¢ 3-6 (0-1/4%) 03 03 2,535 1,25-1,65

0768635 3/64¢ 5-12 (1/4-1/2) 03 0,5 2,535 1,25-1,65

0768599 116" 10-75 (1/2-3%) 03 0,45 3,5-4,5 3,2-4,45

0768636 5/64¢ 70-100 (3-4%) 0,5 0,6 4,5-55 8,4-9,8

0768662 3/32¢ 90-150 (4-6") 0,5 0,75 5,5-6,0 9,2-14,6

0768598 7/64¢ 140-200 (5-8%) 0,5 0,9 5-6,5 12,5-18,5

190-300
0769041 178" (6129 03 1,244 4,2-6 14,8-25

ny (mm) (bar) (m3/h) (CED) (m3/h)

0768812 3-10 (1/8-1/2%) 03 03 2,535 1,25-1,65

0768649 10-25 (1/2-1) 03 0,4 3-4 212-3,2

0768897 25-40 (1-1.5%) 03 0,45 3,5-4,5 3,2-4,45

0768898 40-60 (1-2%) 0,5 0,5 4,5-5 4,5-55

0768899 60-100 (2-4%) 0,5 0,6 4,5-55 8,4-9,8

6 5 " Vagasi tartoma- Acetilén nyomas Acetilén fogyasztas Oxigén nyomas Oxigén fogyasztas

0769033 100-200 (4-7%) 0,5 0,75 5-6,5 13-15

0769034 200-300 (7-12%) 0,8 1 6-7,5 15-19

0769230 ARCNM

0,5-1 3

G1ACETYLEN

Acetilén Consumption of the Oxigén nyomas Oxigén fogyasztas

Cikkszdam Mélység . "
nyomads (bar) Acetilén (m3/h) (bar) (m3/h)

0768885 912 (1/2) 1(10) 15 6-8 (90-120) 9,3-10,9
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G1 ACETILEN

A Vagasi tarto- Acetilén Acetilén fogya- Oxigén Oxigén fogya-
many (mm) nyomas (bar) sztds (m3/h) nyomas (bar) sztds (m3/h)
0768629 3-10 AD 7/10 0,3-0,5 0,35 15 12
0768630 10-25 AD 10/10 0,3-0,5 0,5 15-2,5 1,4-3,5
0768631 25-50 AD 12/10 0,3-0,5 0,5 2,5-35 3,5-8
0768632 50-80 AD 16/10 0,3-0,5 0,5 3,5-4,5 6-12
0768633 80-120 AD 20/10 0,3-0,5 075 4-55 8-18
0768634 120-200 AD 25/10 0,3-0,5 075 5,5-6,5 14-34
0768566 200-300 AD 30/10 0,3-0,5 075 6,5-8 28-48

G1 COOLEX® ACETILEN

e Vagasi tarto- o Acetilén Acetilén fogya- Oxigén Oxigén fogya-
many (mm) nyomas (bar) sztds (m3/h) nyomas (bar) sztds (m3/h)

0768764 3-10 AD 7/10 0,3-0,5 0,35 15 1,2
0768644 10-25 AD 10/10 0,3-05 05 15-2,5 14-35
0768732 25-50 AD 12/10 0,3-05 05 2,5-35 3,5-8
0768567 50-80 AD 16/10 0,3-0,5 0,5 3,5-45 6-12
0768677 80-120 AD 20/10 0,3-0,5 0,75 4-55 8-18
0768678 120-200 AD 25/10 0,3-0,5 075 5,5-6,5 14-34
0768731 200-300 AD 30/10 0,3-0,5 075 6,5-8 28-48

HA311 COOLEX®

Tt Meé- V&gasi tarto- Oxigén Acetilén Oxigén fogyasztas Acetilén fogya-
IKKSZzam
ret many (mm) nyomads (bar) nyomas (bar) (m3/h) sztas (m3/h)
1 1-3 0,2 1,3

0768645 05-25 B E 01
0768568 2 3-10 1,0-2,5 0,2 16 03
0768569 3 10-25 15-4,0 0,2 3,6 0,4
0768570 4 25-50 15-4,0 0,2 6,8 0,5
0768571 5 50 -100 3,0-6,0 0,2 78-141 07
* 0768572 6 100 - 200 50-8,0 0,2 15,8 - 23,9 0,9
0768627 7 200 - 300 50-8,0 03 23,6-367 12
0768628 8 300 -500 70-12,0 0.3 431-683 3,0

HA317 COOLEX®

. . V4gasi tarto- Oxigén nyomas Acetilén nyomas Oxigén fogyasztas Acetilén fogya-

Cikkszam A
many (mm) (bar) (bar) (m3/h) sztas (m3/h)

0768560 0-50 1,0-3,0 03-08 32-63 0,74 -1
0768561 50-100 2,0-5,0 0,3-0,8 6,4-12,4 1
0768562 100 - 200 4,0-75 05-0,8 14,5-23 1-13
0768563 200 - 300 40-75 05-0,8 24-357 14
0768564 300 - 500 6,0-8,5 0,8 39,6-53,3 28-3

70 | Vagasi és hegesztési megoldasok/Kézi langvagé pisztolyok



GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

FGA COOLEX®

Végasi tarto- Oxigén Acetilén Oxigén fogyasztds Acetilén fogyasztas
Cikkszéam

many (mm) nyomas (bar) nyomas (bar) (m3/h) (m3/h)

0768698 w 3-8 4-5 0,5 5-6 0,5

0768661 2w 6-1 5-6 0,5 12-14 0,5

&Hﬂ:ﬂ] 0768699 3w 10-13 6-8 05 20-22 05
C
A
=
é Z) :t

AGN COOLEX®

Do Vagasi tartomany Oxigén nyomas Acetilén nyomas Oxigén fogyasztas Acetilén fogyasztas
Ikkszam
E‘ (mm) (bar) (bar) (m3/h) (m3/h)
]
3 0768691 1,25-1,65
0768692 10-25 3,0-4,0 0,3 212-3,20 0,4

0768693 25-40 35-45 03 3,20-4,45 0,45

0768694 40-60 45-5,0 0,5 4,50 - 5,50 0,5

0768695 60 -150 45-55 0,5 8,40 -9,80 0,6
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PROPAN FUVOKAK
HP331

s Oxigén Propén
. . Vagssi tarto- Oxigén FREED v . e .
Cikkszam % a nyomas fogyasztas fogyasztas
many (mm) nyomds (bar) b
(bar) (m3/h) (m3/h)
0769298 1 1-3 (1/8) 1-2 0,3 1,25-1,65 0,3 18
0769299 2 3-10 (1/8-1/2) 1-2 03 212-3,20 0,4 18
0769267 3 10-25 (1/2-1) 1-25 03 3,20-4,45 0,45 18
0769301 4 25-50 (1-2) 2-3 0,5 4,50 - 5,50 0,5 18
0769302 5 50-100 (2-4) 3-6 0,5 8,40-9,80 0,6 20
0769303 6 100-200 (4-7) 3-6 0,6-15 16,20 - 27,20 0,6 20
0769304 7 200-300 (7-12) 4-8 0,6-15 25-45 1 26
300-500
0769305 8 6-12 06-15 45-75 1 26
(12-19)

PNM

Vagasi tartoma- " ; Propan nyomas Oxigén fogya- Propan
Oxigén nyomas (bar) . )
ny (mm) (bar) sztas (m3/h) fogyasztas (m3/h)

0768880 3-6 2

0768865 5-12 2 0,3 34 0,4
0768879 10-75 3 0,3 47 0,45
0768878 70-100 3,5 0,5 10 0,6
0769481 90 - 150 4 0,5 15,5 0,75

0769482 190 - 300 7 0,8 32 14

PNME

e Vagasi tartoma- Oxigén nyoms (bar) Propan nyomas Oxiglén fogya- Pro;l:a’n
ny (mm) (bar) sztas (m3/h) fogyasztas (m3/h)
L 0769494 25-35 1,8-2,95
0769495 5-12 3,0-4,0 0,3 3,3-4,95 0,4
0769496 10-75 35-45 0,3 5,0-8,6 0,45
0769497 70 -100 45-55 0,5 9,4-12,8 0,6
0769498 90 -150 55-6,5 0,5 14-18,6 0,75
0769499 140 - 200 55-6,5 0,6 15,5-25,5 0,9
0769501 190 - 300 55-6,5 0,8 26,9-32 1,4

G1 PROPANE

e VAgasi tarto- Propan Propan fogya- Oxigén Oxigén fogya-
many (mm) nyomas (bar) sztds (m3/h) nyomas (bar) sztds (m3/h)
0768764 3-10 AD 7/10 0,3-0,5 0,35 15 12
0768644 10-25 AD 10/10 0,3-0,5 0,5 1,5-2,5 14-3,5
0768732 25-50 AD 12/10 0,3-0,5 0,5 2,5-3,5 3,5-8
0768567 50-80 AD 16/10 0,3-0,5 0,5 3,5-45 6-12
0768677 80-120 AD 20/10 0,3-0,5 0,75 4-55 8-18
0768678 120-200 AD 25/10 0,3-0,5 0,75 5,5-6,5 14-34
0768731 200-300 AD 30/10 0,3-0,5 0,75 6,5-8 28-48
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PNME COOLEX®

o Végasi tarto- Oxigén nyomds Propan nyomds Oxigén fogyasztas Propan fogya-
i many (mm) (bar) (bar) (m3/h) sztés (m3/h)
| 0768652 3-10 25-35 03 1,25-1,65 03
0768653 10-25 3,0-4,0 0,3 212-3,20 0,4
0768696 25-40 35-45 03 3,20-4,45 0,45
0768697 40 - 60 45-55 0,5 4,50 - 5,50 0,5
0768654 60 - 150 45-55 0,5 8,40-9,80 0,6

HP 337-COOLEX® POWDER

Vagasi Oxigén Propan . ,
. 5 ’ N . Oxigén fogya- Propan fogya-
Cikkszam tartomany nyomas nyomas L .
sztds (m3/h) sztds (m3/h)
(mm) (bar) (bar)
0768681 1 0-50 4 0,3 8-10 0,3 10
0768682 2 50 -100 5 0,3 9-15 0,4 10
0768683 3 100 - 200 7 0,3 28-35 0,45 10
II 0768684 4 200 - 300 8 15 76 - 80 0,5 12
1 0768685 5 300 - 500 12 0,5 150 0,6 ?
= Different design

E 14001276 1 0-50 5 0,3 1,25-1,65 0,3 10
14001277 2 50 -100 7 0,3 212-3,20 0,4 10
14001278 3 100 - 200 8 0,3 3,20-445 0,45 12
14001279 4 200 - 300 12 0,5 4,50-5,50 0,5 10

HP331 COOLEX®

Végasi . ) Oxigén Propan
Cikkszam tartomany OX|ge(|;:r))lomas fogyasztas fogyasztas

(mm) (m3/h) (m3/h)
0768660 1 1-3 1-2 03 1,25-1,65 03 18
0768659 2 3-10 1-2 03 212-3,20 0,4 18
0768658 3 10-25 1-25 03 3,20-4,45 0,45 18
0768657 4 25-50 2-3 0,5 4,50 - 5,50 0,5 18
0768656 5 50-100 3-6 0,5 8,40 - 9,80 0,6 20
0768655 6 100 - 200 3-6 06-15 16,20 - 27,20 0,6 20
‘ 0768680 7 200 - 300 4-8 06-15 25-45 1 26
0768679 8 300 - 500 6-12 06-15 45-75 1 26

Kézi langvago pisztolyok / Vagasi és hegesztési megoldasokl 73



GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

PREMIUM MINOSEGU FUVOKAK A GCE X511 ORIGINAL VAGO PISZTOLYHOZ
COOLEX® - HAROMKUPOS VAGOFUVOKAK

A COOLEX® a GCE haromkupos, tomitett vagofuvokainak osszefoglald neve, melyek a hagyomanyos fuvokakon alapuld ujitdsok. A COOLEX®

fuvokak GCE &ltal szabadalmaztatott hiitécsatorndval vannak ellatva.

A hagyomanyos vagofuvokaban a hevité lang forrd gdza bedramlik a vagocsatorndba, ami a vagofuvoka nem megfeleld, gyakran akar 500°C-

ra torténd felheviilését eredményezi. A COOLEX® fuvokak hlitécsatorndval csokkentik a fuvokak hémérsékletét, javitjak az izemi funkciokat,

novelik a fuvoka élettartamat.
AZ EREDMENY:

- Alacsonyabb hémérseklet

- Kevesebb mikodési zavar

with L

i d jﬂ
| LI ] lh

COOLEX VAGO FUVOKAS

|

i
HA31T COOLEX® HA317 COOLEX®
’I
HP337 COOLEX® G1 COOLEX® Acetilén
HP331 COOLEX® AGN COOLEX®

PNME COOLEX®

COOLEX® A 361 gydkold s szegecs-
bordavdgo fuvoka acetilénhez

COOLEX® A 341 horgas szegecs-

bordavdgo fuvoka acetilénhez

FGA: COOLEX Acetilén
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

HORDOZHATO GEPEK - GCE PROFIT GEPEK
GCE PROFIT SLM,

EGYENES VAGOGEPEK

ProFIT® SLM egy univerzdlis vdgdgép, konnyU kialakitasu, elsésorban az oxigén-égégaz vagdshoz. Alkalmazasa legfeljebb 150
mm vastag fémig lemezvastagsdg (legfeljebb 100 mm-ig, két vagdpisztollyal). Ez egy massziv, de preciz gép, amely szdmos
funkcidval és elénnyel rendelkezik. Példdul felhasznalhaté a sin altal vezetett egyenes vagdsokhoz, kézi vezérelt vdgdsokhoz,
korkords vagasokhoz és szalagvdgdshoz, ha két faklya segitségével haszndljdk. A vagdpisztoly fliggdleges helyzetben
régzithetd vagy szégben fémlemezek éleinek ferde vagdsdhoz. A gép idedlis kis mlihelyeknek vagy kiegészité eszkozként egy
portdlgéphez. Haszndlhatd beltéren, de kiiltéren épitkezéseken is.

TERMEK JELLEMZOI, ELONYEI ES HASZNA

. Konnyl hordozhatd gép az egykezes manipuldciéhoz

. KonnyU telepités és miikodtetés

. Reteszeld, 1,8 m hosszu vezetdsin

. Az Osszes altaldnos égégaz hasznalatos

. Fuvokakeveréses (IC 30 ° kupos) vagofejek vagy BIR +, egy injektoros vagofejjel
. Az alapvetd egy vagofejes verzid kibévithetd a két vagofejesre

. Szalagvdgas és szogben vdgas két faklydval

. A preciz hajtédsrendszer dllandé vdgasi sebességet biztosit

. A faklya helyzetének pontos bedllitdsa

. A nagy hajtém(-sebesség lehetévé teszi a gép haszndlatat plazmavdgdshoz is

Vagaskapacitds: 150mm-ig egy vagodfejjel, 100mm 2 vagofejjel
Vagassebesség: 50 — 1600mm/min
W Operacio: elére hatra allithato sebességgel

% pru FIT Fesziiltség: 230V AC/50Hz
Oxigén bemeneti csatlakozas: G1/4*, up to 8 bar, hose min. DN8
Eg6gaz bemeneti csatlakozas: G3/8“LH, up to 1 bar, hose min. DN8
Méretek: 175 x 350 x 140 (W x L x H in mm)
Tomeg: 9,5kg (egy vagoszarral)
Sin: Zn- coated, 1,8m
0870613 GCE proFIT SLM 230V LANGVAGOGEP FUVOKAKEVERESES VAGOFEJJEL ANME

PNME
0870614 GCE proFIT SLM 230V LANGVAGOGEP VAGOFEJ NELKUL
0870615 GCE proFIT SLM 110V Fuvdka keveréses végdfejjel
0870617 GCE proFIT SLIM LANGVAGOGEPHEZ 1,8M-ES CINK BEVONATU VEZETO SIN
0870618 GCE proFIT SLIM LANGVAGOGEPHEZ 1,2M-ES CINK BEVONATU VEZETO SIN
F25310012* BIR+ Langvdgofej 110/32PMY, G1/4, G3/8, G3/8LH
: F25310013* BIR+ Langvagofej 110/32A, G1/4, G3/8, G3/8LH
I F25310014* Fuvdka keveréses langvdgofej G1/4, G3/8, G3/8LH

F25310015* Flvdka keveréses langvagofej, 9/16 UNF
0870616 Korvezeté készlet
0870665 Korvago készlet

*Ezen égdtejek egyiket ki kell vdlasztani és meg kell rendelni a 0870614 géppel
ALAPGEP CSOMAG TARTALMAZZA

-Egy vdgofejes alkalmazdshoz kellékek

- Egy fuvoka keveréses vagofej az alap vagofuvdokaval

(A 0870614 gep alapcsomagja nem tartalmazza a vdgofejet. A fenti vdgofejek egyiket ki kell vdlasztani)
- vagofej tartd, vagofej rud, rozsdamentes acél hévédé

- Bels6 Gaz tomlbk, gaz szerelvények, elzdrd szelepek

- Tapkdbel 8m DIN dugdval

(A vezetdsin nem része a csomagnak; kilén megrendelheté €s szdllitando.)
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HORDOZHATO GEPEK - GCE PROFIT GEPEK
GCE PROFIT PCM,

LANGVAGO GEP, CSOVAGASHOZ

A GCE proFIT® PCM egy univerzdlis, kézzel mozgatott vdgdgép oxigén-égbégdz alkalmazdshoz. Konnyl kialakitdsu, idedlis
csovek vdgdsahoz.

Vagaskapacitas: 100 mm falvastagsagig

Vagassebesség: kézzel mozgatandd

Operacié: elére / hatra kézzel mozgatott

Oxigén bemeneti csatlakozas: G1/4%, 8 bar-ig, Toml6é min. DN8

Eg6gdz bemeneti csatlakozas: G3/8“LH, 1 bar-ig, TomIé min. DN8

Méret: (400 x 500 x600 ) (Sz x H x M mm-ben)

Tomeg: 15 kg

Lancszemek: Cink bevonatosak, hossza 1300 mm, max 1000 mm-es cséatmérdig
0870648 GCE proFIT PCM 230V Fuvokakeveréses vagofej

3C00448 Tovabbi ldncszemek, 82 lecsatolhaté szem, 2,4m

ALAPCSOMAG TARTALMAZZA:

- kézzel hajtott gép

- Egy fuvoka keveréses vdgofej az alap vagofuvokaval

- vagofej tartd, vagdfej rid, rozsdamentes acél hévéds
- Bels6é Gaz tomldék, gdz szerelvények, elzard szelepek

- alap 1dnc 1000mm cséatméréhoz
- ANME / PNME vagofuvokakkal kapcsolatban [dsd 43/44-es oldalak
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VAGO BERENDEZESEK AUTOMATA VAGASHOZ

GCE BIR+

GCE BIR + egy injektoros vdgodrendszer, amely kiilénb6z6 tipusu égdfejekbdl all, harom tipusu fuvdkaval kombindlva. A rendszer
akdr 300 mm-es lemezvastagsagig is képes vagni acélokat az 0sszes szokdsos tiizeléanyag-gdztipus esetén. GCE BIR + szinte
minden tipusu automata vagdgéphez vagy robothoz haszndlhaté . Teljes mértékben megfelelve az EN ISO 5172 szabvanynak,
robusztus kialakitdsa és kivalo vagdsi teljesitménye révén a GCE BIR + az egyik legnépszerlibb vagdrendszer.

VAGORENDSZER LEIRASA TULAJDONSAGOK, ELONYOK

. Nagy sebességl oxigén-égdgdz-vagd rendszer

«  Kompatibilis szinte minden modern vagégéppel és robottal

\ Hose nipples with sleve nuts
Easy connection to gas hoses. « Az égdfejek és a fuvokak egyszerli felszerelése

\ EN 560, EN 1256, ISO 3821 . Biztonsdgos megoldds minden égdégaz tipushoz

ooy Flashback arrestors « KonnyUl kezelhetéség a gépkezel6k szamdra
Safety first. Devices for system
protection against backfire.

EN 730-1,1SO 5175 « VA&gasi teljesitmény akdr 300 mm-es acéllemez vastagsdgig

« Részletes vagasi paraméterek diagramok elérheték

Pressure gauges « Kivalé minéségl vagdsok az EN ISO 9013 szerint
Optional. Installed for exact gas pressures

. p . - ®
checking. ISO 5171 Meghosszabbitott élettartam a beépitett COOLEX

rendszernek kdszonhetéen

Shut-off valves - Kilonféle vagofuvokak és tartozékok elérhetéek
Precise flame adjustment, fast cutting
oxygen shut-off and opening.

m—— e —
NG S

\ Cutting torch

Safe and efficient tool. It is to be mounted
into the machine torch holder. ISO 5172

B
L} L L

n.----mr-;lr_r

Cutting nozzle

The heart of the system. Very precise
/ nozzle to get process productivity and final

product quality. ISO 5172

Heating nozzle

n / Reliable nozzle to control heating flame.
Protected against heat and spatters

in during steel plate piercing and cutting

|'! process. ISO 5172

A GCE gépi vagofuvokakat Ugy tervezték, hogy elérjék az EN ISO 9013 szerinti 1. szint(i vdgasokat. Lehetséges elérni a maximalis
vagasi sebességet az aldbbiakban fuvokdk ajdnlott vagasi paramétereinek bedllitdsdval, egyenes vdgdsok esetén, tiszta
fémfelllet felhasznalasaval, legaldbb 99,5% tisztasagu oxigénnel. A gaznyomds helyes értékeit a faklya bemeneténél kell mérni. A
paramétereket lagyacélra készitették; maximalis széntartalma 0,25%. Mindségi vagogep megfelel gazellato rendszerrel, eredeti GCE
vdgoberendezéssel és Uj, sértetlen, eredeti vagofejjel és fuvokdkkal legyen haszndlva.
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

A

14055239 110/32 G3/8”, G3/8"LH, G1/4”
14055218 220/32 A G3/8”, G3/8"LH, G1/4”
14055241 320/32 A G3/8”, G3/8"LH, G1/4”
14055242 110/32 PM G3/8”, G3/8"LH, G1/4”
14055219 220/32 PM G3/8”, G3/8"LH, G1/4”
14055240 320/32 PM G3/8”, G3/8"LH, G1/4”

mads hossz, atmérd vasarloi kérésre

1V4ago oxigén

2 melegité oxigen

3 Egdgaz

4 Coolex szelep

5 injektor

6 Aluminium h(ité test

7 ég6gdz / oxigén keverék
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7 e 7 pd 7 7
VAGOFUVOKA TIPUSOK GCe BIR+
Sztandard vagas Nagysebességli vagas Nagy teljesitményii vagas
A AC ASD AHD

PMYF PUZ PSD PHD

A vagofuvokdkat mindig 5 egységcsomagban szallitjak, a flitéfivokdk csomagja 1 egységbdl all

A VAGO OXIGEN CSATORNAJANAK KIALAKITASA

Standard Nagysebességi Nagy teljesitményt
fuvdka 5Sbar fuavéka 7,5 bar fuvodka 10 bar
Vagopisztoly csatlakozas
>
: < < . <
‘© Vago fuvoka
:g Melegitd fuvoka
= D3
E — gD — || e t—
B
g
[ | Melegitd oxigén/
I|II ||_| flitégdz csatorndja
) L
Oxigén nyomds P1 < P2 < P3
Oxigén dramlasi seb. S1 < S2 < S3
Atméré D1 > D2 > D3
Oxigén térfogat V1 = V2 = V3

AC STANDARD VAGO FUVOKAK ACETILENHEZ

Nyomas (bar) Aramlési sebesség (Nm3/
Cikksza Vastagsa Vagasi
ikkszdm astagsa
SR sebesség Meleg
igé oxigén

Vg6 fiveka 14001010  3-10  730-600  20-30 2 05 13-17 04 03

i i 14001011 10-25  620-410  45-50 25 05 23-28 05 035

— | 14001012  25-40  410-340  4,0-50 25 05 23-28 05 035

S 4 14001013  40-60  340-310  40-50 25 05 41-51 05 035

| III. 14001014  60-100  320-250  50-6,0 3 05 81-95 05 04

! | J 14001015  100-200  270-210  65-75 35 05 12,0-13,0 06 05

14001016  200-300 150-10  65-75  65-75 05 285-325 11 08
Melegitd fuvoka 14001020  3-100 Melegitd fivoka
14001021 100 - 300 Melegité fivéka

ASD HIGH SPEED VAGO FUVOKAS FOR ACETILEN

Nyomas (bar) sebesség (Nm3/h)

Cikkszam | Vastagsa Vagsi
ikkszam astagsag ) s
sebesség Vago Sloxigen
oxigén

14001217 3-5 800 - 750 2,0-30 2,0-25 0,6 04-05 04 03
14001218 6-10 750 - 700 4,0-5,0 25 0,6 12-15 05 0,35
g 5 i 14001219 10-25 650 - 500 6,5-75 25 0,6 32-37 05 0,35
: | 14001220 25-40 500 - 420 6,5-85 25 0,6 46-55 0,5 0,35
E 14001221 40 -60 420 - 360 6,5-85 2,5 0,6 56-71 0,5 0,35
l |I .I ! 14001222 60 - 100 360-270 6,5-8,5 2,5 0,6 91-1,0 0,5 0,35
, . r 14001223 100 - 150 270 - 210 6,5-70 35 0,6 121-12,9 0,6 0,5
14001224 150 - 230 210 -140 6,5-75 65-75 0,6 19,4 -22,0 11 0,85
14001225 230 - 300 150 - 110 6,5-75 6,5-75 0,6 28,5-325 11 0,85

14001226 3-150 Melegité fuvdka

14001238 150 - 300 Melegit6 flivdka
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AHD NAGY TELJESITMENYU VAGO FUVOKAK ACETILENHEZ

Nyomas (bar Aramlési sebesség (Nm3

Cikkszam Vastagsag s::::s:g V4gé Melegité | Acetilén Vagé oxigén Melegité Acetilén
oxigén oxigén oxigén

14001519 3-5 800-750 2,0-3,0 25 0,5 0,4-0,5 0,4 0,35
14001520 6-10 750 - 700 4,0-5,0 3 0,5 1,0-1,2 0,5 0.4
14001521 10-25 725 -530 9,0-12,0 3 0,5 27-36 0,5 0.4
14001522 25-50 530 - 420 85-15 3 0,5 36-46 0,5 0,4
14001523 50-80 420 - 330 9,0-12,0 3 0,5 6,7-8,6 0,5 0,4
14001524 80 -100 300 - 280 9,5-15 3 0,6 8,9-101 0,5 0,4
14001525 100 -150 280-210 6,5-70 4 0,6 121-12,9 0,6 0,5
14001526 3-150 Melegité flivoka

PUZ STANDARD VAGO FUVOKAK LPG-HEZ, PROPANHOZ, FOLDGAZHOZ (PMYF)

T Vi ; Vagasi
tkkszam astagsag p Mele Vago Mele
oxigén oxigén oxigén

14001350 3-10 600 - 550 2,0-30 2 0,2 13-17 13 0,33
14001351 10-25 560 - 400 45-5,0 25 0,2 28-34 15 0,38
14001352 25-40 400 - 340 4,0-5,0 25 0,2 28-34 15 03
14001353 40-60 340-310 45-55 2,5 0,2 46-56 15 0,38
14001354 60 - 100 310 - 260 5,0-6,0 2,5 0,2 81-95 15 0,38
14001355 100-200  260-180 55-6,5 3,0-50 03 126-144 17-25 0,50-0,70
14001356 200 - 300 180 - 110 6,5-85 50-70 03 126-144 25-33 0,70 - 0,90
14001147 3-100 Melegité fuvoka, Propane/Foldgdz

14001148 100 - 300 Melegit6 fuvdka, Propane/Foldgaz

14001587 3-100 Melegito fuvoka, kevert égégaz

PSD NAGYSEBESSEGU VAGO FUVOKAK LPG-HEZ, PROPANHOZ, FOLDGAZHOZ (PMYF)

) , , Véagasi
Cikkszam Vastagsdg . V&gé Melegit Aceti- Vagé Melegité
sebesség
oxigén oxigén 1én oxigén oxigén
15 0,2 1

14001227 3-6 750 - 740 2,0-5,0 0,5-1,0 0,25
, 14001228 7-15 670 - 560 50-70 2 1,6-2,0 13 0,32
r- | 14001229 15-25 560 - 460 6,0-70 2 25-31 13 0,32
14001230 25-40 460 - 400 6,0-75 2 0,2 38-45 1,3 0,32
14001231 40-60 400 - 340 55-75 2 0,2 42-56 1,3 0,32
14001232 60 -100 340 - 270 6,0-8,5 2 0,2 76-10,6 13 0,32
14001250* 100 - 150 270-180 65-75 25 03 11,5-13,0 14 0,35
14001233 100 - 200 270 -180 75-95 4,5 0,6 13,3-15,6 2,4 0,6
14001234 200 -250 180 -130 6,5-85 4,5 0,6 18,0-22,0 2,4 0,6
14001235 250 - 300 130 - 110 65-85 5 0,6 23,0-30,0 2,5 0,62
14001236 3-100 Melegité flivoka
14001237 100 - 300 Melegité flvdka

* A 14001250 vagofiivoka a lyukasztashoz elénydsebb. Kérjiik, csak az 14001236 hevitéflivokaval egylitt haszndlja!

PHD NAGY TELJESITMENYU VAGO FUVOKAK LPG-HEZ, PROPANHOZ, FOLGAZHOZ (PMYF)

. . . Véagasi
Cikkszam Vastagsag a Py z
.a sebesség Vago oxigén Ntl)ilizgén Acetilén oz?::n h:l,ili:gé'; Acetilén

14001512 6-10 750 - 690 4,0-5,0 2,5 0,2 1,0-12 13 0,33
i 14001513 10-25 690 - 500 9,0-12,0 25 0,2 27-36 13 0,38
| 14001514 25-50 500 - 390 8,5-11,0 2,5 0,2 36-46 13 0,38
14001515 50 - 80 390 - 320 9,0-12,0 2,5 0,2 67-86 13 0,38
14001516 80 - 100 320-280 9,5-1,0 2,5 0,2 8,9-10/1 13 0,38
14001517 3-100 Melegité fuvoka, propane
14001518 3-100 Melegité fivoka, kevert égégaz
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LANGVISSZACSAPAS-GATLOK GEPI VAGOPISZTOLYOKHOZ EN ISO 5175-1

14008408 Vagé oxigén G3/8¢
14008263 Melegité oxigén G1/4¢

14008278 Egégaz G3/8“LH

BEALLITO SZELEPEK

14056015 Vago oxigén G3/8*
14056016 Melegité oxigén G1/4¢
B 14056017 Eg6géz G3/8“LH
203010607P Oxigén UNF 9/16”
203010609P Egégaz UNF 9/16”LH
-r
TOMLOCSATLAKOZAS ALKATRESZEI

Cikkszam Leirds
4599440P Tomlészdr 8mm belsé atmérdjl tomléhoz
4599380P Tomldszéar 6,3mm belsé atmérdjl tomléhoz

= 548200018934P Hollandi anya G3/8
548200018932P Hollandi anya G3/8LH
4599400P Hollandi anya G1/4

VAGO ADAPTEREK

0764659 Adapter ferde vdgdshoz

14055509 Adapter szalagvdgashoz

TISZTITO KELLEKEK

14008157 Sérgaréz tisztito kefe

14056010P Rozsdamentes acél kupos tisztitd ti a vago oxigén csatornakhoz

548814071191P Tisztitd tl készlet (10 pieces)
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PROPAN BERENDEZESEK

(UNIVERSAL, EUROMAT, LOMAT, YOMASSZABALYOZOK,
TOMLOK)




GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

LOMEN “CLASSIC” (LORCH PROPALINE)
FORRASZTO PISZTOLY WT - LOMEN

Munkahelyi Fogyasztas
Cikkszam Suly Csatlakozas
nyomas PB

. 1,5 bar 65 g/h 0,86 kW 60 mm 0,134 kg M15 %1

UNIVERZALIS LAPOS FORRASZTO PAKA, LOMEN

250¢g 0,250

810 350¢g 0,350

828 5009 0,500

VEDOPAJZS WT-LOMEN

23002 0,250

LOMEN PROPAN KESZLET CLASSIC - 3 HORDOZHATO

® Lomen Classic markolat tartoval, szélvéddével, réz darabok 350 g. Hajlitott kalapdcs forma, 5 mm-es és
7 mm-es hegyes égetdk, festékégetd 40 mm, nagynyomasu tomlé 40 mm, nagynyomasu tomlé 2 m, G
3/8LH, nyomdscsokkentd fix nyomdsa 1,5 bar kis 425 grammos palackhoz, akasztoval, gazgyujtok, acél
doboz. Cikkszam 626.

e A

4192 Lomen Classic markolat tartéval

LOMEN PISZTOLY PONT

0,120 kg/h 1,54 kW/h
570 7 mm 0,200 kg/h 2,58 kW/h

FESTEKEGETO LOMEN

23697 40 mm 1,5 bar 0,106 kg/h 1,37 kW/h

CSOMELEGITO 1/2" LOMEN

21055 1727 1,5 bar 0117 kg/h

MARKOLAT LOMEN
T T N T T

ﬂ' 25767 P, PB 220 mm 0,354 kg M 15 x 1 G 3/8"LH
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LOMEN MARKOLAT FORRASZTOPAKA TARTOVAL

® Rozsdamentes acél finomhangold orso, allithato lang, kérbeforgo tomldcsatlakozas, forrasztopaka tarto,
ergondémikus fa fogantyd.

25957 1,5 bar 0,065 kg/h G3/8"LH

UNIVERZALIS FORRASZTOPAKA, LOMEN

844 250 ¢ 0,250
851 350 g 0,350
869 500 g 0,500

FORRASZTO VAS WT

* Automatikus egykezes gydjtas nyomoégombbal, forrasztdpdka tartoval, integrélt piezo gyujto, rozsdamentes
kimenet.

® Finomhangolhatd rozsdamentes acél szelep, éllithato lang, kérbeforgd tomlécsatlakozas, ergondmikus fa
fogantyd, szélvédd, réz darabok 350 g, kalapacs forma.

2584 WT - LOMEN PIEZO
26179 WT - LOMEN

.-__!
Tipus WT - LOMEN PIEZO WT - LOMEN
Gaz P, PB P, PB
Uzemi nyomds 1,5 bar 1,5 bar
PB fogyasztas 65 g/h 65 g/h
Kimenet 0,86 kW 0,86 kW
Hossz 360 mm 330 mm
Sualy 0,899 kg 0,899
Csatlakozds G 3/8"LH G 3/8"LH

FORRASZTOPISZTOLY ADAPTER GYUJTO

* Automatikus egykezes gyljtds nyomogombbal, forrasztépédka tartdval, integrélt piezo gyUjtd, rozsdamentes
kimenet. haszndlhaté a Lomen markolattal Cikkszam 25767.

—

2568 1,5 bar 0,060 kg/h

TARTOKENGYEL WT LOMEN

'I.\.L
cligg=
'
|
2

23010 0,180 kg

#
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PROPAN BERENDEZESEK

UNIVERSAL

A GCE propéan égdszdrai idedlisak a vizvezeték, flités és Iégtechnikai csbvek szereléséhez. Kétféle kivitelben késziilnek, ebbdl
az egyik allithatd gyujtélanggal rendelkezik. Barmilyen csészerelési alkalmazashoz hasznalhatunk pont-, turbod- (rézcsd), és
specidlis hevitéket. A hevité fejek rozsdamentes csoveken keresztiil kapcsolédnak, igy az olyan nagyobb hevitési munkdkhoz is
alkalmasak, mint példdul a kozuti munkak, tetéfedések, bitumenolvasztas.

UNIVERSAL EGOSZAR

Kombinalt elzardszelep és szabdlyozd gomb.

Hasznalat: forraszto, keményforraszté és melegité pisztolyokkal hasznalhato. Univerzalis.

Karral és dllithato gydjtoldnggal

Uzemi nyomas Atfolya5| feliest Hosszusag Kimeneti Bemeneti
Cikkszam Tipus tmény Sily (kg)
(bar) (kg /ora) (mm) csatlakozas csatlakozas

20669 Karos markolat 4,0 bar 12 0,36 M 14 x1 G 3/8"LH

0763230 Gombos markolat P, PB 4,0 bar 12 195 0,39 M 14 x1 G 3/8"LH
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UNIVERSAL B SZUROLANG EGOSZAR

Haszndlat: forrasztashoz és keményforrasztdashoz, kiilonésen réz csérendszerekhez.

Atfolyasi telje-

Cikkszam Tipus Gaz Uzen::)r;)r/)oma's sitm’ény Ho(s:qzntj)sa'g Suly (kg) c:ai:aeklezt;s Csatlakozas
(kg/ora)

0763222 B3 mm P, PB 1,0-25 30-39 0,39-0,50 120 0,09 M 14 x1

0763223 B5mm P, PB 1,0-15 54 - 66 0,69-0,85 120 0,09 M 14 x 1

0763224 B7 mm P, PB 1,0-15 162 - 210 2,08-2,70 138 on M14 x1

UNIVERSAL TURBO FORRASZTO EGOSZAR

Hasznalat: ipari melegitéshez, tetéfedéshez és épitési munkdkhoz.

Haszndlja hosszabbitd csével.

Cikkszam Tipus U':::':;;‘;- teﬁ:;i?ZLy Telje(i:vn;ény Ho?:]znli)s a9 Suly (kg) Rézcs6hoz Csatlakozas
(kg/ora)

4895 TURBO 912 P, PB 1,5-25 63-112 0,81-1,44 155 0,131 12 mm M14 x1

4903 TURBO 914 P, PB 15-25 210-338 2,70-435 178 0,148 18 mm M14 x1

4911 TURBO @17 P, PB 15-25 272 -384 3,50-4,94 184 0,168 22 mm M 14 x1

4929 TURBO @20 P,PB 15-25 432-532 5,56 - 6,85 210 0,228 28 mm M 14 x1

UNIVERSAL H EGOFEJ

Hasznadlat: ipari melegitéshez, tetéfedéshez és épitési munkakhoz.

Hasznadlja hosszabbitd csével.

Atfolyasi teljesi-

o Teljesitmén isd
Cikkszam Tipus Uzemi nyomés (bar) tmény L v Hosszusag

(kW) firim) Suly (kg) Csatlakozas

(kg/ora)
TURBO
4895 on P, PB 15-2,5 63-112 0,81-1,44 155 0,131 M20x1
TURBO
4903 o4 P, PB 15-2,5 210 - 338 2,70-435 178 0,148 M20x1
TURBO
4911 217 P, PB 15-25 272 -384 3,50-4,94 184 0168 M20x1
TURBO
4929 @20 P,PB 1,56-25 432 - 532 5,56 - 6,85 210 0,228 M20x1
0763221 H @80 P.PB 1,5-4,0 5650 - 10570 72,72 - 136,04 155 0,628 M20x1
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UNIVERSAL HOSSZABBITO ¢SO

Rozsdamentes acélbdl késziil.
HASZNALAT:

univerzalis melegité pisztolyok és univerzalis markolatok 6sszekotésére. Fejcsatlakozds M 20x1 kiilsé menetes. Pisztoly csatlakozds M 14x1 belsd
menetes.

Hosszusag (mm) Markolat csatlakozds Suly (kg) Egéfej csatlakozas

2279 M14 x1 on3 M 20 x1
23572 220 M14 x1 0,140 M 20 x1
2287 350 M14 x 1 0,190 M 20 x1
2329 600 M14 x 1 0,288 M20x1
9381280 750 M14 x 1 0,346 M20x1

UNIVERSAL TARTOKENGYEL

HASZNALAT:
A forré hevité pisztolyt biztonsdgban lehet pihentetni vizszintes fellileten. A pisztoly nyak részére szerelendd.

12476 015

UNIVERSAL GAZELOSZTO

HASZNALAT:
arra tervezték, hogy a UNIVERSAL melegitdszart a nyakcséhoz csatlakoztassuk

0763232 M20 x1 150 mm

0763233 4 M20 x 1 450 mm 0,29
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UNIVERSAL PROPALINE KESZLETEK

Markolat hosszu karral, H50 égéfej, 350 mm-es hosszabbitd csé, lapos

égdszar, tomlévég, G 3/8” LH hollander.

0763248 LORCH PROPALINE MELEGITO KESZLET -1

o=
=

ﬁ |
f Propatine

Markolat hosszu karral, H40 és H60 égdfej, H tartokengyel, 350 mm-

es és 600 mm-es hosszabbitd csé, tomlévég, G 3/8” LH hollander.

Cikkszam Leiras

0763249 LORCH UNIVERSAL HEVITO KESZLET 8 DB-OS

W : ; Fropeine 2

Markolat hosszu karral, turbé forrasztd égészar 920, @17, @14, tomléveg,

G 3/8” LH hollander.
o
f L" 0763250 LORCH UNIVERSAL FORRASZTO KESZLET 5-DB-OS PROPALINE

Propaline 3

Szar gazmegtakaritoval, melegitd szar H20, nyakcsd 600 mm, tomléveg

csatlakozéval , anya G 3/8” LH.

0763257 LORCH UNIVERSAL HEVITO KESZLET 4 DB-OS

Propaline 4
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PROPAN BERENDEZESEK

EUROMAT

A modern kialakitdsu Euromat termékcsaldd az Universal széridhoz 6sszehasonlitva még tobb funkciét kindl. A ,,CLICK” rendszer
szamos elénnyel bir a Idng kezelése és begyujtdsa soran. A plug-in / bepattinthatd csatlakozds révén szerszdmok nélkiil is
oOsszeszerelheti az elemeket. Tovdbb noveli a kényelmet a piezo-automata gyujtds és a lezarhaté nyomatékkar kombinacidja,
mely ergonomikus kialakitdst biztosit, lehetévé téve a preciz munkavégzést és a maximalis hatékonysdgot.

JELLEMZOK ™,

« Olyan propdn tizem( alkalmazasokhoz
hasznalhatd, mint példdul a keményforrasztas, a
zsugoritas és a hevités.

« A Bunsen elv alapjan mukodik.
. Ergonomikus mlanyag markolat
. Egykezes miikodtetés piezo gydujtassal

« Szerszamot nem igényld, egyszer( plug-in
csatlakozds

« Forgd bemeneti csatlakozds

« Uzeminyomas 0,5 bar és 4,0 bar kdzott

N

3046 MARKOLAT P, 4-ig 0,331 G3/8LH

Uzem| nyo- PB gazfogyasztas Telje5|t- Hosszlisag
b 17178 TT TURBO @13 P, PB 1,5-2,0 1,43 0,119
- - 17186 TT TURBO 915 P, PB 15-2,0 180 2,32 180 0,130

17202 TTTURBO @17  P,PB 15-2,0 320 412 185 0132
Forraszto egdszdr
17210 TTTURBO @19  P,PB 15-2,0 415 534 185 0140
17228 TTTURBO @22  P,PB 15-2,0 510 6557 190 0156
-
F_E.' ' % 17129 PT3 P.PB 15-2,0 053 0140
% 17137 PTS P,PB 15-2,0 120 1,55 180 0146
Euromat PT forrasztd égészdr 17145 PT7 P.PB 15-2,0 222 2,86 185 01150
17152 PTO P,PB 15-2,0 380 4,89 185 0160
17160 PT M P,PB 15-2,0 51 6,58 190 0178
e T T | e
3822 ©22 P,PB 15-2,0 5,46
e S, 4226 30 P,PB 15-2,0 985 127 220
T T Ty T e e L
17251 15-2,0 6.95 0350

Euromat multi foliazsugorito égdészdr
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PROPAN BERENDEZESEK

LOMAT PIEZO

Lomat piezo termékcsaldd a propdan lizemU berendezéseink legujabb, innovativ generdcidja. A piezo funkcidéval és mind a
markolatok, mind a tartozékok ergonomikus kialakitdsdval a Lomat termékcsaldd a fejlesztés élvonaldba tartozik. A 12 000V-
os megerdsitett piezo-gyuijtds Uj mércét allit a propan lizemU( berendezések elé. A Lomat rendszer a propdnos forrasztdsi és
hevitési technoldgidk minden teriiletét lefedi, tovdbbd minden égdszdrhoz piezo-gyujtast kinal.

JELLEMZOK

. Olyan propan tizem( alkalmazdsokhoz
haszndlhatd, mint példdul a forrasztds, a zsugoritds
és a hevités.

LOMAT PIEZO MARKOLAT

« A Bunsen elv alapjan mukodik.
« Ergonomikus mlanyag markolat
. Egykezes miikodtetés Piezo gyujtassal

« Szerszdmot nem igényld, egyszer( plug-in
csatlakozas

« Forgé bemeneti csatlakozds

. Uzeminyomas 0,5 bar és 4,0 bar kdzott

Cikkszam Tipus Csz =0 em| nyo- Atfoly, Csatlakozas
(mm) teljesi

18069 MARKOLAT max. 4 bar 12 kg/h G3/8LH

Fogyasztas

n p Tipus Teljesitmény e P
Cikkszam (mm o) (kg/h 210 bar o) Hosszusag (mm) Suly (kg)
nyomason)
18762 5 0,120 1,55 200 0,195
18770 7 0,320 2,86 210 0,212

Lomat Piezo forraszto pisztoly

EEEAED Teljesitmény

(KW/h) Hosszusdg (mm) Suly (kg)

Cikkszam (kg/h 2,0 bar nyo-
mason)

18788 15 0,180 2,32 195 0,195
18804 17 0,320 412 205 0,210
18796 22 0,510 6,57 200 0,200

Lomat Piezo turbo forraszto pisztoly
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18929 0,424 5,45 0,230

18937 30 0,985 12,68 205 0,286

Lomat Piezo zsugorito pisztoly

Uzemi nyo- peloaziog L Hosszlisd
'ﬁ"-“- Cikkszam Tipus Gaz mas (bayr) gyasztas (kg/ mény (i) 9 Sily (kg)
‘ ora) (kW/h)
Zsugorito

20073 P, PB 1,0-2,5 0,180 2,32 320 0,4

pisztoly 30

Lomat Piezo foliazsugorito egdszdr

18887 1,0-2,0 40 g/h 0,50 0,660

= T
Uzeml nyo- PB gazfogy- Teljesitmény Hosszusag
P‘ - asatés (g/éra) | (kW) (mm) Sl

Soldering iron torch Lomat Piezo

j 4
IR T ey T
19877 7600 97,28
Lomat Piezo melegité eégészdr 19885 60 790 750 9800 125,40
19893 60 940 900 9800 125,40
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PROPAN BERENDEZESEK

REDUKTOROK

A hatdlyos szabdlyozdsoknak megfeleléen a propdn nyomdsszabdlyozdkat tomlétorésre zard szelepekkel kell ellatni. A
nyomdsszabdlyozdk célja, hogy minden munkdhoz megfelelé nyomast biztositsanak. A GCE Propaline nyomdsszabdlyozdk
kivald mindségliek, robusztusak és megbizhatdak. A DIN szabvanyoknak megfeleléen sdrgarézbdl és rozsdamentes acélbdl
késziilnek, és a DIN DVWG szabvényok szerint mindsitettek.

PROPAN-BUTAN NYOMASSZABALYOZO

« Propan égégaz

« Uzeminyomds
> valtozo: 0,5 bar - 4 bar
> fix: 1,5 bar, 2,5 bar, 4 bar !
. Atfolyds: max. 3, 4, 5,10, 12, és 16 kg/h ' A r aé’-;
. Bemeneti csatlakozas: W 21,8 x 1/14 bal, G 3/8“ LH i
« Kimeneti csatlakozas: G 3/8“ LH

. Tomlészakadas elleni védelem:
- beépitett,
- csatlakoztathato

« Nyomads jelzése: manométerrel vagy anélkiil

FIX PROPAN-BUTAN NYOMASSZABALYOZO

Uzemi nyo- Kapacitas
Cikkszam Tipus mas P Bemenet
(bar) (kg/h)

Nyomasszabdlyozd be-
0760547 épitett tomlétorésre zaroé P, PB Fix 4 Max 14 W 21,8 x 1/14 LH G3/8LH
szeleppel

Nyomasszabdlyozd be-
73170 épitett tomlészaka-das-el- P, PB Fix 1,5 Max 14 W 21,8 x 1/14 LH G3/8LH
z4r6 szeleppel

PROPAN-BUTAN NYOMASSZABALYOZO NYOMASMEROVEL (0,5°4 BAR)

Bemend nyomas Kimené nyomdas Névleges térfoga- Tomlévég atméré
cldcsam e tram (kg/h) e (mm)

548900060704P RTP 21 MODEL 188 1.8-8,0 W 2121,8 x 1/14“ LH
548900060707P RTP 3 MODEL 323 1.8-8,0 30 25 W 21,8 x 1/14“ LH 8
548900060708P RTP 4 MODEL 324 1.8-8,0 50 25 W 21,8 x 114 LH 8

RTP 21
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DC INVERTERES MMA /LIFT AWI HEGESZTOK

ARCONTROL DIGITAL

Az ARControl hegeszték olyan MMA ivhegeszték, melyek a legujabb PWM (impulzus-szélesség szabdlyozd) technoldgidt, illetve
az IGTB (szigetelt-kapu bipoldris tranzisztor) tdpegység modult egyesitik magukban. Alkalmazhatd bevont elektrédas és AWI
hegesztéshez is. A digitalis kijelz6 segitségével konnyen és pontosan szabdlyozhatjuk az dramerdsséget. Extrém konnyd, kis
méret, hordozhaté. Kemény bérdondben, elektrédafogdval, testcsipesszel, kdbelekkel és csatlakozdkkal felszerelve szallitjuk.

<< g [< B

EN 60974-10

A TERMEK JELLEMZOI, ELONYEI ES HASZNA

KIEMELKEDO TELJESITMENY

« Az 3llando kimeneti dramerésség stabilabbd teszi a hegesztdivet.

« A gyors és dinamikus vdlaszidé csokkenti az ivhosszisdg
ingadozdsanak dramerdsségre kifejtett hatdsat.

« Pontos fokozatmentes dramerésség-bedllitdsi és elévalasztdsi funkcio.

GENERATORBARAT

Dizel generdtorokkal torténé munkadra, illetve a fesziltségcsucsokbdl
eredd hibak kivédésére tervezve.

AUTOMATIKUS VEDELEM

Feszliltségcsokkenés, tuldram és tilmelegedés elleni magas foku
védelem érdekében hémérséklet-, feszliltség- és dramerdésség-
érzékelbkkel szerelve.

TOVABBI FUNKCIOK
Meleg inditds, letapadds-gatlas, iverdsség.
DIGITALIS KIJELZO

Valtoztathaté dramerdésség-szabalyozas digitdlis mérével, a hegeszté
dram azonnali kijelzésére.

ALTALANOS ALKALMAZASOK

MMA bevont elektrédds kézi ivhegesztésre és AWI hegesztésre alkalmas.

GYARTAS SORAN 440V-RA TESZTELVE

ARCONTROL 135 ARCONTROL 160 ARCONTROL 200

Hegesztéaram eréssége (A) 10-135 10-160 10-200
25%-135 A 30% -160A 30%-200A

Miikddési ciklus max A-en (40°C 10 perc) 60%-112 A 60% -135 A 100%-110A
100% -105A 100%-120 A

Elektréda atméré ©2.503.2 82.503.264.0 22.503.264.0

Elektréda tipus 6013,7018,etc. 6013,7018,etc. 6013,7018,etc.

Netté suly (kg) 3.55 Kg 4.5 Kg 4.6 Kg

Méretek (mm) 325x114x208 325x114x208 330x135%x250
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DC INVERTERES PLAZMAVAGO BERENDEZES

GLADIUS

A GLADIUS berendezések a kézi plazmavagdsra Uj generdciods, hordozhaté eszkozei. Inverter technoldgidval, illetve pilot
ivgyujtdssal felszereltek, melyek optimadlis dramerdsség-bedllitdst, tokéletes teljesitményt, illetve vdgdsmindséget biztositanak
a megnovelt kapacitds és sebesség mellett. A GLADIUS berendezésekhez kivdlé minéségfl vagdpisztoly tartozik (magas
frekvencia nélkl), mely kifejezetten a maximdlis teljesitmény nyujtasa tekintetében kerlilt tesztelésre. Minden igény kielégitése
érdekében két tipus all rendelkezésre: kompresszorral, illetve anélkdil.

q3

EN 60974-1
EN 60974-10

A TERMEK JELLEMZOI, ELONYEI ES HASZNA

KIEMELKEDO TELJESITMENY

Megnovelt vdgokapacitds és sebesség.

Meghosszabbitja a katod élettartamat.
Racsvagdshoz idedlis.

AUTOMATIKUS VEDELEM

A beépitett érzékel6k védelmet biztositanak,

illetve fi gyelmeztetnek tulheviilés és tularam esetén.
KONNYU suLY

Kulonlegesen kis slly és sokoldallsag.
LEGSZRES

Légsz(rés automata vizelvezetéssel, kompresszor

nélkili modell.

FELSZERELTSEG:

Testcsipesz (kdbellel)

SOLARIS M60 (4m) kézi vago pisztoly

EURO tipusu kozponti csatlakozdssal

KOMPRESSZORRAL
VAGY KOMPRESSZOR NELKUL

EURO tipusu kézponti csatlakozds

MUSZAKI ADATOK GLADIUS 40 GLADIUS 40 COMPR
Mlikodési ciklus (40°C 10 perc) 60% 40A 60% 40A
Darabol6 vagas (mm) <20 mm (szénacél) <14 mm (szénacél)
Gyartasi vagas (mm) <20 mm (szénacél) <12 mm (szénacél)
Nett6 suily (kg) 57 Kg 18 Kg
Generétorral hasznalhaté IGEN NEM
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KEZI PLAZMAVAGAS

SOLARIS

A SOLARIS vagopisztolyok a GCE uj, kivald teljesitményl kézi plazma vdgdpisztolyai. Nagy vagdsi sebességiiknek és a kivald
mindségl vdgdsnak koszonhetéen ezek a pisztolyok rendkiviil hatékonyak. Az ergonomikus markolat és a beépitett csatlakozo
biztositja a konnyfl és praktikus hasznélatot. Alkalmas a legnagyobb igényeket tdmaszté felhasznaldk szaméra is. Ar-érték
aranyuk kivald.

g

EN 60974-7

A TERMEK JELLEMZOI, ELONYEI ES HASZNA

- Ergonomikus markolat

- Kioldas elleni védelem a véletlenszerl elinditds megakaddlyozdsdra
« Erés és ergonomikus beépitett, EURO tipusu kozponti csatlakozds
- Nagyfrekvencias gydujtas

. Kopo-fogyo alkatrészek teljesen kompatibilisek az egyéb markaju
pisztolyokkal

- Kiegészitéket tartalmaz

NAGYFREKVENCIAS GYUJTAS:
. SOLARIS B pisztoly

. SOLARIS F pisztoly

NEM NAGYFREKVENCIAS GYUJTAS:
. SOLARIS M pisztoly

%,y

Ergonomikus markolat Kioldds elleni védelem EURO tipusu kézponti csatlakozds Kiegéeszitdket tartalmaz
e N S N Qe e e p——"—
TP001000 SOLARIS B50 — 6m 50 A 45-50 10-15
TP001010 SOLARIS B70 — 6m 70 A 45-50 170 18-24
TP001020 SOLARIS B100 - 6m 100 A 45-5.0 180 24-30
TP001030 SOLARIS B150 - 6m 150 A 45-50 200 35-40

Kiegésziték/ Vagdasi és hegesztési megolddsok | 97



GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

SOLARIS B50 PLAZMAPISZTOLY

6 E} {E} 1
SOLARIS B50 KOPO ALKATRESZEK

TP002200 Elektréda Hf 1521 — RAKTARROL
TP002203 Elektréda Hosszitott Hf 1518- Hf 2 10 RAKTARROL
TP002150 Orvénygyird 20101 3 2 RAKTARROL
TP002301-10 Cstics D1,0 mm (50A) 1304 4 10 RAKTARROL
TP002302-10 Cstics D1,0 mm hosszu élettartamu (50A) 1396 5 10 RAKTARROL
TP002302-11 Csucs D11 mm hosszu élettartamd (60A) 5 10 RAKTARROL
TP002303-10 Cslics Hosszitott D.1,0 mm (50A) 1370 6 10 RAKTARROL
TP002304-10 Cstics Hosszitott D.1,0 mm hosszu élettartami (50A 1395 6 10 RAKTARROL
TP002304-11 Cslics Hosszitott D11 mm hosszu élettartamu (60A) 6 10 RAKTARROL
TP002400 Véddgaz kupak 5710121 7 2 RAKTARROL

SOLARIS B70 PLAZMAPISZTOLY

Iil___n -

MR | T
@®® ® C @ @

(3 () 3
SOLARIS B70 KOPO ALKATRESZEK

I S N A A=

TP002201 Elektréda Hf 1402 RAKTARROL
TP002204 Elektréda Hosszitott Hf 1368 2 10 RAKTARROL
TP002150 Orvénygytirti 20101 3 2 RAKTARROL
TP002302-10 Cstics D.1,0 mm hosszu élettartamu (50A) 1396 4 10 RAKTARROL
TP002302-11 Cstics D11 mm hosszu élettartamui (60A) 4 10 RAKTARROL
TP002302-12 Csucs D.1,2 mm hosszu élettartamdi (70A) 1308 4 10 RAKTARROL
TP002304-10 Cslics Hosszitott D.1,0 mm hosszu élettartamdi (50A) 1395 5 10 RAKTARROL
TP002304-11 Cslics Hosszitott D11 mm hosszt élettartamdi (60A) 5 10 RAKTARROL
TP002304-12 Cslics Hosszitott D1,2 mm hosszu élettartamu (70A) 5 10 RAKTARROL
TP002402 Véddgaz kupak 5710121 6 2 RAKTARROL
TP002450 Tavtartd rugé 1394 7 10 RAKTARROL

Az itt felsorolt termekek mds mdrkdju berendezesekkel teljesen kompatibilisek. Mds vdllalatok termekeire, szamaira €s bejegyzett
vedjegyeire tortend hivatkozds csak kenyelmi celokat szolgdil.
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SOLARIS B100 PLAZMAPISZTOLY

!;-.:.—-ﬂ_
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SOLARIS B100 KOPO ALKATRESZEK
I I ) ) S "W

TP002202 Elektréda Hf 1376 RAKTARROL
TP002151 Orvénygyiir 1377 2 2 RAKTARROL
TP002310-13 Cslics D.1,35 mm (100A) 1372 3 10 RAKTARROL
TP002310-16 Cstics D.1,6 mm (130A) 1373 3 10 RAKTARROL
TP002410 Véddgaz kupak 4 RAKTARROL
TP002451 Tavtarté rugé 1386 5 10 RAKTARROL

SOLARIS B150 PLAZMAPISZTOLY

e U
OO0 ® O D @ G

SOLARIS B150 KOPO ALKATRESZEK

I S N I S AN

TP002202 Elektréda Hf 1376 RAKTARROL
TP002205 Elektréda Hosszitott Hf 1517 2 10 RAKTARROL
TP002151 Orvénygyiiri 1377 3 2 RAKTARROL
TP002310-13 Cstics D1,35 mm (100A) 1372 4 10 RAKTARROL
TP002310-16 Cslics D.,6 mm (130A) 1373 4 10 RAKTARROL
TP002310-18 Cstics D.1,8 mm (150A) 1374 4 10 RAKTARROL
TP002312-13 Cslics Hosszitott D.1,35 mm (100A) 5 10 RAKTARROL
TP002312-16 Cslics Hosszitott D.1,6 mm (130A) 5 10 RAKTARROL
TP002312-18 Cslics Hosszitott D.1,8 mm (150A) 5 10 RAKTARROL
TP002403 Védégaz kupak 1389 6 2 RAKTARROL
TP002404 Védégaz kupak Erinté 60350 7 2 RAKTARROL
TP002451 Tavtartd rugd 1386 8 10 RAKTARROL
TP002459 Tévtarté Hizé 9 2 RAKTARROL

Az itt felsorolt termekek mds mdrkdju berendezesekkel teljesen kompatibilisek. Mds vdllalatok termekeire, szamaira €s bejegyzett
vedjegyeire tortend hivatkozds csak kenyelmi celokat szolgdil.
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SOLARIS F81 PLAZMAPISZTOLY

: T
S
b @ o

SOLARIS F81 KOPO ALKATRESZEK
I ) S ) "

TP002206 Elektréda Hf PE0109 RAKTARROL
TP002152 Orvényagytirii PE0107 2 2 RAKTARROL
TP002313-11 Cslics D11 mm (60A) PDO105-11 3 10 RAKTARROL
TP002313-12  Cstcs D.1,2 mm (80A) PDO105-12 3 10 RAKTARROL
TP002405 Véddgaz kupak PCO115 4 2 RAKTARROL
TP002452 Tavtartd rugé CV0028 5 10 RAKTARROL

PLASMA TORCH SOLARIS F101

5) (5 ci‘; @& @ (

SOLARIS F101 KOPO ALKATRESZEK
R S N NS P NN

TP002207 Elektréda Hf PRO101 RAKTARROL
TP002153 Orvénygytirii PEO101 2 2 RAKTARROL
TP002315-14 Cstics D1,4 mm (100A) PD0101-14 3 10 RAKTARROL
TP002315-17 Cstics D.,7 mm (130A) PDO101-17 3 10 RAKTARROL
TP002406 Védégaz kupak hosszu élet- PCO111 4 2 RAKTARROL
tartamu
TP002453 Tavtarts rugd CVooT11 5 10 RAKTARROL
TP002459 Tavtartd Huzé CV0009 6 2 RAKTARROL

Az jtt felsorolt termekek mds mdrkdju berendezesekkel teljesen kompatibilisek. Mds vdllalatok terméekeire, szamaira €s bejegyzett vedje-
gyeire tortend hivatkozds csak kenyelmi célokat szolgdl.
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SOLARIS F141 PLAZMAPISZTOLY

f‘-g iii‘

SOLARIS F141 KOPO ALKATRESZEK

I N I I S A

TP002207 Elektréda Hf PRO101 RAKTARROL
TP002153 Orvénygytirti PEO101 2 2 RAKTARROL
TP002315-14 Cstcs D.1,4 mm (100A) PD0101-14 3 10 RAKTARROL
TP002315-17 Cstics D1,7 mm (130A) PD0101-17 3 10 RAKTARROL
TP002408 Védégaz kupak hosszu élettartamu PC0102 4 2 RAKTARROL
TP002453 Tavtartd rugé cvoon 5 10 RAKTARROL
TP002459 Tavtarté Hizé CV0009 6 2 RAKTARROL

SOLARIS M60 PLAZMAPISZTOLY

U%]

SOLARIS M60 KOPO ALKATRESZEK
ST =S N = =N ==

TP 002212 Elektréda — Hatraloks 52582 RAKTARROL
TP002155 Orvényagyirii 60028 2 2 RAKTARROL
TP002320-08 Cstics D.0,8 mm (30A) — Hatraloké 51318.08 3 10 RAKTARROL
TP002320-09 Cstics D.0,9 mm (40A) — Hatraloké 51318.09 3 10 RAKTARROL
TP002320-10 Cslcs D1,0 mm (50A) — Hatralokd 5131810 3 10 RAKTARROL
TP002320-11 Cstics D1 mm (60A) — Hatraloké 513181 3 10 RAKTARROL
TP002412 Védbgaz kupak 6 lyukkal (GLADIUS 40) 60389 4 2 RAKTARROL
TP002415 Védégdz kupak 4 lyukkal (GLADIUS 40 COMP) 4 2 RAKTARROL
TP002458 Tévtarté kéthegyi 60432 5 2 RAKTARROL

Az itt felsorolt termekek mds mdrkdju berendezesekkel teljesen kompatibilisek. Mds vdllalatok termekeire, szdmaira €s bejegyzett vedje-
gyeire tortend hivatkozds csak kenyelmi celokat szolgdl.
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MIG FOGYOELEKTRODAS VEDOGAZAS IVHEGESZTES

MIGSTAR PRO

A GCE MIG pisztolyok Uj nagyteljesitményl generdcidjat rendkiviili mlszaki tulajdonsdgok, fejlett technoldgia, illetve
ergonomikus, csiszasmentes markolat jellemzik. Tervezésiiknek kdszonhetden lehetévé teszik a felhaszndlé szdmdra a
kényelmes és praktikus miiveleteket. Két tipus elérhetd: Léghfltéses és vizhfltéses. Ar-érték ardnyuk kivald.

g .
EN 60974-7 m ﬁ

A TERMEK JELLEMZOI, ELONYEI ES HASZNA

« Optimalis hiités (levegbvel vagy vizzel).

« Ergonomikus markolat csuiszdsmentes gumi betétekkel.

« A markolat gdombcsuklds csatlakozasa megkonnyiti a kezelést.
- Nyomoégombos funkcidja véd a véletlenszer( beinditas ellen.
. Erés és ergonomikus, EURO tipusu csatlakozas

. Aramatadét, flivékat és huzalvezetdt tartalmaz.

« A viztomlbk textil boritdsa maximalis védelmet nyuijt.

« Aviztomlék mlanyag kupakja nem leveheté.

ViZHUTESES
LEGHUTESES

Forgathato hdtso csatlakozo, amely
irdnyitia a huzaladagolot.

Nyomogombos funkcidja ved a Erds es ergonomikus, EURO tipusu A markolat gémbcsuklos csatlakozdsa Csuszdsmentes gumi betétek a
véletlenszerd beinditds ellen. csatlakozds. megkoénnyiti a kezelést. markolaton
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102P959A40N GCE MIGSTAR PRO 150 CO, HEGESZTOPISZTOLY 4M FIX 180A
102P959A50N GCE MIGSTAR PRO 150 CO, HEGESZTOPISZTOLY 5M FIX 180A
112P959A30N GCE MIGSTAR PRO 240 CO, HEGESZTOPISZTOLY 3M FIX 250A
112P959A40N GCE MIGSTAR PRO 240 CO, HEGESZTOPISZTOLY 4M FIX 250A
112P959A50N GCE MIGSTAR PRO 240 CO, HEGESZTOPISZTOLY 5M FIX 250A
103P959A30N GCE MIGSTAR PRO 252 CO, HEGESZTOPISZTOLY 230A 3M FIX
103P959A40N GCE MIGSTAR PRO 252 CO, HEGESZTOPISZTOLY 230A 4M FIX
103P959A50N GCE MIGSTAR PRO 252 CO, HEGESZTOPISZTOLY 230A 5M FIX
114P959A30N GCE MIGSTAR PRO 360 CO, HEGESZTOPISZTOLY 340A 3M FIX
114P959A40N GCE MIGSTAR PRO 360 CO, HEGESZTOPISZTOLY 340A 4M FIX
114P959A50N GCE MIGSTAR PRO 360 CO, HEGESZTOPISZTOLY 340A 5M FIX
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MIGSTAR PRO 150 LEGHUTESES PISZTOLY

MIGSTAR PRO 150 KOPO ALKATRESZEK
—mnm
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345P011002 Gazflivokék 145.0041 D.16 mm CYLINDRICAL RAKTARROL
flivoka 345P012002 Gézflivokdk 145.0075 D12 mm CONICAL 2 10 RAKTARROL

HENGERES 345P013002 Gézfiivokak 145.0123 D.9,5 mm CONICAL 3 10 RAKTARROL

S——— 340P061073 Erinté cstics E 140.0008 M6x25 - D.0,6 mm 4 25 RAKTARROL

= Geizfiveka 340P081073 Erinté cstics E 140.0059 M6x25 - D.0,8 mm 4 25 RAKTARROL
KUPOS 340P101073 Erinté cstics E 140.0253 M6x25 - D1,0 mm 4 25 RAKTARROL

Tl 340P121073 Erintd cstics E 140.0387 M6x25 - D1,2 mm 4 25 RAKTARROL
102P002011 Flivéka rugé 002.0058 5 10 RAKTARROL

102P002037 Erint cstcs tarté/diffazor 002.0078 M6 6 10 RAKTARROL

'__-' 102P002003 Szigeteld 002.0050 7 10 RAKTARROL
Erintd cstics 102P001010 Hattytnyak 002.0009 8 1 RAKTARROL

Erintd cstics tartd

MIGSTAR PRO 150 POTALKATRESZEK
““m

WP90010 Komplett méanyag nyél RENDELESRE
MIGSTAR PRO-hoz

WP90009 Kiold6 fekete MIGSTAR PRO-hoz 10 5 RAKTARROL
360P161130 Komplett kdbel 16 mm2 3m n 1 RENDELESRE
360P161140 Komplett kdbel 16 mm2 4m 1 1 RENDELESRE
360P161150 Komplett kébel 16 mm2 5m n 1 RENDELESRE

WP90014 Komplett EURO csatlakozds pisztolyhoz 12 1 RENDELESRE

|éghlitéses
701P002005 Betétcsavar M10x1 13 10 RENDELESRE

Betétek minden fajta pisztolyhoz — Id. a kévetkezé oldalakat

Az jtt felsorolt termekek mds mdrkdju berendezesekkel teljesen kompatibilisek. Mds vdllalatok termekeire, szamaira es bejegyzett vedjegyeire
tortend hivatkozds csak kenyelmi celokat szolgdl.
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MIGSTAR PRO 252 LEGHUTESES PISZTOLY

MIGSTAR PRO 252 KOPO ALKATRESZEK
-mmnm

5 345P011003 Gézfivokak 145.0042 D18 mm HENGERES 1 RAKTARROL
345P012003 Gazfavokdk 145.0076 D15 mm KUPOS 2 10 RAKTARROL

Gdzfuvoka - —
HENGERES 345P013003 Gazflivokdk 145.0124  DM,5 mm KUPOS 3 10 RAKTARROL
340P061069 Erint6 cstics E 140.0005 M6x28 - D.0,6 mm 4 25 RAKTARROL
H 340P081069 Erintd cstics E 140.0051  M6x28 - D.0,8 mm 4 25 RAKTARROL
o Gdzfivoka 340P101069 Erintd cstics E 140.0242  M6x28 - D1,0 mm 4 25 RAKTARROL
KUPOS 340P121069 Erint cstics E 140.0379  M6x28 - D1,2 mm 4 25 RAKTARROL
ﬂ 340P141069 Erintd cstics E 140.0379  M6x28 - D1,4 mm 4 25 RAKTARROL
340P083069 Erint6 cstics CuCrzr 140.0054  M6x28-D.0,8 mm 4 25 RAKTARROL
340P103069 Erint6 cstics CuCrZr 140.0245 M6x28 - D1,0 mm 4 25 RAKTARROL
@ 340P123069 Erint6 cstics CuCrzr 140.0382  M6x28 - D1,2 mm 4 25 RAKTARROL
Erintd cstics 103P002006 Fuvéka rugé 003.0013  M6x28-D12 mm 5 10 RAKTARROL
“ 342P006003 Erint6 cslics 142.0001  M6x35 mm 6 10 RAKTARROL
104P001008 Hattytinyak 004.0012 7 1 RAKTARROL

Erinté csdcs tartd

MIGSTAR PRO 252 POTALKATRESZEK
“mnm

WP90010 Komplett miianyag nyél MIGSTAR PRO-hoz RAKTARROL
WP90009 Kioldd fekete MIGSTAR PRO-hoz 9 5 RAKTARROL
360P251130 Komplett kdbel 25 mm23 m 10 1 RENDELESRE
360P251140 Komplett kdbel 25 mm2 4 m 10 1 RENDELESRE
360P251150 Komplett kabel 25 mm25 m 10 1 RENDELESRE
WP90014 Komplett EURO csatlakozds pisztolyhoz, Iéghtitéses 1 1 RENDELESRE
701P002005 Betétcsavar M10x1 12

Betetek minden fajta pisztolyhoz — Id. a kévetkezé oldalakat

Az itt felsorolt termekek mds mdrkdju berendezeésekkel teljesen kompatibilisek. Mds vdllalatok termekeire, szadmaira €s bejegyzett veédjegyeire
tértend hivatkozds csak kényelmi celokat szolgdl.
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MIGSTAR PRO 240 LEGHUTESES PISZTOLY

e

IEl

MIGSTAR PRO 240 KOPO ALKATRESZEK
[ N =N = ) ==

345P011012 Gazflivéka 145.0047 D17 mm HENGERES RAKTARROL
'3':. - 345P012012 Gazflivoka 145.0080 D.12,5 mm KUPOS 2 10 RAKTARROL
Gazfvoka 345P013012 Gazflivéka 145.0128 D10 mm KUPOS 3 10  RENDELESRE

HENGERES - -
340P061073 Erinté cstcs E 140.0008 M6x25 — D.0.6 mm 4 25 RAKTARROL
ﬂ 340P081073 Erintd cslics E 140.0059 M6x25 — D.0.8 mm 4 25 RAKTARROL
GO:qu’deG 340P101073 Erintd cstics E 140.0253 M6x25 — D1.0 mm 4 25  RAKTARROL
KUPOS 340P121073 Erinté cstics E 140.0387 M6x25 — D.1.2 mm 4 25 RAKTARROL
ﬂ 342P006012 Erint6 cslics tarté 142.0003 M6x26 mm 5 10 RAKTARROL
112P002023 Fehér diffizor Mlianyag 012.0183 20 mm 6 10 RAKTARROL
112P001013 Hattytinyak 012.0001 7 1 RAKTARROL

el
Eino esics MIGSTAR PRO 240 POTALKATRESZEK

I I A

WP90010 Komplett mtianyag nyél MIGSTAR PRO-hoz RENDELESRE
WP90009 Kiold6 fekete MIGSTAR PRO-hoz 9 5 RAKTARROL
360P251130 Komplett kdbel 25 mm2...3m 10 1 RENDELESRE
360P251140 Komplett kabel 25 mm2 4 m 10 1 RENDELESRE
360P251150 Komplett kdbel 25 mm2 5 m 10 1 RENDELESRE
WP90014 CKomplett EURO csatlakozas pisztolyhoz, Iéghlitéses n 1 RENDELESRE
701P002005 Betétcsavar M10x1 12 10 RAKTARROL

Betetek minden fajta pisztolyhoz — Id. a kévetkezé oldalakat

Az jtt felsorolt termekek mds mdrkdju berendezesekkel teljesen kompatibilisek. Mds vdllalatok termékeire, szamaira e€s bejegyzett vedjegyeire
tortend hivatkozds csak kenyelmi celokat szolgdl.
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MIGSTAR PRO 360 KOPO ALKATRESZEK
I N I S I R

_ 345P011010 Gazflivokék 145.0045 D19 mm HENGERES RAKTARROL
Gdzfiveka 345P012010 Gazflivokak 145.0078 D16 mm KUPOS 2 10 RAKTARROL

HENGERES 345P013010 Gazflivokék 145.0126 D12 mm KUPOS 3 10 RAKTARROL

- 340P061069 Erint cstcs E 140.0005 M6x28 - D.0,6 mm 4 25 RAKTARROL
Gazfiveka 340P081069 Erint csucs E 140.0051 M6x28 - D.0,8 mm 4 25 RAKTARROL

KUPOS 340P101069 Erint6 cstics E 140.0242 M6x28 - D1,0 mm 4 25 RAKTARROL

- 340P121069 ErintS cstics E 140.0379 M6x28 - D1,2 mm 4 25 RAKTARROL
340P141069 Erint csucs E M6x28 - M6x28 - D1,4 mm 4 25 RAKTARROL

340P083069 Erinté cstics CuCrzr 140.0054 M6x28 - D.0,8 mm 4 25 RAKTARROL

E" ) 340P103069 Erintd cstics CuCrzr 140.0245 M6x28 - D,0 mm 4 25 RAKTARROL
Erinto csdcs 340P123069 Erinté cstics CuCrzr 140.0382 M6x28 - D1,2 mm 4 25 RAKTARROL

ﬁ 342P006014 Erint6 csucs tarté normal 142.0005 M6x28 mm 5 10 RAKTARROL

Erintd csdcs tarto 342P008014* Erint6 csics tarté specidl 142.0020 M8x28 mm 6 10 RAKTARROL

114P102004 Fehér diffiizor Miianyag 014.0261 32,5 mm 7 10 RAKTARROL

:h_ 114P002005 Fehér diffizor Kerdmia 014.0023 32,5 mm 7 10 RAKTARROL

Feher diffizor  444p001001 Hattydnyak 014.0006 8 1 RAKTARROL

* ezt az erintd csucs tartot M8 erinté csdccsal kell haszndini (Id. az 511-es pisztoly pctalkatrészeit)

MIGSTAR PRO 360 POTALKATRESZEK
e S S S BN

WP90010 Komplett méanyag nyél MIGSTAR PRO-hoz RENDELESRE
WP90009 Kiold6 fekete MIGSTAR PRO-hoz 10 5 RAKTARROL
360P501130 Komplett kdbel 42 mm2 3m n 1 RENDELESRE
360P501140 Komplett kdbel 42 mm2 4m il 1 RENDELESRE
360P501150 Komplett kébel 42 mm2 5m " 1 RENDELESRE
WP90014 Komplett EURO csatlakozas pisztolyhoz, Iéghlitéses 12 1 RENDELESRE
701P002005 Betétcsavar M10x1 13 10 RAKTARROL

Betétek minden fajta pisztolyhoz — Id. a kdvetkezd oldalakat

Az itt felsorolt termekek mds mdrkdju berendezesekkel teljesen kompatibilisek. Mds vdllalatok termekeire, szamaira €s bejegyzett vedjegyeire torte-
nd hivatkozds csak kényelmi célokat szolgdl.
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MIGSTAR PRO 511 VIiZHUTESES PISZTOLY

""iVi"léSTAR PRO 511 KOPO ALKATRESZEK
-mmmm

345P011030 Gézflvokak 145.0051 L  D.20 mm HENGERES RAKTARROL
345P012030 Géazflivokak 145.0085 D16 mm KUPOS 2 10  RAKTARROL
- 345P013030 Gazfivekak 145.0132 D14 mm KUPOS 3 10  RAKTARROL
340P081262 Erintd cstcs E 140.0114 M8x30 - D.0,8 mm 4 25  RAKTARROL
Gdzfuvoka , P
KUPOS 340P101262 Erintd cslcs E 140.0313 M8%30 - D1,0 mm 4 25  RAKTARROL
340P121262 Erintd cstcs E 140.0442 M8x30 - D1,2 mm 4 25  RAKTARROL
340P141262 Erint6 cstcs E M8x30 - D1,4 mm 4 25  RAKTARROL
340P161262 Erintd cslics E 140.0587 M8x30 - D1,6 mm 4 25  RAKTARROL
Erintd cstics 340P083262 Erint6 cstics CuCrZr (hosszu élettartamdi) 140.0117 M8x30 - D.0,8 mm 4 25 RAKTARROL
340P103262 Erinté cstics CuCrZr (hosszu élettartamdi) 140.0316 M8x30 - D1,0 mm 4 25  RAKTARROL
340P123262 Erintd cstics CuCrZr (hosszu élettartamui) 140.0445 M8x30 - D1,2 mm 4 25 RAKTARROL
340P143262 Erintd cstics CuCrZr (hosszu élettartamdi) M8x30 - D1,4 mm 4 25  RAKTARROL
340P163262 Erinté cstics CuCrZr (hosszu élettartamdi) 140.0590 M8x30 - D1,6 mm 4 25  RAKTARROL
m 342P008033 Erintkezé csucs tarté 142.0022 M8x25 mm 5 10  RAKTARROL
) 130P102001 Gaz diffazor fehér mlanyag 030.0145 28 mm 6 10  RAKTARROL
Erintkezd cstcs tartS  130p402031 Gaz diffiizor fehér kerdmia 030.0190 28 mm 6 10 RAKTARROL
'-‘h 134P001001 Hattytinyak 032.0002 7 1 RAKTARROL

Gdz feher diffuzor
MIGSTAR PRO 511 POTALKATRESZEK
T N I = I

WP90010 Komplett mianyag nyél MIGSTAR PRO-hoz RENDELESRE
WP90009 Kioldé fekete MIGSTAR PRO-hoz 9 5 RAKTARROL
319P162130GCE Komplett kdbel (dram+viz) 3m 10 1 RENDELESRE
319P162140GCE Komplett kébel (dram-+viz) ...4m 10 1 RAKTARROL
319P162150GCE Komplett kabel (dram+viz) ...5m 10 1 RAKTARROL
302P010000 Gaztomlé n 100 RAKTARROL
303P050000 Viztémlé kék 12 100 RENDELESRE
303P060000 Viztomld piros 13 100 RENDELESRE
701P002064 Gyorscsatlakozds H,0 15 10 RENDELESRE
WP90016 Komplett EURO csatlakozas pisztolyhoz, vizh(itéses 16 1 RENDELESRE
701P002005 Betétcsavar M10x1 17 10 RAKTARROL

Az jtt felsorolt termekek mds mdrkdju berendezesekkel teljesen kompatibilisek. Mds vdllalatok termekeire, szamaira e€s bejegyzett vedjegyeire torte-
né hivatkozds csak kenyelmi célokat szolgdl.
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AWI| HEGESZTES

TIGSTAR PRO

A GCE AWI pisztolyok uj generdcidja rendkiviili mflszaki jellemzkkel nagyon jé dron kaphatd! Praktikussa teszi nagyon vékony,
ergonomikus markolata, a markolatnal 1évé gombcsukld, illetve a tomlé védelmére szolgald kiilonlegesen puha, bér burkolata
(a V tipus kivételével). Két tipus elérhetd: Léghfltéses és vizhfltéses. A pdtalkatrészek a Brenner piaci szabvanynak teljes
mértékben megfelelnek.

EN 60974-7 m b
A TERMEK JELLEMZOI, ELONYEI ES HASZNA

- Optimalis h(ités (levegdvel vagy vizzel)

« Nagyon vékony, ergonomikus markolat

« A markolat gdmbcsuklds csatlakozasa megkonnyiti a kezelést.
. Szelepes vagy gombos tipus (V modell)

« AWI dugé tartozékként (G1/4”-G3/8”— gyorscsatlakozod)

« Atomléhoz puha bér burkolat (a V tipus kivételével)

. Potalkatrészekkel egyiitt szallitjuk (kerdmia fuvdka, szoritéhaz, szoritd
patron, hosszu védésapka)

EGYEDULALLO BRBORITASU KABEL!

. A pisztoly kdbelének felhaszndlohoz kozelebb esé oldaldn az elsé
75 cm puha bdérrel van boritva (kivéve a gombvezérlésl szelepes
Brenner). Ez nagyfoku rugalmassdgot, illetve felfroccsenések elleni
védelmet nyujt

ViZHUTESES
LEGHUTESES

A pisztolyokat DINSE csatlakozokkal, Nagyon rugalmas
/4 3/8" s gyorscsatlakozokkal egyditt
szdllitjuk.
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415P09C108N GCE TIGSTAR PRO SR9 110A KAPCSOLOS HEGESZTOPISZTOLY 110A 8M + TARTOZEKOK 25mm (kicsi)
405P09V104N GCE TIGSTAR PRO SR9V 110A SZELEPES HEGESZTOPISZTOLY 4M + TARTOZEKOK 25mm (kicsi)
415P17C104N GCE TIGSTAR PRO SR17 140A KAPCSOLOS HEGESZTOPISZTOLY 140A + TARTOZEKOK 25mm (kicsi)
415P17C114N GCE TIGSTAR PRO SR17 140A HEGESZTOPISZTOLY 50MM CSATL. 4M + KIEGESZITOK 35 mm (nagy)
415P17C108N GCE TIGSTAR PRO SR17 140A KAPCSOLOS HEGESZTOPISZTOLY 8M + TARTOZEKOK 25 mm (kicsi)
405P17V104N GCE TIGSTAR PRO SR17V 140A SZELEPES HEGESZTOPISZTOLY 4M + TARTOZEKOK 25 mm (kicsi)
405P17V114N GCE TIGSTAR PRO SRI17V 140A SZELEPES HEGESZTOPISZTOLY 50MM CSATL. 4M + TARTOZEKOK 35 mm (nagy)
415P26C104N GCE TIGSTAR PRO SR26 180A KAPCSOLOS HEGESZTOPISZTOLY 4M + TARTOZEKOK 35 mm (nagy)
415P26C108N GCE TIGSTAR PRO SR26 180A KAPCSOLOS HEGESZTOPISZTOLY 8M + TARTOZEKOK 35 mm (nagy)
405P26V104N GCE TIGSTAR PRO SR26V 180A SZELEPES HEGESZTOPISZTOLY 4M + TARTOZEKOK 35 mm (nagy)
415P18C104N GCE TIGSTAR PRO SR18 320A VIZHUTESES HEGESZTOPISZTOLY 4M + TARTOZEKOK 35 mm (nagy)
415P18C108N GCE TIGSTAR PRO SR18 320A VIZHUTESES HEGESZTOPISZTOLY 8M + TARTOZEKOK 35 mm (nagy)
415P20C104N GCE TIGSTAR PRO SR20 250A VIZHUTESES HEGESZTOPISZTOLY 4M +TARTOZEKOK 35 mm (nagy)
415P20C108N GCE TIGSTAR PRO SR20 250A VIZHUTESES HEGESZTOPISZTOLY 8M + TARTOZEKOK 35 mm (nagy)
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TIGSTAR PRO 9 9V (LEGHUTESES PISZTOLY)
TIGSTAR PRO 20 (VIZHUTESES PISZTOLY)

A
0

=
alala

TIGSTAR PRO 9-9v (LEVEGO) 20 (Viz) KOPO ALKATRESZEK
-WMMEW

401P201106 Flvoka aluminium-oxid #4 13N08 9 6,4 mm 30,0 mm RAKTARROL
401P201107 Fuvoka aluminium-oxid #5 13N09 28,0 mm 30,0 mm 1 10 RAKTARROL
401P201108 Fuvoka aluminium-oxid #6 13N10 29,8 mm 30,0 mm 1 10 RAKTARROL
401P201109 Flvéka aluminium-oxid #7 13N11 21,2 mm 30,0 mm 1 10 RAKTARROL
- 401P201110 Flvéka aluminium-oxid #8 13N12 2 12,7 mm 30,0 mm 1 10 RAKTARROL
401P201111 Flvéka aluminium-oxid #10 13N13 2157 mm 30,0 mm 1 10 RAKTARROL
Fuvoka ) 401P201400 Fuvéka aluminium-oxid #4 53N58 26,4 mm 25,5 mm 2 10 RAKTARROL
aluminium-oxid gazlencse
401P201401 Fulvéka aluminium-oxid #5 53N59 @ 8,0 mm 25,5 mm 2 10 RAKTARROL
gazlencse
401P201402 Fuvdka aluminium-oxid #6 53N60 29,8 mm 25,5 mm 2 10 RAKTARROL
Fuvoka gazlencse
aluminium-oxid . ) P
gdzlencse 401P201403 Fuvdka alymlnium-oxid #7 53N61 2 11,2 mm 25,5 mm 2 10 RAKTARROL
gazlencse
401P201404 Fuvdka aluminium-oxid #8 53N61S ©12,7 mm 25,5 mm 2 10 RAKTARROL
ﬂ gazlencse
401P201000 Befogdpatron hdza 13N26 21,0 mm 20,6 mm 3 10 RAKTARROL
Befogopatron hdza P
401P201001 Befogoépatron haza 13N27 21,6 mm 20,6 mm 3 10 RAKTARROL
401P201002 Befogopatron haza 13N28 @ 2,0-2,4 mm 20,6 mm 3 10 RAKTARROL
m 401P201003 Befogdpatron haza 13N29 @3,2mm 20,6 mm 3 10 RAKTARROL
401P201300 Befogdpatron haza gazlencse 45Vv42 21,0 mm 21,5 mm 4 10 RAKTARROL
Befogo, hd. P
efogopatron NAza. 441p201301  Befogdpatron haza gazlencse  45V43 616 mm 21,5 mm 4 10 RAKTARROL
gdzlencse
401P201302  Befogdpatron hdza gézlencse  45V44 @ 2,4 mm 21,5 mm 4 10 RAKTARROL
401P201303  Befogdpatron héza gézlencse ~ 45V45 @3,2mm 21,5 mm 4 10 RAKTARROL
401P200600 Befogdpatron 13N21 21,0 mm 25,4 mm 5 10 RAKTARROL
i 401P200601 Befogdpatron 13N22 21,6 mm 25,4 mm 5 10 RAKTARROL
Befogopatron 401P200604 Befogdpatron 13N23M  92,0mm 25,4 mm 5 10 RAKTARROL
401P200602 Befogdpatron 13N23 02,4 mm 25,4 mm 5 10 RAKTARROL
401P200603 Befogdpatron 13N24 23,2 mm 25,4 mm 5 10 RAKTARROL
402P200900 Szigetelés normdl 598882 6 10 RENDELESRE
401P200100 Hatsé kupak ROVID 41V33 18,0 mm 7 10 RAKTARROL
401P200200 Hatsé kupak KOZEPES 41v35 53,2 mm 8 10 RAKTARROL
401P200300 Héts6 kupak HOSSZU 41V24 147,5 mm 9 10 RAKTARROL

Az itt felsorolt termekek mds mdrkdju berendezesekkel teljesen kompatibilisek. Mds vdllalatok termekeire, szamaira €s bejegyzett vedjegyeire torte-
nd hivatkozds csak kényelmi célokat szolgdl.
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TIGSTAR PRO 17 - 17V 26 — 26V (LEGHUTESES) PISZTOLY
TIGSTAR PRO 18 (VIZHUTESES) PISZTOLY

o=
@i

B -
® | T )
{7} {n)

TIGSTAR PRO 17 - 17V 26 - 26V (LEVEGO) - 18 (Vi2)
KOPO ALKATRESZEK

T I I8 R B

401P170907 Fuvdka aluminium-oxid #4 10N50 @ 6,4 mm 47,0 mm RAKTARROL
401P170908 Flvodka aluminium-oxid #5 10N49 28,0 mm 47,0 mm 1 10 RAKTARROL
401P170909 Fuvdka aluminium-oxid #6 10N48 2 9,5 mm 47,0 mm 1 10 RAKTARROL
401P170910 Flvdka aluminium-oxid #7 10N47 2 11,2 mm 47,0 mm 1 10 RAKTARROL
L . 401P170911 Fuvéka aluminium-oxid #8 10N46 2127mm 470 mm 1 10 RAKTARROL
Fuvoka aluminium-oxid
1P170912 Fuvdka aluminium-oxid #10 10N45 15,7 mm 47,0 mm 1 10 RAKTARROL
401P170913 Fuvdka aluminium-oxid #12 10N44 19,0 mm 47,0 mm 1 10 RAKTARROL
401P222200 Fuvdka aluminium-oxid #4 gézlencse 54N18 @ 6,4 mm 42,0 mm 2 10 RAKTARROL
' 401P222201  Fuvdka aluminium-oxid #5 gdzlencse 54N17 2 8,0 mm 42,0 mm 2 10 RAKTARROL
401P222202 Fuvdka aluminium-oxid #6 gazlencse 54N16 29,8 mm 42,0 mm 2 10 RAKTARROL
401P222203  Fuvoka aluminium-oxid #7 gazlencse 54N15 2 11,2 mm 42,0 mm 2 10 RAKTARROL
Fuvoka aluminium-oxid
gdzlencse 401P222204 Fuvdka aluminium-oxid #8 gazlencse 54N14 9 12,7 mm 42,0 mm 2 10 RAKTARROL
401P222206 Fuvoka aluminium-oxid #12 galencse 54N19 2 17,2 mm 42,0 mm 2 10 RAKTARROL
401P180998 Befogodpatron haza 10N30 21,0 mm 47,0 mm 3 10 RAKTARROL
m 401P180999 Befogdpatron hdza 10N31 21,6 mm 47,0 mm 3 10 RAKTARROL
401P181000 Befogdpatron hdza 10N32 24mm  470mm 3 10 RAKTARROL
Befogopatron hdza PR
401P181001 Befogdpatron haza 10N28 2 3,2 mm 47,0 mm 3 10 RAKTARROL
i 401P181002 Befogdpatron hdza 406488 ¢40mm 470 mm 3 10 RAKTARROL
“ 401P181299 Befogdpatron haza gazlencse 45V24 ¢1,0mm  485mm 4 10 RAKTARROL
Szfgefe/éﬁ 401P181300 Befogdpatron haza gazlencse 45V25 ¢1,6mm  485mm 4 10 RAKTARROL
gdzlencseéhez
401P181301 Befogdpatron haza gazlencse 45V26 2 2,4 mm 48,5 mm 4 10 RAKTARROL
- 401P181302 Befogopatron haza gézlencse 45v27  932mm  485mm 4 10 RAKTARROL
401P181303 Befogdpatron haza gazlencse 45V28 ¢40mm  485mm 4 10 RAKTARROL
Befogdpatron hdza 402P170500 Befogdpatron 10N22 g10mm 50,0 mm 5 10 RAKTARROL
gdzlencse 402P170502 Befogdpatron 10N23 216mm 50,0 mm 5 10 RAKTARROL
402P170506 Befogdpatron 10N23M 22,0 mm 50,0 mm 5 10 RAKTARROL
— 402P170503 Befogdpatron 10N24 2 2,4 mm 50,0 mm 5 10 RAKTARROL
. 402P170504 Befogdpatron 10N25 ¢32mm 50,0 mm 5 10 RAKTARROL
Befogopatron
402P170505 Befogdpatron 10N20 240mm 50,0 mm 5 10 RAKTARROL
403P171000 Szigetelés normal 18CG 6 10 RENDELESRE
401P171000 Szigetelés gazlencséhez 54N01 7 10 RAKTARROL
402P170100 Hats6 kupak ROVID 57Y04 23,0 mm 8 10 RAKTARROL
402P170150 Hétsé kupak KOZEPES 57Y03 9 10 RAKTARROL
402P170200 Hatsé kupak HOSsSzU 57Y02 116,0 mm 10 10 RAKTARROL

Az jtt felsorolt termekek mds mdrkdju berendezesekkel teljesen kompatibilisek. Mds vdllalatok termekeire, szamaira e€s bejegyzett vedjegyeire torte-
né hivatkozds csak kenyelmi célokat szolgdl.
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AWI| HEGESZTES

VOLFRAM ELEKTRODAK

Hosszu évek alatt tobb ezer felhaszndlé altal tesztelt, kivalo teljesitményfl és megbizhatd volfrémelektroddk széles vélasztékat
kindljuk.

ISO 6848

ELEKTRODA TIPUSOK

« ZOLD - WP(W20) - tiszta volfram

« PIROS - WTH20 (WT20) - volfrdm + térium 2%

« SZURKE + WCe20 (WC20) - volfrdm + cérium 2%
« ARANY- WLA15 (WL15) - volfram + lantan 1,5%

« KEK- WLa20 (WL20) volfrdm + lantdn 2%

IVGYUJ iv- STABILI ARAM TER- ELETTAR

Tiszta Aluminium, magnézium, nikkel és 6tvozeteik Kozepes Jo Alacsony Alacsony

Tériumos ThO2 Szénacél, rozsdamentes acél, nikkelotvozetek és S s s -
DC " Kivalo Kivalo Kivald Nagyon jo
-2% titan
AC és DC
Cériumos CeO2 (alacsony Szénacél, rozsdamentes acél, nikkeldtvozetek és Naavon i6 Nagvon i6 Naagvon i6 Nagvon i6
-2% drameros- titdn gyon gyon ayon ayon
ség)
Lantan . Szénacél, rozsdamentes acél, titan, aluminium és o o o o
L2203 -1,5% AC és DC Stvszetei Kivalo Kivalé Kivalo Nagyon jo

Szénacél, rozsdamentes acél, nikkeldtvozetek,
AC és DC aluminium, magnézium, titén, kobalt, Kivalo Kivalo Kivalo Kivalo
rézétvozetek stb.

Lantan
La203 - 2%

2% LANTAN ELEKTRODAK (KEK)

Kivalé teljesitmény, nem radioaktiv.

Ha volfrdmelektrédat valasztunk, akkor az ivgydjtds, a stabilitas és a hosszu élettartam az elsodleges szempontok. Ebbol adéddan
hagyomanyosan a tériumos elektroda (PIROS) a leggyakrabban hasznélt. Annak ellenére, hogy a térium-oxid tartalom nagyon alacsony, a
csiszolas soran a felhasznald radioaktiv anyagokat tartalmazo port Iélegezhet be, mely bar Iényegesen alacsonyabb a veszélyes hatarértéknél,
mégis egeszseégigyi problémakat okozhat.

Napjainkban mér Iéteznek nem radioaktiv elektrédak, melyek jobbak, mint a tériumos valtozatok. Ez a 2% lantdnt tartalmazd KEK elektréda. A
lantan a legjobb anyag az elektrodakhoz. Kivald ivgyUjtdst, Ujragyujtast €s ivstabilitdst garantal a tokéletes hegygeometria megtartdsa mellett.

Hosszabb élettartammal rendelkezik, egyendrammal €s valtéarammal is haszndlhatd. Semmilyen radioaktiv elemet nem tartalmaz.

. Haszndlhaté egyendrammal vagy valtéarammal (AC és DC).

. Kivalé ivgyujtas.

. Az elektrédacstics kevésbhé deformalédik, ezzel a leheto legjobb ivstabilitast biztositja.
. Hosszabb élettartam.

. Nem radioaktiv
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MMA HEGESZTES

ELEKTRODAFOGOK ES TEST
CSIPESZEK

Az ELEKTRODAFOGOK ES TESTCSIPESZEK kindlata még a legigényesebb felhasznaldk szdmaéra is széles valasztékot kinal.

Az elektrédatartdk vélasztéka kiilonbozo kivitellel és szigeteléssel rendelkezo modelleket tartalmaz. A termékek a legjobb
anyagokbdl késziilnek, nagy fi gyelmet forditva a részletekre. A legjobb kezelhetoség és biztonsdg mindig elsodleges. Az
acélbdl vagy ontott sdrgaréz testtel késziilo foldelo csipeszek erosek, és a legjobb vezetoképességet kindljak, ami minimalizalja
az elektromos kisiiléseket. A felhaszndld igényeihez illeszkedoen kiilonb6zo, precizen megtervezett régzitési és érintkezési
pontokkal késziilnek. Teljes mértékben megfelelnek az EN szabvanyoknak, alkalmi és profi felhaszndlék szamara, vagy akar
nagy teljesitményu haszndlatra is alkalmasak.

q

EN 60974-11
EN 60974-13

17200350 ELEKTRODAFOGO 350A PRATICA 2 (35-50 mm2-es heg.kabelhez)
17200520 ELEKTRODAFOGO 520A PRATICA 3 (50-70 mmZ2-es heg.kabelhez)
WP21054 ELEKTRODAFOGO DELFIN-1250A (25-35 mm2-es heg kébelhez)
WP21055 ELEKTRODAFOGO DELFIN-2 300A (35-50 mm2-es heg kdbelhez)
WP21056 ELEKTRODAFOGO DELFIN-3 400A (50-70 mm2-es heg kébelhez)
53104 ELEKTRODAFOGO CROCODILE 400 AMPER (35 mm2-es heg.kébelhez)
53106 ELEKTRODAFOGO CROCODILE 600 AMPER (70 mm2-es heg kdbelhez)
548800000160 ELEKTRODAFOGO SHARK 200 AMPER (16 mm2-es heg.kabelhez)
548800000260 ELEKTRODAFOGO SHARK 300 AMPER (25 mm2-es heg.kdbelhez)
548800000350 ELEKTRODAFOGO SHARK 400 AMPER (35 mm2-es heg.kabelhez)
548800000500 ELEKTRODAFOGO SHARK 550 AMPER (50 mm?2 -es heg.kabelhez)
53524 ELEKTRODAFOGO TWIST 400 AMPER (35 mm?2 -es heg.kdbelhez)
53526 ELEKTRODAFOGO TWIST 600 AMPER (70 mm2 -es heg.kabelhez)
D150102 ELEKTRODAFOGO VESTALE 500 AMPER (95 mm?2 -es heg.kébelhez)
D150104 ELEKTRODAFOGO COBRA 250 AMPER (35 mm2 -es heg.kébelhez)
D150103 ELEKTRODAFOGO STUBBY 300 AMPER (50 mm2 -es heg.kabelhez)
D150105S ELEKTRODAFOGO STUNTY 400 AMPER (50-70 mm2 -es heg.kébelhez)
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MMA HEGESZTES

HEGESZTO KABELEK ES
CSATLAKOZOK

A GCE ivhegeszto kabelek kivalé minoségu, réz vezetovel elldtott, gumival szigetelt, égésgatld, olaj- és vegyszerallé, a 2006/95/
EC (LVD) szabvdanynak megfelelo kdbelek. A kdbeleket szigoridan ellenorzik, hogy a legjobb vezetoképességet biztositsak. A
GCE kabelcsatlakozdsok DINSE tipusut csatlakozok. Gumival (kdbelekhez) vagy hodllé gyantdval (gépekhez) boritott sdrgaréz
test és szigetelés.

ce

Ccidin | etmit | ougammarst | otomd | wa |

711P001105 21 mm 13 mm (nagy) 35-50 300A
711P001205 21 mm 13 mm (nagy) 50-70 400 A
711P001305 21 mm 13 mm (nagy) 70-95 500 A
711P001003 14 mm 9 mm (Kicsi) 10 - 25 200 A
711P001103 21 mm 13 mm (nagy) 35-50 300 A
711P001203 21 mm 13 mm (nagy) 50-70 400 A
711P001303 21 mm 13 mm (nagy) 70 -95 500 A
711P001004 14 mm 9 mm (Kicsi) 10 - 25 200 A
711P001104 21 mm 13 mm (nagy) 35-50 400 A
711P001304 21 mm 13 mm (nagy) 70-95 500 A
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BEVONT ELEKTRODAK

A GCE az altaldnos alkalmazdsok sordn haszndlt legnépszerubb elektroddkat vdlogatta 6ssze, hogy kivadlé hegeszthetoséget
biztositson anélkiil, hogy veszélyeztetné a hegesztett varrat mechanikai tulajdonsdgait.

ALKALMAZAS TERMEK JELLEMZOK

ARC MAGIC S Univerzalis
Fejlett mechanikai
Szénacél hegesztés DIANE TS tulajdonsagok
DIANE BT Javitasra kiilonosen

ajanlott

Nehezen hegesztheto acél Tobbcéld felhasznalas,

hegesztése INOX 2910R fokozott biztonsag
Rozsdamentes acél hegesztés INOX RR316LC g%zfdamentes acel
Kiilénbszo fémek hegesztése INOX 290R :oizif)f:‘;fzeszszzga'as
Ontottvas hegesztés FUN No1 Réteges ontottvas
Felrakéhegesztés DIROK RB 600 Univerzélis (55-60 HRC)

OTVOZETLEN ACEL
MAGASAN OTVOZOTT ACEL
ONTOTT VAS
FELRAKOHEGESZTES

FORRASZTAS

HOZAGANYAG

A GCE kemény-és ldgyforrasztdsi megolddsok széles skaldjat kindlja azért, hogy mindig kivdlé minoségu 6tvozeteket
biztosithasson tigyfeleinek. Otvozeteink kadmium mentesek és a koriiltekinto tervezés révén kivalé mechanikai tulajdonsdgokat
biztositanak. Folyaszté szereinket koriiltekintoen védlogatjuk 6ssze, igy a legjobb minoséget nyujtjuk, és csokkentjik a
felhaszndldkat és a kdrnyezetet érinto veszélyeket.

REZ-FOSZFOR OTVOZET
EZUST OTVOZET
SARGAREZ OTVOZET
LAGYACEL OTVOZET
FORRASZTO ON
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GAZTOMLOK

UMITOMLOK

A GCE az ISO 3821 szabvanynak megfelelo gumitomlok széles valasztékat kindlja. A gumitomlok kotegben vagy hasznélatra
készen, mar az dltaldnosan hasznalt csatlakozdkkal és a felhaszndld biztonsagdt garantdld visszacsapd szeleppel felszerelve
kaphatdk. Vélasztékunkban oxigénhez, acetilénhez, propdnhoz és semleges gdzokhoz alkalmazhatd egyes tomlok, ikertoémlok
és szerelt tomlok egyardnt megtaldlhatok.

1ISO 3821

A TERMEK JELLEMZOI / E

. Magas minoségu gumi alapanyag

« Hegesztogdzoknak ellenallé belso tomlo
« Magas szakitészilardsdgu szintetikus textil megerosités
« Kopds- és idojardsallo kilso tomlo

. Uzeminyomas 20 bar

Comssm | obss | o | e |

RH001000-050 4 mm 11 mm 50 m
272063035204 6,3 mm 12,3 mm 20m
272063035404 6,3 mm 12,3 mm 40 m
RH004000-050 6,3 mm 13,3 mm 50 m
RH005000-050 6,3 mm 16,3 mm 50 m
RH006000-050 8 mm 15 mm 50 m
RH007000-050 9 mm 16 mm 50 m
RH008000-050 10 mm 17 mm 50 m
RH014000-050 6,3 mm 13,3 mm 50 m
RH016000-050 8 mm 15 mm 50 m
RH017000-050 9 mm 16 mm 50 m
272100035201 10 mm 17 mm 40m
272100035401 10 mm 17 mm 50 m
RH018000-050 10 mm 17 mm 50 m
272140612040 6 mm 12 mm 40 m
272321009131 4 mm Mmm 50 m
272063035206 6,3 mm 13,3 mm 20m
272321063035 6,3 mm 13,3 mm 50 m
272321009136 8 mm 16 mm 50 m
272321035090 9 mm 16 mm 50 m
272100035402 10 mm 17 mm 20m
272100035202 10 mm 17 mm 40 m
272321311006 10 mm 17 mm 50 m
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GAZHEGESZTO TOMLODOBOK

Az OSV TOMLODOBOK olyan szakembereknek készilt eszkdzok,

amelyek elosztjak a munkahelyen a hegesztogdzokat (oxigén,

acetilén, propdn) anélkil, hogy a muhelyben lévo tomloket

széthagyna.

A témlodob AUTOMATIKUS VISSZACSEVELO rendszerrel ellétott,

ami elosegiti a tomlo konnyu feltekerését.

A TOMLO NELKUL széllitott dob G3/8M csatlakozasokkal van
felszerelve és szerelt tomlovel is kombindlhato (kilon kaphato).
Ezen kivil kiilonbodzo tomloméretekkel és gdzokkal kompatibilis

hollanderekkel és tomlovégekkel van ellatva.

. Atomlo kivant hosszlsdgdnal megallithaté

- Atlizihorganyzott acélszerkezetet elektrosztatikus poliészter
porral vonjdk be, amely ellendll az UV-sugdarzdsnak.

- Anyitott kialakitas megkonnyiti a tomlo &sszeszerelését, cseréjét
és a visszacsévélés irdnyitdsat.

. Atomlovezeto 3 kiilonb6zo pozicidban rogzitheto, igy tébbféle
tdvolsagban is hasznalhatjuk.

- Oldalsé burkolat védi a tomlocsatlakozasokat.

THO030100 TOMLODOB OSV, IKERTOMLOHOZ

TH030200 FALI KONZOL OSV TOMLODOBHOZ
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TARTOZEKOK

APICS GYUJTO

Az APICS egy ,,0nallé” gdzgyujtd, melyet oxigén/acetilén Brenner hegesztéshez, vdgdshoz és hevitéshez haszndlhat. A terméket
haszndlhatja tovabba oxigén/propdn berendezéshez is a meglévo hagyomdnyos gdzmegtakaritéval egydtt.

AZ ORLANG MARPEDIG LEKAPCSOLHATO!

® Nincs nyilt ldng a munkatertiileten.

* Nem sziikséges orldngot gyujtani reggel és elzarni este.

* Nem sziikséges gdzszinteket allitani a nap folyaman.

* Nem halmozddnak fel égheto gazok, ha az orldng kialszik.
¢ Uj, szabadalmaztatott gyjtérendszerrel.

KEZ NELKUL HASZNALHATO 3A SZIKRAGYUJTOKKAL ELLENTETBEN"!

* Egyszeruen rogzitse az APICS gyujtét a munkapadra, aztdn a meggyujtdshoz nyomja meg a pisztolyt.
* Nem igényel karbantartdst! Idotdllé rozsdamentes acélbdl késziil.

® Az APICS gytijté a CO, kibocsatas csokkentésével védi a kornyezetet (az orldng megtakaritd becsiilt CO, kibocsatasa 200 kg).

q

Directive 2004/108/EC
EN 55014-1
EN 55014-1 +EC +A1 +IS1

548026032009 APICS PIEZO BIZTONSAGI GAZGYUJTO
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EGYEB ESZKOZOK

A kiegészito kindlat szikragylUijtét, tiikroket, fuvoka-tisztitokat, drétkeféket és salakold kalapdcsot is tartalmaz. Minden szerszdm a

hosszu élettartamot szolgdlja.

15010101 Tukor 70x80x1 acélbanmagneses alappal
15011101 Tikor 70x80x1 acélban nyéllel
15013101 tartalék tlikorlap 70x80x1 acélban
548900001349 VARRAT MERO MUSZER FORGATHATO
9430850 10 tti (12 db), # 0,5-2,8 mm *
9430860 14 G (12 db),  0,5-1,6 mm *
14008480 Kefe BR5, ¢ 0,30-0,35
14008472 Kefe BR 1, @ 0,30-0,35
14008475 Kefe BR2, ¢ 0,30-0,35
14008157 Kefe JUNIOR, ¢ 0,15
WP21103 Salakold kalapdcs fém nyéllel
WP21104 Salakolé kalapécs fa nyéllel
WP21106 Fogd MIG multifunkcids

*nem buborekban

120 | Vagasi és hegesztési megolddsok /Kiegésziték



GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

VEGYI ANYAGOK

SPRAY-

A GCE kivalé minoségu technikai spray-it kifejezetten a hegesztési eljardsokhoz fejlesztette. A GCE vegyszerek nem szennyezik

a kornyezetet.

.
'I .-,E"

FROCSKOLESMENTES SPRAY-K ES
FOLYADEKOK

HORGANYZO SPRAY-K (CINK,
ROZSDAMENTES)
SZIVARGASJELZO SPRAY-K
REPEDESVIZSGALO SPRAY-K
TOBBFUNKCIOS SPRAY-K

e
WP22003 LETAPADASGATLO SPRAY PLUS 400 ML (HU) MENTHOLOS (25 db/csomag)
392P000071 LETAPADASGATLO SPRAY 300 ML (nem gydlékony) (25 db/csomag)
WP22009 FROCSKOLESGATLO PASZTA (300 GR)

WP22008 FROCSKOLESGATLO FOLYADEK 5 L-ES PROTECT 700 szilikonmentes
WP220080 FROCSKOLESGATLO FOLYADEK 25 L-ES PROTECT 700 szilikonmentes
WP22005B CINK SPRAY 400 ML (25 db/csomag)

WP220051 INOX SPRAY 400 ML (12 db/csomag)

WP22028 SZIVARGAS JELZO SPRAY 400 ML (EN) (25 db/csomag)
WP22028B SZIVARGAS JELZO SPRAY 400 ML (HU) (25 db/csomag)
WP22036 CSAVARLAZITO, KENO MULTISPRAY 400 ML (12 db/csomag)
WP22030 REPEDESVIZSGALO SPRAY /TISZTITO/ 400 ML (12 db/csomag)
WP22032 REPEDESVIZSGALO SPRAY /PENETRALO/ 400 ML (12 db/csomag)
WP22034 REPEDESVIZSGALO SPRAY /ELOHIVO/ 400 ML (12 db/csomag)
548900140303 SZIVARGASJELZO SPRAY OXIGEN 400 ML (6 db/csomag)
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JELOLOK

A Kiilénbozo véggel és szinnel kaphato jeldlok széles valasztéka (folyékony festék, szildrd festék, zsirko), tobbféle feliilet
jelolésére haszndlhatd: durva fémek, rozsdds, szennyezett, kerdmia, liveg vagy fa felliletek stb. A termékskaldban homérséklet

jelolésére alkalmas terméket is taldlunk.

548900080226 MARKAL B SZARAZ JELOLO FESTEK ZOLD
548960080220 MARKAL B SZARAZ JELOLO FESTEK FEHER
548960084811 MARKAL B SZARAZ JELOLO FESTEK SARGA
548960084812 MARKAL B SZARAZ JELOLO FESTEK PIROS
WP23040 STYLMARK TUBUSOS JELOLOFESTEK SARGA (10 db)
WP23041 STYLMARK TUBUSOS JELOLOFESTEK FEHER
WP23042 STYLMARK TUBUSOS JELOLOFESTEK PIROS
548900084600 FLAKONOS JELOLOFESTEK FEHER
548900096820 MARKAL JELOLOFESTEK FILC FEHER, XILOL MENTES
548900096821 MARKAL JELOLOFESTEK FILC SARGA XILOL MENTES
548900096823 MARKAL JELOLO FESTEK FILC FEKETE, XILOL MENTES
548960080129 MARKAL JELOLO ZSIRKOKRETA NEGYSZOG
548960080130 MARKAL JELOLO ZSIRKRETA KEREK
548960080140 MARKAL JELOLOKRETA TARTO NEGYZET ALAKU (10 darab)
548960080141 MMARKAL JELOLOKRETA TARTO KEREK
548960084601 MARKAL JELOLO FESTEK MUANYAG TUBUSBAN (GOLYOS)
548960086490 HOJELZO KRETA THERMOMELT 83°C
548960086401 HOJELZO KRETA THERMOMELT 100°C
548900086562 HOJELZO KRETA THERMOMELT 121°C
548960084664 HOJELZO KRETA THERMOMELT 150°C
548960086410 HOJELZO KRETA THERMOMELT 175°C
548960086706 HOJELZO KRETA THERMOMELT 184°C
548960086516 HOJELZO KRETA THERMOMELT 200°C
548960086563 HOJELZO KRETA THERMOMELT 250°C
548960086626 HOJELZO KRETA THERMOMELT 300°C
548960086698 HOJELZO KRETA THERMOMELT 350°C
548960086734 HOJELZO KRETA THERMOMELT 400°C
548960086770 HOJELZO KRETA THERMOMELT 450°C
548960086807 HOJELZO KRETA THERMOMELT 500°C
548960086824 HOJELZO KRETA THERMOMELT 550°C
548960086842 HOJELZO KRETA THERMOMELT 600°C
548960086860 HOJELZO KRETA THERMOMELT 650°C
548960086870 HOJELZO KRETA THERMOMELT 700°C
548960086878 HOJELZO KRETA THERMOMELT 750°C
548960086887 HOJELZO KRETA THERMOMELT 800°C
548900011575 MARKAL TOMITO KRETA 31BAR 177°C
231412100001 OMNIFIT 230M 50G

122 | Vagasi és hegesztési megolddsok /Kiegésziték



GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

Kiegésziték/ Vagdsi és hegesztési megoldasok 123



GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

CSATLAKOZO FELULETEK ELOKESZITESE

BRASOTEK

A BRASOTEK innovativ Uj termékiink, melyet a felliletek forrasztdshoz torténo elokészitésére fejlesztettiink ki. A folyékony
jelolo alkalmas a kémiai Uton térténo tokéletes tisztitdsra, mely a felhasznaldra nem jelent veszélyt. A kiilonlegesen praktikus
BRASOTEK fi Iccel felvitt réteg védobevonatot képez, mely a munkadarabot sokkal tovdbb tisztdn és rozsdamentesen tartja (akdr

2 6rén at).

\Vorosréz-vorosréz, vorosréz-vas, vorosréz-sargaréz, vorosrézbronz, vorésréz-inox, illetve sargaréz-inox otvozetek forrasztasahoz

alkalmazhato. A kovetkezo teriileteken kilondsen hasznalhato: hutéstechnika, karbantartas, szereléstechnika stb.

* NEM MERGEZO, NEM SZENNYEZI A KORNYEZETET
CSOKKENTI A FORRASZTOSZEREK HASZNALATAT
Jelentosen csokkenti az lizemidot.

Csokkenti a felhasznaldra jelentett kozvetlenveszélyt.
Kulonbozo fémek tokéletes hegesztése (vorosrézsargaréz,

vOrosréz-bronz, vorosréz - acél)
Koltséghatékony
Kétoldalu filc vagy nagyméretu filc (22 mm)

v 1l

-
4%
£l
2

1]
BT
. 14

PATENTED FORMULA

WP25000 BRASOTEK KESZLET (JELOLO +1DB UTANTOLTO)
WP25001 BRASOTEK KESZLET XL (JELOLO + 2 DB UTANTOLTO)
WP25010 BRASOTEK UJRATOLTO KESZLET (4 DB UTANTOLTO)
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AUTOMATIKUSAN SOTETEDO VEDOSZEMUVEG

SUPERVISOR

A SUPERVISOR automatikusan sététedo szemiiveg egy Uj generacids termék a munkavédelem terén, amely biztositja
a dolgozdk szdmdra a maximalis védelmet és kényelmet. Az automatikusan sotétedo szemiiveg hasznalhaté normal
védoszemiivegként, szilkség esetén automatikusan atvalt sotétitett dllapotra, hogy megvédije a szemet a veszélyes
fényhatdsoktdl, bantdé fénysugaraktol.

A vezérlo panelen dllithatd a sotétedés és érzékenység kiilonbozo fokozatai. A konnyu €s egyszeru keret, az univerzalis méret €s a tokéletes
komfortérzet biztositja az arcot éro nyomas csokkentését a munkaveégzés soran. Leghatékonyabb megoldas a csiszolds, ivhegesztés,

ponthegesztés, oxigénes langvagds és -hegesztés, plazmavagas, lyukasztas stb. munkalatok soran.

Cce

EN-379
EN-12941

A TERMEK JELLEMZOI, ELONYEI

« Optikai besorolds: 1/1/1/2

- Allithatd sbtétedés #5/11

. Erzékenység éllitdsa 5 fokozatban

« Kdnnyu kivitel (csak 107 gramm)

« Ultra Idgy gumiboritas

« Alacsony akkumulator szint riasztds

. Automatikus kikapcsolds

« Mindkét kéz szabadon haszndlhato
. Tokéletes viselet munkavédelmi sisakkal is
« Tartédobozzal szallitjuk

« Nyakba akasztdval, tartalék elemekkel, illetve védoiliveggel
szallitjuk

19007000 HEGESZTESI FELUGYELO SZEMUVEG SUPERVISOR, MERNOKOK RESZERE LCD 5-11

ALTALANOS ALKALMAZASOK

Vagasi és hegesztési muveletek fellgyelete és ellenorzése.
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FRISSLEVEGO ELLATASU AUTOMATA FEJPAJZS

MACH 3 WIND

A MACH 3 WIND egy integralt védofelszerelési rendszer, amely a modern technoldgiat képviselo, digitdlis vezérléssel ellatott
LCD szurot a fejlett, Gjratoltheto akkumuldtorral mukodo levegorasegitéses szurési elvu légzésvédovel (PAPR) 6tvozi. A
szellozteto rendszer, a csatlakozd berendezés és a konnyu fejpajzs gondoskodik a kordbban nem tapasztalt kényelemrol és
a kénnyu kezelhetoségrol. Az (j ColorView Infotrack LCD szuro lehetové teszi, hogy a munkadarabot szinesben ldssuk és
lehetoséget biztosit a hegesztés idotartamdnak rogzitésére és a kdrnyezeti homérséklet mérésére.

?E

Ce " AET

EN-379
EN-12941

A TERMEK JELLEMZOI / ELONYEI

UJ COLORVIEW OPTIKAI TECHNOLOGIA

« Leszdmolunk a zdld drnyalatokkal. Mar szines képet lathat
hegesztés kozben!

« Az Uj ColorView technoldgia segitségével szinesben lathatja
a munkadarabot.

INFOTRACK RENDSZER

- Az Infotrack rendszer fi gyelemmel kiséri a hegesztési idot
és érzékeli a munkahelyi homérsékletet.
« Oréval és jelzovel is rendelkezik

KULONLEGES FEJKOSAR

« 5 dllithato pozicidval
- Kényelmes parndzott belso

ADVANCED RESPIRATOR

. Allithatd levegodramldsi sebesség (160 vagy 200 I/perc).
« Tobbféle jelzés.
« Akészilék ellenorzését és vezérlését a kdnnyen leolvashato

vezérlopanel biztositja. ",-“ .
« Eros kiilso boritas. Megakadalyozza a térmelék bejutdsat a cgln rVI Ew
o e®

készlilékbe.

A SZELLOZTETO EGYSEG MUSZAKI ADATAI

EN 12941 TH2 P SL

Részecskeszliré:

o ) o MACH Il WIND AUTOMATA FEJPAJZS
Levegbaramlas: dllithato, 160-200 I/perc 19009001 FRISSLEVEGO ELLATASU DIN 9-13
Jelzések: Vizudlis, hang- és rezgo jelzés
Akkumulator: 10 dra hasznalati idé, Ujratolthetd
Szagsz(ir6: Opcid
Weight: PAPR: 1350 g, Légtémlo 220 g

LCD SZURG MUSZAKI ADATAI

OPTICAL CLASS: 11112 (az egyik legjobb a piacon)
Latotér: 97x60 mm (maximalis kényelem)
Erzékelés: 4 sensors
Reakcididé: 0,05 msec
Hegesztés maéd: # 9-13 (MIG/TIG)

Vagds méd: # 5-9 (OXYGaz)

# 9-13 (plazmavédgashoz és nagy érzékenységet igénylo

X mod: feladatok)

GRINF méd: Kiilso gomb
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

AUTOMATIKUSAN SOTETEDO FEJPAJZSOK

MACH 3

A Mach 3 egy LCD-s fejpajzs, ami még a legnagyobb igényeket tdmaszté hegesztok kivdnsdgait is képes kielégiteni. Alkalmas
AWI, PLAZMA és LANG hegesztésre és vagdsra. Ez a fejpajzs az elérheto egyik legjobb a piacon.Az uj, digitélis vezérlésu
ColorView Infotrack LCD szurovel szinesben lathatjuk a munkadarabot és ellenorizhetjiik hegesztési idot, illetve a kdrnyezeti

homérséklet is. Ez a maszk U], kényelmes fejkosdrral van felszerelve.

c€ fﬁ Llfl.' . —

EN 379 M
= ]

NAPELEMEK + AKKUMULATOROK

MUSZAKI ADATOK

OPTIKAI BESOROLAS: 1/1/1/2 (az egyik legjobb a piacon)
Latotér: 97x60 mm (maximalis kényelem)
Erzékelés: 4 érzékeld
Reakciéidé 0,05 milliszekundum
Hegesztés médja: Digitdlis bedllitas
Hattérvilagitds ideje: Digitdlis bedllitas

"“‘h - Hegesztési méd: #9-13 (MIG/AWI)
Cﬂlﬂ[ UI Ew Vagasi méd: #5-9 (LANG)
o e®

# 9-13 (plazmavagashoz és nagy érzékenységet
igénylo feladatok)

X méd:

Koszoriilo mod: kiilso gomb
Cikkszam Leirds
19009000 MACH 3 (DIN 9-13) AUTOMATA HEGESZTO FEJPAJZS
AD010001 MACH 3 (DIN 9-13) AUTOMATA HEGESZTO FEJPAJZS SZINES

MACH 2

A Mach 2 LCD-s fejpajzsot kifejezetten AWI hegesztéshez fejlesztették. Napelemmel és akkumuldtorokkal mukddik.
Az Uj ColorView optikai technolégidval mukddo LCD szurovel szinesben ldthatja a munkadarabot, és a villamgyors
(0,05milliszekundum) reakcididonek kdszénhetoen kivalo teljesitményt kap. A komfortos haszndlat érdekében a maszk uj,
kényelmes, széles nyakpdarnds fejkosarral felszerelt.

% LIFT

EN-379 = e EE——

NAPELEMEK + AKKUMULATOROK

MUSZAKI ADATOK

OPTIKAI BESOROLAS: 1/1/1/2 (az egyik legjobb a piacon)
Latotér: 97x47 mm dupla LCD réteg
Erzékelés: 2 érzékels
Reakcididé: 0,05 milliszekundum

Sotétedés: #9-13 killso bedllitas

S oy
cuIOEHI Ew Csiszol6é méd: belsé bedllitas letiltas érzékeldk
o e%

19008001 MACH Il (DIN 9-13) AUTOMATA HEGESZTO FEJPAJZS
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

AUTOMATIKUSAN SOTETEDO FEJPAJZSOK

ECLIPSE 3.S

Az Eclipse 3.s egy rendkiviili, professziondlis és kiilonlegesen érzékeny AWI fejpajzs hihetetlen dron! Uj LCD szurovel mar 5-9 és
9-13 sotétedési fokozatok kozil vélaszthatunk. A 4 érzékelonek és a rendkiviil nagy Iatészognek kdszonhetoen nagyban javitja a

Iy =)

NAPELEMEK + AKKUMULATOROK

MUSZAKI ADATOK

munkakériilményeket. Nagyon magas mindség.

C€

EN 379

OPTIKAI BESOROLAS: 1/2/11 (az egyik legjobb a piacon)
Latotér: 100x60 mm extra nagy
Erzékelés: 4 érzékeld
Reakcididé: 0,08 milliszekundum
Hegesztés maddja: Digitdlis beallitds
Hattérvilagitas ideje: Digitdlis beallitds
Hegesztés maod: #9-13 (MIG/AWI)

Vagas méd: #5-9 (LANG)
Csiszolds méd: igen

Leiras

Cikkszam

ADO010003 ECLIPSE 3.s AUTOMATA FEJPAJZS (AWI HEGESZTESRE IS) DIN 5/9-13

ECLIPSE 2.s

Az Eclipse 2.s MIG/elektrédds hegesztéshez haszndlhaté rendkiviil megbizhaté fejpajzs, mely kizarélag napelemrol mukdodik
(akkumuldtor nélkiil). Az uj LCD szuro az egyik legjobb optikai besoroldsu a piacon, és most kibovitett |atétérrel és csiszolasi

funkcidval is béviilt.
b E
; =——m

NAPELEM (AKKUMULATOR NELKUL)

EN-379
MUSZAKI ADATOK

OPTIKAI BESOROLAS: 111/1/2 (az egyik legjobb a piacon)
Latotér: 96x42mm
Erzékelés:: 2 sensors
Reakciéidé: 01 msec

Sotétedés: #9-13 kiilso bedllitas
Csiszolé méd: igen

ADO010004 ECLIPSE 2.s. AUTOMATA FEJPAJZS DIN 9-13

128 | Vagasi és hegesztési megolddsok /Kiegésziték



GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

FEJVEDOK

PAJZSOK ES VEDOPLEXIK

A GCE munkavédelmi eszkozei kozott kiilonbozo fej- és arcvédok taldlhatok. A kiilonbozo anyagokbdl (polikarbonat, livegszal
erositésu vagy celluldzrost) késziilt konnyu sisakok megvédik a felhasznald fejét, valamint rderosithetjiik a kivant drnyalatu
plexit. Néhany modell felnyithatd kerettel is felszerelheto (opciondlis), amely lehetové teszi, hogy a sotétitett plexikrol kdnnyen

atlatszora valtsunk.

Ce

EN 175

Kilonbozo anyagu kézipajzsokat kindlunk (poliamid, nylon vagy cellulézszal) az arc védelmére. Valtozé méretu latotérrel rendelkeznek, hogy tokéle-
tes rdlatast biztositsanak a munkadarabra.A felhasznaldk kilonbozo formak kozul vélaszthatnak, ha a hegesztési poziciénak megfeleloen mindig a
legjobb védelmet szeretnék elérni. A plexik konnyen cserélhetoek. Minden egyéni védoeszkoz megfelel az EN 175 szabvadnynak.

548910000016 HEGESZTO KEZIPAJZS MUANYAG FEKETE
G100202 HEGESZTO KEZIPAJZS STR 105X50
548914011001 HEGESZTO KEZIPAJZS ELETTRA 75x98 MM (20 DB)
548914011002 HEGESZTO KEZIPAJZS VULCAN 75x98 MM (20 DB)
548910000017 HEGESZTO FEJPAJZS EUROPA 90X110 MM (5 DB)
G100223 HEGESZTO FEJPAJZS LYON 50X108 POLYAMIDE (5 DB)
17001804 HEGESZTO FEJPAJZS UVEGSZAL EROSITESSEL
548100000020 HEGESZTO FEJPAJZSHOZ FEJPANT
548914011003 COMFORT FEJPAJZS (75X98)

WP14032 VISOR ARCVEDO PLEXI TARTO
WP14034 VISOR ARCVEDO PLEXI VIZTISZTA 2 MM
WP14037 VISOR ARCVEDO PLEXI VIZTISZTA 1 MM
WP14036 VISOR ARCVEDO PLEXI 2 MM 2000 DIN 5

C€

EN 175

Vulcan Elettra

MM10
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EGYENI VEDOESZKOZOK

VEDOSZEMUVEG

A GCE szamos kiilonféle védoszemiiveget kindl a hegesztési és csiszoldsi muveletekhez.A nagyon egyszeru és gazdasagos
alapmodellektél kezdve a kifi nomult, divatos és rendkiviil rugalmas kerettel rendelkezé darabokig. Minden modell rendelkezik
olyan funkcidval, amellyel még jobban kielégiti a felhaszndldi igényeket. Rugalmas és éllithato keret, szell6zék, liveg vagy

polikarbonat lencsék, pardasoddsgatlé és karcmentes bevonatok, cserélhetd plexik stb.

g pepae
-~

Flexer Panoramic Bomber

~o! &°

Traditional Visual Flame

19007000 HEGESZTESI FELUGYELO SZEMUVEG SUPERVISOR, MERNOKOK RESZERE LCD 5-11
WP14028 VEDOSZEMUVEG FLEXER DINS

WP14022 PANORAMIC MUNKAVEDELMI SZEMUVEG

17004430 VEDOSZEMUVEG GUMIPANTTAL, DIREKT SZELLOZES

17006500 VEDOSZEMUVEG MUANYAG PANORAMA, ALLITHATO

17008790 VEDOSZEMUVEG DINS MUANYAG FEKETE

17007220 LANGHEGESZTO VEDOSZEMUVEG DINS FELNYITHATO MUANYAG
17007170 VEDOSZEMUVEG DINS ZART FEM

17107200 LANGHEGESZTO DINS VEDOSZEMUVEG FELNYITHATO FEM
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EGYENI VEDOESZKOZOK

MUNKARUHAZAT ES
KESZTYUK

A hegesztés soran rendkiviil fontos a testiink védelme. A GCE a munkaruhdihoz népszerl olasz cserzett és feldolgozott bort
vdlasztott. Ez a vdlaszték lehetdvé teszi szadmunkra, hogy magas szinvonalu ruhdzatot biztositsunk, amely rendkiviil hosszu
élettartamd, ellentétben a piacon megtaldlhaté hagyomdnyos termékekkel. A termékeket az olasz stilusu ruhdk lagysdga és
tartéssdga jellemzi. A véddékeszty(k kindlata dltaldnos haszndlatra alkalmas darabokat, valamint MIG és AWI hegesztéshez
haszndlhato specidlis, széles mandzsettdju modelleket is tartalmaz.

WP13024 FEHER DZSEKI KLASSZIKUS L

WP13026 FEHER DZSEKI KLASSZIKUS XL

WP13027 FEHER DZSEKI KLASSZIKUS XXL

12010 VEDOKOTENY FRONT,60 X 90 CM

12010L VEDOKOTENY FRONT,80 X 110 CM
WP13018 LABSZARVEDO BOR TEPOZARAS + CSATT
WP13062 KARVEDO GUMIS

WP13064 KARVEDO PANTOS

12064 VEDOCSUKLYA TUZALLO

12068 VEDOCSUKLYA NYAK+VALLVEDOVEL TUZALLO
548914013005 JOBBKEZES VEDOKESZTYU 10-ES
548914013006 BALKEZES VEDOKESZTYU 10-ES

G100315 MAGPIE VEDOKESZTYU 10-ES (12 DB/CSOMAG)
G100313 MSOUPLE VEDOKESZTYU XL (12 DB/CSOMAG)
G100318 MERLIN HEGESZTOKESZTYU 15 CM (10 DB/CSOMAG)
G100501 LUCIFER HEGESZTOKESZTYU 150°C 10-ES (10 DB/CSOMAG)
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CIA A IPARI ALKALMAZAS
KOZPONT

A GCE a vilag egyik vezetd vdllalata a gdzeszk6zok és a langhegesztési és -vdgasi eljardsok teriiletén. A GCE kozel 100 éves
tapasztalattal rendelkezik a ldngvdgo berendezések és alkalmazdsok fejlesztésében, gydrtdsdban.

Az Ipari Alkalmazdsi Kozpontot (CIA) 2008-ban alapitottak
Csehorszdgban. Elsésorban tgyfélszolgdlatként miikodik,

hogy tdmogassa az informdciodramlast a GCE héaldzat és a GCE
termékek felhasznaloi felé. A kutatasi és fejlesztési csapatok tagjai
naponta felkeresik a CIA-t, hogy Uj termékeket és alkalmazasokat
teszteljenek. A CIA-t képzési programok, termékbemutatok és
szakmai szemindriumok fejlesztésére is hasznaljdk. A létesitmény
fontos szerepe, hogy segitse a langvago berendezéseket
hasznald tgyfeleket a megfeleld izemi paraméterek és bedllitdsok

megtaldlasdban, kilonosen a:
CNC langvégas

Kézi langvégas

Porvagas

Oxigén landzsds langvagas A CIA Csehorszagban taldlhatd. Ebben az tizemben egy CNC vagogép,
egy hordozhaté vagogeép, illetve a GCE langvago és -hegesztd berende-
zések teljes skaldja is rendelkezésre all. Az dltaldnos égogdzok gazellatd
Acélszerkezetek ldngkiegyenesitése rendszerei nagy kapacitdsu oxigénelldtérendszerrel felszereltek. Ez lehe-
tévé teszi, hogy szimuldlhassak a legtobb fémfeldolgozé tizemhez hasonld
valds kortlményeket.

Kilonbozé fémek, livegek és muanyagok elémelegitése

Langtisztitas

Langgal torténé keményforrasztds

Géazhegesztés teriiletén. A kiilonb6z6 oxigénes langvagdsi és-hegesztési technolégidkat a GCE
tizemeiben vagy a helyszini haszndlat soran tanulmanyozhatjdk az ligy-
felek. A széles kor(i gyakorlati tapasztalattal rendelkez6 szakemberek-
bél allé csapat atfogé tamogatdsi szolgaltatast nyujt a GCE termékek
felhasznaléinak vilagszerte.
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

A TOKELETES GEPI VAGASHOZ AJANLOTT

BEALLITASOK

VAGASI HEZAG SZUKULET VAGASI HEZAGBOVULES HOMORU VAGAS A FELSO FOKOZATOSSAG AZ ALSO

* aldngvégo elbtoldsa tiil gyors * aldngvégo elbtoldsa tiil gyors EL ALATT SZELEN

* aflivoka és a fémlemez kozétti  ® a flvoka és a fémlemez kozotti ° avago oxigén nyomasa tul ° alangvégo eldtoldsa tul gyors
tdvolsdg tul nagy tavolsdg tul nagy magas ® Szennyezett és/vagy sériilt

* szennyezett és/vagy sériilt * vagé oxigén nyomasa tul ° szennyezett és/vagy sérilt fdvoka
flivéka magas flvoka

® aflvdka és a fémlemez
kozotti tavolsag tul nagy

HOMORU SZELVENY HULLAMOS SZELVENY MEGOLVADO ELEK ~OLVADT GYONGYSOR”
°® aldngvégo elétoldsa tul gyors ® avago oxigén nyomdsa tl * aldngvdgo elbtoldsa tdl lassi  ® a hevitd lang tdl erés
® szennyezett és/vagy sérlilt alacsony ® a hevitd lang tul erés ® aflvoka és a fémlemez kdzotti
fivoka, vagy a fuvoka mérete ® Szennyezett és/vagy sériilt o aflvoka és a fémlemez kdzotti tdvolsdg tul kicsi
tdl kicsi mélységhez fuvoka tévolsdg tul kicsi vagy til nagy  ® rozsdds vagy salakos
°® av&go oxigén nyomasa tul * aldngvagé eldtoldsa til e aflivéka mérete til nagy a fémlemez feliilet
alacsony gyors vagési mélységhez
BEVAGOTT FELSO EL SALAK-  LEKEREKITETT ALSO EL MERTEKEN FELULI METSZESI  EGYENETLEN METSZESI
TOLDALEKKAL * aVvagé oxigén nyomasa tul VAJATMELYSEG VAJATMELYSEG
® avago oxigén nyomadsa tul magas * aldngvago elétoldsa tul gyors * alangvdgo elétoldsa tul gyors
magas * alangvdgs eldtoldsa tul vagy nem egyenletes vagy nem egyenletes
® a hevit6 Iang tul erdés gyors ® aflivdka és a fémlemez kozotti ® aldng tul gyenge
* aflivka és a fémlemez koz6tti  ® szennyezett és/vagy sériilt tavolsag tul kicsi
tavolsdg tul nagy flvoka ® a hevit6 lang tul erés
KULONALLO KRATERESEDES ~ LEKEREKITETT ALSO ELEK KRATEREK AZ ALSO MET- RATAPADT SALAKSZAKALL
* aldngvédgo elbtoldsa tdl lasst * aldngvdgs elbtoldsa tdl SZETI RESZBEN ° aldangvago eldtolasa tul gyors
* rozsdds, szennyezett vagy gyors ° alangvago elbtolasa tdl vagy tul lassd
salakos fémlemez feliilet * rozsdas, szennyezett vagy lassu ° aflivoka és a fémlemez
* aflivéka és a fémlemez koz6tti salakos fémlemez feliilet ° szennyezett és/vagy sériilt kozotti tavolsag tdl nagy
tévolsag tul kicsi ® aflvdka és a fémlemez flvoka ® avago oxigén nyomasa tl
* alang til gyenge koz6tti tavolsag tdl kicsi alacsony
® kialudt lang ® alang tul gyenge ® afluvoka mérete tul kicsi a

P vagdasi mélységhez
® egyenletes eloszldsu zarvanyok IQ’J i yseg
< ® alang tul gyenge
a fémlemezen
® rozsdas, szennyezett (szines)
vagy salakos lemez fellilet
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EGOGAZOK
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Metdn (Foldgdz) - CH4 Etdn - CoHg Eten (etilén) - CoHy Etin (Acetilén) - CoHo
Propdn - C3Hg Propén (propilen) - C3Hg Propin (metil-acetilen) - C3Hy
n. - Butdn - C4Hyo 1- Buten - C4Hg Butadien - C4Hg

EGOGAZOK TULAJDONSAGAI
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Keveresi ardny (egbgdz : oxigen) Keveréesi ardny (€gdgdz : oxigen) Keveréesi ardny (€gégdz : oxigen)

EGOGAZOK TULAJDONSAGAI

FOTOERTEK KEVERESI ARANY SURUSEG
LANGHOMERSEKLET

G GAZ Til Y (°C) FOLYEKONY
EG GAZ TIPUSA OXIGEN/EG GAZ 1BAR, 15°C HALMAZAL-

LAPO

MJ/m3 MJ/kg
Hidrogén H, H 10,758 119,533 0,36 0,42 2835 2 856 0,09 0,07
Methane CHy M 31,814 44,186 16 1,8 2770 2786 0,72 0,42
Acetilén C2H2 A 56,93 48,678 11 15 3106 3160 117 0,62
Ethylene CyH, F 55,674 47,6 1.8 2,4 2902 2924 117 0,57
Propylene C3Hg Y 89,999 46,153 2,8 3,5 2872 2896 1,95 0,58

Jelmagyardzat: V - térfogat, N - keverési ardny semleges Idnggal, M - keverési ardny maximdlis Idnghémérseklettel, S - sztéchiometrikus keverési ardny
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AZ IPARI BERENDEZESEK FOBB SZABVANYAI

EN ISO 10297 Szaéllithatd gdzpalackok - Palackszelepek — Miszaki kdvetelmény és tipusvizsgalatok

EN ISO 22435 Gazpalackok - Palackszelepek integrélt nyomdsszabalyozokkal - Miszaki kdvetelmény és tipusvizsgalat

Gézhegeszté eszkozok. Hegesztéshez, langvagashoz és rokon eljdrasokhoz gazpalackokon hasznalt nyomasszabalyozok és térfogataram-mérékkel fel-
szerelt nyomdsszabalyozék 300 bar-ig (30 MPa-ig)

EN ISO 2503

EN ISO 7291 Gézhegeszté eszkozok - Gazhegesztés, langvagas és rokon eljardsok kdzponti nyomasszabdlyozoi 300 bar bemend tizemi nyomasig

1SO 14114 GGézhegeszté berendezések -Kozponti acetilénellaté rendszer gdzhegesztéshez, ldngvégashoz és rokon eljrasokhoz - Altalénos kovetelményeknos

EN ISO 5172 Gézhegeszté berendezések - Gazhegesztd, langvago és hevitépisztolyok. -- Kovetelmények és vizsgalatok

EN ISO 5171 Gézhegeszté berendezések - Hegesztéshez, vagashoz és kapcsolodd eljardsokhoz hasznalt nyomasmérdk

Gézhegesztéshez, langvadgashoz és rokon eljdrasokhoz hasznalt berendezések - Biztonsagi eszk6zok az égégazokhoz, oxi-génhez vagy siritett levegéhoz

ISO 5175 - Altaldnos el6irdsok, kovetelmények és vizsgalatok

EN 730-1 Géazhegeszt6 berendezések - Biztonsdgi eszkozok - Langvisszacsapds (visszaégés) gatlé

EN 730-2 Gazhegeszt6 berendezések - Biztonsdgi eszkdzok - Langvisszacsapas (visszaégés) gatlé nélkdil

1ISO 9090 Gazhegesztés és kapcsolddo eljardsok gaztomorsége

200 BAR UZEMI NYOMASIG HASZNALHATO NYOMASSZABALYOZOKHOZ
ALKALMAZHATO MENETES CSATLAKOZOK

g\%;\:\:{ﬂonégkf;?&. SVEDORS- CSEHORSZAG €SN NEMETORSZAG FRANCIAORSZAG ESL'YJiLTBS’ SPANYOLORSZAG OLASZORSZAG UNI
e ZAG SS 2238 078600 DIN 477 NF E 29-650 KIRALYSAG  MIE-AP7 11144
341
Oxigén w21,8 w21,8 G3/4 S122,91 G5/8 W22,91 w217
Acetilén G3/4 Yoke Yoke vagy M24x2LH Yoke vagy W22,91LH G5/8 LH Yoke vagy W22,91LH Yoke vagy G5/8LH
Argon W24,32 w21,8 w21,8 sI217 G5/8 w217 W24,5
Nitrogén W24,32 W24,32 W24,32 sI217 G5/8 w217 w217
Levegd G5/8 G5/8 G5/8 SI30x1,75 GS5/8 M30x1.75 w30
Hidrogén W21,8LH W21,8 LH W21,8 LH SI21,7LH G5/8 LH W217LH W20 LH
Szén-dioxid w21,8 G3/4 w218 SI217 W0,860 w217 w217

WHITWORTH MENET DIN ISO 228 BSPP AMERIKAI CSOMENET SZABVANY
(DIN 259) (NPT) ANSI B 1.2011

NAGYOBB FURASI

. KISEBB _ NEVLEGES b A A MENETEM
NEVLEGES NAGYOBB , 2 FURASI < ‘o & ATMERO MERET TPI ‘
) . . . ATMERO . ATMERO ELKEDES
ATMER ATMER MM MERET MM MM MM
ANYA MM
1/4“ NPT 13,616 10,7 18 1,41
G 1/4¢ 1316 1,89 ns8 19 1,337
3/8 NPT 17,055 141 18 1,41
G 3/8¢ 16,66 15,39 15,25 19 1,337
1/2“ NPT 21,223 174 14 1,814
G 12" 20,95 1917 19 14 1,814

Amerikai szabvdnyos csomenet, tomito egyseggel

G 5/8* 22,91 2113 21 14 1,814 WH ITWO RTH M EN ET

G 3/4 26,44 24,66 245 14 1814 NAGYOBB KISEBB FURASI

NEVLEGES “ e a e = MENETEM
G1“ 3325 30,93 3075 n 2,309 ATMERS ATMERO ATMERO MERET TPI EUKEDES
MM ANYA MM MM
G = British Standard Pipe Parallel Thread, with sealant compound (parallel, cylindrical), w218 218 20,638 19,476 14 1,814
external
W24,32 24,32 23158 21,996 14 1,814
W1 254 23,368 21,336 8 3175

TERFOGATARAM ATVALTASI KOEFFICIENS

CONVERSION COEFFICikkszamENT

ey LEVEGO OXIGEN NITROGEN | arGoN |  HIDROGEN HELIUM ACETILEN
1

Air 0,95 1,02 0,851 3,81 2,695 1,05 0,800 0,808

Nitrogén 0,983 0,93 1 0,837 375 2,65 1,03 0,784 0,792
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

LANG TULAJDONSAGOK ) )
ANYA MERETEZES (M 1:1)

RELATIV 32mm
LANGHOMERSEK SURUSEG
LET (°C) LEVEGOHOZ
VISZONYITVA

FUTOERTEK OXIGEN/TUZELO-

ANYAG
KEVERESI ARANY
VOL OXY / VOL

EGOGAZ TIPUS FUEL
Hidrogén Hy H 10758 119533 036 0,42 2835 2856 0,007
Metan CH, M 31814 44186 16 18 2770 2786 0,556
Acetilén CHy, A 56,93 48,678 1" 1,5 3106 3160 0923 1316 mm =G /4
16,66 mm =G 3/8
Etilén C,H, F 55674 476 18 24 2902 2924 098
20,95 mm =G 1/2
Propilén CsHg Y 89999 46153 28 35 2872 289 1506 22.91mm =G 5/8
Propdn CsHg P 93557 46315 375 43 2810 2828 1,589 26,44 mm =G 3/4
30 mm=W 21,8
NEM ROBBANEKONY EROBBANEKONY NEM ROBBANEKONY 32 mm=W 24,32; G 3/4
| G3/4
ALACSONY MAGAS
100% OXIGEN VAGY LEVEGO 100% EGOGAZ

ROBBANASI HATAROK

B Alacsony 25 2,5 G 1/4 =136 mm
Acetilén Magas 93 80 G 3/8 =16,66 mm
’ Alacsony 2,2 2,2 G 1/2=20,95 mm
Propan Magas a5 o5 G 5/8=22,91mm
Natural Alacsony 5 5 G 3/4 = 26,44 mm
Gazfajta
(Methan) Magas 60 15
Alacsony 4 4
Hidrogén
Magas 94 74,5 |
VESZELYES
ANYAGOKRA
p . , VONATKOZO
GAZCSILLAPITAS (PORLASZTAS) KOZLEKEDESI

SZIMBOLUMOK (ADR,
KIVONAT)
E—uur—-

Nem gyulékony gaz

SEMLEGES LANG Gydlékony gaz

_—
fvicd e

Oxidaloszer

1

Mérgezé gaz

1HO®

OXIDALO LANG
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

HEGESZTESI FOLYAMAT

Jeldlés Védégaz Alkalmazas

MAG Aktiv gaz COz2, Ar+COz2, Ar+O2 Szénacél, rozsdamentes acél

MIG Nemesgdz Ar, ArtHe Aluminium és aluminium 6tvozet, titan, réz

AWI (WIG) Nemesgaz (volfram) Ar Szénacél, rozsdamentes acél, titdn, réz, aluminium és aluminium 6tvozete
GAZ PA LAC K Rovidtavi fogyasztas (max " . A

1 ciklushoz (KB. 8 éra) Folyamatos fogyasztds
AZONOSITAS - —
max. 1 m3/éra max. 0,5 m3/6ra max. 0,35 m3/éra

IPARI GAZOKRA
VONATKOZO EN
1089-3 SZABVANY
SZERINTL GAZFAJTAES

GAZOK TULAJDONSAGAI

02
Betlikod ség 15°C-on 1.013 Palacknyomds 20°C
(ISO 7291) bar-on -on (bar)
Acetilén C2H2 A 1109 18
Argon Ar N 1,691 200
AIR 9
Ar+CO2 Hélium He N 0,169 200
Szén-dioxid CO2 CO2 1,872 537
Propdn CaHs P 1,901 83
Ar Oxigén 02 o 1,354 200
Nitrogén N2 N 1185 200
Hidrogén H2 H 0,0852 200
C2H2
m3/h Litre/h Litre/min cm3 | dm?3/Litre m3
m3/h 1 1000 16,667 cm3 1 1x10-3 1x 106
CO2
Litre/h 0,001 1 0,0167 dm3/Litre 1000 1 1x103
Litre/min 0,06 60 1
m3 1x 108 1000 1
H2 NYOMAS MERTEKEGYSEGEI
CHa
bar 1 1x103 100 0,1 0,986 14,504
He mbar 1x103 1 01 1x 104 9,869 x 10-4 0,0145
kPa 1x10-2 10 1 1x103 9,869 x 10-3 0,145
MPa 10 1x104 1x103 1 9,869 145,038
psi 0,0689 68,948 6,895 6,89 x 103 6,895 x 102 1
Nz
AsH:s
co
NHs
O2+-
N20
O2+-
CO2
Oz2tHe
N20 r'-.]
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

ALTALANOS MUNKAVEDELMI OVINTEZKEDESEK ES
JAVASOLT ELJARASOK

GCE BUTBRO GUMITOMLO

Csak jo dllapotban levé, tartds gydirtikkel kapcsolédo,
specidlis toml6écsatlakozdssal felszerelt tomlét
haszndljon. Ne tegye ki a tomlét hegesztési és
vdgasi mlveletekbdl szdrmazd hé, salak, szikrak
hatdsdnak, valamint jarmtforgalomnak, olajnak és
zsirnak. ha szivarogni kezd, azonnal selejtezze le.
A j6 tomlé sokszorosan meghozza az ardt a hosszu
élettartamdnak, biztonsdgos mukddtetésnek és a
szivargdshol eredd veszteség kikiiszobolésének
koszénhetben.

GCE BUTBRO NYOMASCSOKKENTOK

A nyomadscsokkentdét mindig tekintse precizids
mUiszernek. Ne tegye ki Utésnek, rezgésnek vagy a
gdzpalack hirtelen kinyitdsdbdl szarmazd veszélyes
nyomasnak. Elzdrdskor nyomdsmentesitse a szabalyozd
rugot.

Csak olyan gazokkal haszndlja a nyomdascsokkentét,
amelyekre azt tervezték. Ne haszndlja a
nyomdscsokkentot hibds mérémiiszerekkel.

Soha ne haszndljon olajat vagy zsirt.

GCE BUTBRO HEGESZTOPISZTOLYOK / VAGOK
Barmilyen tipusu hegeszt6pisztoly begyujtdsakor és
eloltasakor mindig kévesse a gyartd utasitasait. A
flvoka tisztitdsdhoz haszndlja a gyartd fuvokatisztitd
készletét.

GCE BUTBRO VEDOSZEMUVEGEK
Hegesztés és vagas kdzben mindig hasznaljon
véddszemveget.

A BERENDEZESEK OSSZESZERELESE

1. Mindkét palackot dllitsa fliggéleges helyzetbe. Az
oxigénpalackok szine fekete. Az acetilénpalackok szine
gesztenyebarna, a propdnpalackok szine pedig voros.
2. Gondoskodjon rdla, hogy a gdzpalack és a
nyomdscsokkentd szelepeinekk csatlakozd feliilete
olajtdl és zsiroktdl mentes legyen.

3. Egy pillanatra nyissa ki az oxigénpalack szelepét,
ezzel atobliti a gdzpalack szelepét, eltavolitja a
szennyezddéseket és duguldsokat, majd zérja el a
szelepet.

4. A 3. |épésben leirtak szerint nyissa ki a flitégaz
palackjénak szelepét is.

5. Ellenérizze, hogy a nyomascsokkentd
nyomastartomanya megfelel-e a hasznalt palacknak.
Csavarozza fel az oxigén nyomascsokkentét
az oxigénpalackra. A gdzpalack szelep és
a nyomdascsokkenté bemeneti szdra, valamint a
nyomdscsokkenté kimeneti csatlakozdsa jobbmenetes.
6. Csavarozza fel a flitégdz nyomdscsokkentdjét
a gazpalack szelepére. A gdzpalack szelep és
a nyomdascsokkenté bemeneti szdra, valamint a
nyomascsokkentd kimeneti csatlakozdsa balmenetes.
7. Erésitse a nyomascsokkentét a gazpalack szelepére.
Ne alkalmazzon tdl nagy erét, de gyéz6djon meg rdla,
hogy a géz csatlakozdsa gdztomor.

8. Csatlakoztassa a tomlét a nyomdscsokkentd
csavarmenetes kimenetére a tomlé végeire erdsitett
csavaros csatlakozdékkal. Fuvassa &t a tomlét,
miel6tt csatlakoztatja a nyomdscsokkentéhoz vagy
a hegesztépisztolyhoz, ezzel eltdvolitja a port,
szennyezddéseket €s Ujtomlé esetén a krétaport. Erre
a célra tilos oxigént hasznalni.

9. Csatlakoztassa a tomlék masik, visszacsapd
szeleppel felszerelt végeit a hegesztépisztolyhoz,
a flitégdz tomldjét a bal oldali, az oxigén tomldjét a
jobb oldali csatlakozdasra. Tartsa zdrva a szabdlyozé
szelepeket.

10. lllessze fel a megfelel6 méretli fivokat a pisztolyra.
Ha a legtobbet akarja kihozni a GCE BUTBRO
hegesztdpisztolyokbdl, akkor mindig GCE BUTBRO
precizids flivokdkat hasznaljon.

HEGESZTOPISZTOLYOK BEGYUJTASA

11. A gdzpalack kulcsdval lassan nyissa ki a gdzpalack
szelepét. Ne nyissa ki tul hirtelen, mert az sulyosan
kdrosithatja a nyomdscsokkentét és balesetet okozhat.
A gazpalack szelepének orsdjat csak egy fordulatra

nyissa ki. nyissa ki a flitégaz szabdlyozé szelepét a
pisztolyon, és dllitsa be a nyomdscsokkentét tgy, hogy
megfelelé Gzemi nyomdst biztositson (ez biztositja,
hogy a tomlébdl kiobliti az oxigént és a levegdbt).
Ismételje meg a fenti folyamatot az oxigén oldalan is.
12A. Nyissa ki az ég6égdz szabdlyozd szelepét,
és gyljtsa meg a gazt lehetéleg GCE BUTBRO
szikragyujtéval, Ugyeljen ra, hogy a szikragyujtot
medgdfeleld szogben tartja a fuvokdhoz képest.

12B. Csokkentse vagy novelje az acetilén mennyiségét
a hegesztbpisztoly szelepével ugy, hogy a lang ne
flistoljon.

12C. Lassan nyissa ki az oxigént a hegesztdpisztoly
szabdlyozo szelepével, mig a ldng belsé kipja éles
hatdru lesz az acetilénkdd legkisebb nyoma nélkiil.
A hegesztbpisztoly ekkor megfeleléen van beallitva
a hegesztéshez.

VAGOPISZTOLYOK

A. A hegeszté berendezésnél leirtak szerint folytassa
az Osszeszerelést, de ne feledkezzen meg a
kovetkezékrdl:

B. A megfelelé6 méretli vagd fuvioka felszerelése
utdn nyissa ki a gdzpalack szelepeket, és miutdn
atoblitette mindkét tomlét, gy allitsa be az oxigén
lizemi nyomdsdt a nyomdscsokkentén, hogy kézben az
oxigén athalad a vagopisztoly vadgo oxigén szelepén,
egyszersmind a fuvokan is. Zarja el az 6sszes szelepet
a pisztolyon, lassan nyissa ki az égégaz szelepét, majd
gyUjtsa meg a gdzt. Lassan nyissa ki a flité oxigén
szelepét a vagopisztolyon, majd semlegesre dllitsa
be a langot. Most nyomja le a vagé oxigén karjat,
és ismételten dllitsa be az ég6gdz szabdlyozdjaval
a semleges langot. Nyomja le a vago oxigén karjat,
és a vagopisztoly készen &ll a haszndlatra. Ezek az
utasitdsok vonatkoznak a fuvdékakeveréses tipusu
vagopisztolyokra, mivel ezek a legmodernebb
kialakitdsuak.

C. Ha kombindlt hegeszté/vagdpisztolyt hasznal, az
oxigénszelep a markolaton legyen teljesen nyitva, és
az oxigéndram minden beadllitdsat a vagotartozékon
végezze a fenti (B) szakaszban részletezett modon.

ELZARAS FOLYAMATA

13A HEGESZTO BERENDEZES

El6szor az acetilént zarja el a pisztoly szabdlyozd
szelepével, majd az oxigént. Zarja el a gazpalack
szelepét. Egyesével nyissa ki a pisztoly szelepeit, igy
nyomdsmentesiti a tomléket, azaz nyissa ki az oxigén
szelepét, és zarja el, majd nyissa ki az €égégaz szelepét,
és zdrja el. Csavarja le a nyomdsszabdlyozo csavarjait
az oxigén és az acetilén nyomascsokkentdjérdl.

13B. VAGOPISZTOLYOK

A munka végeztével zdrja el az vago oxigén szelepét,
majd az égégdz szelepét, és végll a flité oxigénét.
Egyesével zdrja el a palackok szelepeit, nyissa ki és
zdrja el a vdgoé oxigén szelepét, majd nyissa ki és zdrja
el az ég6gdz szelepét, igy nyomasmentesiti a tomléket.
csavarja le a nyomdsszabalyozo csavarokat az oxigén
és az acetilén nyomascsokkentékrol.

14. Nagyon fontos hangsulyozni a fenti utasitdsokat,
hogy a hegeszté vagy vagopisztoly Ujragyujtdsa el6tt a
tomldket &t kell obliteni az oxigén illetve az
égdgdz megfelelé dramldsanak biztositdasahoz. A
visszadurranas a kovetkezé korlilmények vagy azok
egybeesése esetén fordulhat elé: meghibasodott
berendezés, nem megfelel6 gaznyomdsok, helytelen
begydjtasi eljdras vagy a hegesztépisztoly gondatlan
hasznalata, vagyis a fuvdka hozzdér a munkadarabhoz,
tdlmelegszik a fuvdkacsucs vagy meglazult fuvékaval
folytatjak a munkat. Alacsony nyomdsu berendezések
esetén a visszadurranas dltalaban megall az injektornal,
vagy ott, ahol a gdzok keverednek, pl. a vdgopisztoly
fejében, és ha azonnali intézkedéssel elészor
elzarjdk az oxigént, akkor a pisztoly Ujragyujthato,
amint elhdritottdk a probléma okat. Bizonyos
esetekben azonban a visszadurrands a pisztolyon
tdl is tovdbbterjedhet az oxigén vagy az égdégaz
tomlsjébe. Ekkor ldangvisszacsapasnak hivjuk, és ennek
a kovetkezményei sokkal sulyosabbak, amennyiben
a tomldk és a nyomdscsokkenték azonnali sériilését

okozhatja. Szélséséges esetben még a kezeld is
megsériilhet. A ldngvisszacsapds kiilsé jelei lehetnek a
sipold vagy sistergd hang, a fluvokabdl kidramlé szikrdk,
slrl fekete fust, valamint az, ha a pisztoly markolata
felmelegszik. Ha a lang elég mélyen vissza tud terjedni,
akkor akar az egész tomlét is szétrobbanthatja.

A lang visszaterjedése és a ldngvisszacsapas
megelézhetd, ha koveti a berendezéshez javasolt
eljardst. A kivizsgdldsok azt mutatjdk, hogy az ilyen
esetek gyakran ismerethidnyra vezetheték vissza,
amely a kdzonséges ovintézkedések figyelmen kiviil
hagydsdhoz vezet.

Példdul a pisztolyt helytelenil allitjdk be, vagy az
égdgdz megfelel6 dramldsdnak felépilése elétt
begylijtjdk a ldngot.

HA A PISZTOLY HASZNALATA KOZBEN A LANG
KIALSZIK, ANNAK AZ OKA:

A. A nyomdscsokkenté nyomdsa és/vagy a gaz
dramlasa nem megfeleld

- tul magas vagy tul alacsony.

B. A fuvdka eldugult.

C. A flvdka tul kézel van a munkadarabhoz.

D. A flivéka tulheviilt.

Ha ez bekovetkezik, akkor teljesen zérja el a pisztoly
szelepeit, ellendrizze a nyomascsokkenté bedllitasat,
a palacknyomadst, majd az eljards szerint gyujtsa Ujra
a ldngot. "D" esetén zdrja el az acetilén szelepét,
csokkentse az oxigén dramldsat szivargodra, és a fuvokat
meritse hideg vizbe.

GCE BUTBRO TOMLO VISSZACSAPO SZELEPEK

A tomlé visszacsapd szelep olyan biztonsdgi
berendezés, amely a kezel6tdl fliggetlenil és annak
beavatkozdasa nélkil miikodik. A késziilék lényegében
egy visszacsapo szelep, amelynek az a feladata, hogy
megakaddlyozza a gdzok visszatdpldlasat vagy forditott
irdnyud dramldsat. Minden esetben a pisztoly bemeneti
csatlakozdira kell felszerelni.

GCE BUTBRO LANGVISSZACSAPAS-GATLOK

A GCE BUTBRO langvisszacsapds-gatlé olyan
készlilék, amelyet a forrds irdnyaba esé berendezések
védelmére kell beépiteni a rendszerbe. A GCE
BUTBRO ldngvisszacsapds-gatidkat alkalmazastdl
fliggéen fel lehet szerelni a nyomascsokkentdkre, a
vezetékekbe vagy a pisztolyra. A miiszaki tartalmuktdl
fliggbéen a langvisszacsapds-gatiok 1-5 funkcidval
rendelkezhetnek.

FA szinterezett ldngmegallitd elem a lang kioltdsara.
NV visszacsapo szelep a gdzok forditott irdnyu
dramldsanak megakaddlyozasara.

PV nyomdselzdré késziilék a gazellatas dtmeneti
elzdrdsdra. A hiba kijavitdsa utan a késztiléket vissza
lehet allitani alapalldsba.

TV Héelzdro késziilék — tllmelegedés esetén tartdsan
elzdrja a gazellatast.

S| Allapotjelzé mutatja, ha az egység hasznaélatra
készen all.
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